Damian Zabicki

Armatura przemysiowa

Armatura przemystowa jest nieodzownym elementem wielu linii technologicznych. To wtasnie od
niej zalezy zaréwno ciggtos¢ proceséw produkcyjnych, jak i bezpieczenstwo ludzi oraz infrastruktury
technicznej. Niejednokrotnie armature przemystowa wyposaza sie w sitowniki i ustawniki, dzieki
czemu jej praca jest zautomatyzowana i pozwala na precyzyjng regulacje.
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aport powstat w oparciu o dane uzyskane z an-

kiety przeprowadzonej w lipcu 2011 r. wéréd

czytelnikéw miesiecznika Inzynieria i Utrzy-

anie Ruchu Zakladéw Przemystowych.

Oprécz tego przy tworzeniu raportu uzyto informacji

pochodzacych od producentéw i dostawcdw armatury

przemystowej, w tym armatury z sitownikami i ustaw-
nikami. Raport nie jest pelnym obrazem rynku.

Czynniki i kryteria zakupu armatury
Wiekszo$¢ fabryk nabywa poszczegélne elementy ar-
matury, majac na uwadze powiekszenie mozliwosci
produkcyjnych. Stad tez ilo$¢ nabytej armatury prze-
mystowej mozna przyja¢ jako wskaznik poziomu roz-
woju zakladéw przemystowych. Okoto % fabryk kupu-
je armature przemystowa w aspekcie modernizacji ist-
niejacych juz instalacji. Jest to wiec pozytywny syn-
drom, ktéry $wiadczy o dobrej kondycji ankietowanych
przedsiebiorstw z jednoczesnym ich ukierunkowaniem
na rozwdj poprzez inwestycje.

Firmy staraja sie nie gromadzi¢ duzych ilosci czesci
zamiennych w postaci armatury. Wydaje sie to oczywi-
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ste, bowiem wszelkie zapasy to zamrozenie §rodkéw fi-
nansowych. Zatem ponad % przedsiebiorstw nabywa
armature tylko w przypadku awarii. Firmy przywiazu-
ja sie do producentéw armatury przemystowej. Przy
kolejnych zakupach korzysta sie bowiem najczesciej
z urzadzen sprawdzonego producenta.

Dla zaktadéw przemystowych najwazniejszym kry-
terium wyboru armatury jest jej trwatos¢. Nalezy jed-
nak zwrdéci¢ uwage na to, ze od armatury oczekuje sie
r6znych okreséw eksploatacji, ktére w opinii przed-
stawicieli fabryk wynosza od 2 do 15 lat. Warto zada¢
pytanie: dlaczego podaje sie taki szeroki zakres eks-
ploatacji armatury? Z pewnoscia wynika on ze specy-
fiki konkretnego zakladu przemystowego, intensyw-
nosci eksploatacji instalacji (ciagta czy z przerwami),
a takze od zmian w parametrach obstugiwanego me-
dium.

W konteksécie wspomnianego juz faktu, ze fabryki
nie chca gromadzi¢ duzej ilosci czesdci zamiennych, lo-

Planujemy zakup armatury przemystowej (w tym
armatury przemystowej z sitownikami i ustawnikami)
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giczne wydaje sie oczekiwanie krétkiego terminu dosta-
wy armatury, wynoszacego od 1 do 7 dni. Dla ponad %
firm istotna pozostaje cena i marka. Zatem uzytkownicy
armatury przemystowej przedkladaja trwatosé nad cene.
W duzej mierze wynika to z tego, ze armatura przemysto-
wa odgrywa istotna role zaréwno ze wzgledu na ciaglos¢
proceséw produkcyjnych, jak i bezpieczenistwo ludzi oraz
fabryki. W wielu zakladach przemystowych ewentualne
nieszczelnos$ci w instalacji transportujacej medium moga
przynies$¢ bardzo powazne skutki.

Warte podkreslenia jest, ze uzytkownicy armatury co-
raz wieksza uwage przewiazuja do obstugi posprzedazne;j.
Stad tez w tym zakresie istotny jest serwis, gwarancja oraz
szybki kontakt telefoniczny, a najlepiej osobisty, z dorad-
cami technicznymi producenta lub dostawcy armatury.
Odbiorcy zwracaja réwniez uwage na tatwos¢ samodziel-
nego serwisu poszczegdlnych elementéw armatury, dzie-
ki czemu zyskuje sie mozliwie najkrétszy czas przestojow
maszyn.

Co ciekawe - wszyscy ankietowani zamierzajacy doko-
na¢ zakupu armatury chca skorzysta¢ z ustug tego same-
go dostawcy.

Armatura najczesciej stosowana

Zawory s3 nieodzownym elementem niemal kazdego za-
kiadu przemystowego. Nie bez znaczenia pozostaja réw-
niez odwadniacze. Najczesciej stosowane urzadzenia tego
typu to modele dzwonowe, bimetaliczne, ptywakowe, ter-
modynamiczne oraz przeznaczone do sprezonego powie-
trza. Na przyklad odwadniacze dzwonowe dzialaja na za-
sadzie réznicy wypornosci dzwonu wypelnionego para lub
kondensatem. Wewnetrzny zawér jest otwierany lub za-
mykany dzieki ruchowi dzwonka. Zawér umieszczony jest
w goérnej czesci odwadniacza, przez co nigdy nie zbieraja
sie w nim zanieczyszczenia.

Istotnymi elementami armatury przemystowej sa réw-
niez przepustnice. Maja one za zadanie regulowanie i od-
cinanie mediéw, takich jak woda przemystowa i pitna,
para wodna czy powietrze. Przepustnice sa niezastapio-
ne w instalacjach przemystu energetycznego, chemiczne-
go, petrochemicznego, a takze rafineryjnego i koksoche-
micznego.

Osadniki zapewniaja ochrone urzadzen technologicz-
nych przed zanieczyszczeniami mechanicznymi. Stad tez
osadniki zatrzymuja wszystkie czastki state, ktérych roz-
miary przekraczaja wymiary oczek filtra. Niektére modele
wyposazone sa w korek spustowy.

Smialo mozna sformulowa¢ wniosek, ze automatyka
zdecydowanie wkracza do urzadzen armatury przemysto-
wej. Stad tez duza popularnoscia cieszy sie automatyka
przemystowa z zaworami regulacyjnymi.

Najczesciej wymienianymi elementami armatury prze-
mystowej sq zawory. Niejednokrotnie koszty ich naprawy
sa nieoplacalne. Uszkodzony czy wyeksploatowany zawé6r
zastepuje sie nowym.
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Jakie nowatorskie rozwigzania
uwzglednia si¢ w nowoczesnej
armaturze, w tym armaturze

z sitownikami i ustawnikami?

W ostatnich latach wzrasta znaczenie wy-
konan niekatalogowych, zaprojektowanych
z uwzglednieniem indywidualnych wyma-
gan klienta i potrzeb technologicznych obiektu.

Na szczegdlne podkreslenie zastuguja rozwiazania technicz-
ne eliminujace lub ograniczajgce zjawiska szkodliwe, zwigzane
z przeptywem, takie jak kawitacja, flashing (odparowanie), hatas,
erozja, przeptyw dtawiony.

Czynniki te oddziatuja negatywnie na srodowisko, obnizaja
wiasnosci regulacyjne zaworu, jak rowniez wptywaja destrukcyjnie
na trwato$¢ wyrobu.

Problemy te diagnozujemy po szczegétowej analizie warun-
kéw przeptywu i rozwiazujemy za pomoca odpowiednich spraw-
dzonych rozwigzan technicznych, doboru wtasciwych materiatéw
i technik zwiekszania ich wytrzymatosci i odpornosci na zuzycie.

W jaki sposdb tradycyjng armature przemystowa
mozna zastapi¢ armatura z sitownikami
i ustawnikami?

Kazda armatura ulega naturalnemu zuzyciu w trakcie eksploatacji.
Jezeli to zuzycie jest zbyt szybkie, wigze sie ze szkodliwymi zjawi-
skami, jak hatas, drgania, nieszczelnosci, niewtasciwa regulacja.
To jest wskazéwka, ze stosowana armatura nie spetnia wymagan
procesu technologicznego i oczekiwan uzytkownika.

Potrafimy zaprojektowac i wykona¢ zawor przystosowany do
pracy w nawet najtrudniejszych warunkach. Aby to zrobi¢, od
klienta potrzebujemy okreslenia szczegétowych warunkéw pra-
cy zaworu w réznych warunkach przeptywu i okreslenia objawéw
i zastrzezen do dotychczasowej pracy.

Jakie btedy uzytkownicy najczesciej popetniaja przy
doborze armatury?

Typowe btedy popetniane przez uzytkownikow:

e btedne okreslenie wydajnosci przeptywowej zaworu,

e btedne okreslenie cisnien przed i za zaworem w pozycjach pra-
cy i pozycji zamknietej,

e btedny dobdr materiatu korpusu oraz jego cisnienia nominalne-
go uwzgledniajacego maksymalne cisnienie oraz temperature
medium,

e btedny dobodr uszczelnien zaworu z uwzglednieniem typu me-
dium roboczego, jego temperatury i ci$nienia,

e brak uwzglednienia wystepowania: kawitaciji, flashingu, prze-
ptywu zdtawionego oraz hatasu przy doborze typu zaworu,

e btedny dobdér wymaganych sit dyspozycyjnych przy doborze
napedu.
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Wymienionych zostato tylko kilka najczestszych btedow. Jako
producent sugerujemy, aby uzytkownik przez zakupem zaworu re-
gulacyjnego zawsze konsultowat sie z przedstawicielem produ-
centa. Doradcy techniczni w naszej spétce, jezeli jest to koniecz-
ne, sa w stanie przyjecha¢ do klienta i tam doradzi¢ najodpowied-
niejsze rozwiazanie, a takze przeprowadzi¢ szkolenie z doboru za-
wordéw regulacyjnych.

Hatas w zaworach

Przeptyw czynnika przez zawér w zaleznosci od rodzaju i parame-
tréw medium moze powodowac zjawiska oddziatujace negatyw-
nie na srodowisko, jak réwniez wptywajace destrukcyjnie na trwa-
fo$¢ wyrobu.

Czynniki ryzyka powinny byc¢ szczegétowo zdiagnozowane
w celu wykorzystania do dziatari zmierzajacych do ograniczenia
lub wyeliminowania ich negatywnego wptywu.

Do zjawisk szkodliwych zwiazanych z przeptywem nalezy zali-
czy¢ nastepujace czynniki:

* hatas,

e kawitacja,

e odparowanie (flashing),
® przeptyw dtawiony.

Hatas jest zjawiskiem nieodfgcznie zwigzanym z przeptywem
czynnika przez zawér. Negatywny wptyw hatasu wynika z jego
szkodliwego oddziatywania na zdrowie oraz srodowisko pracy
cztowieka. Hatas jest réwniez odzwierciedleniem proceséw za-
chodzacych wewnatrz zaworu, z reguty obnizajacych trwatos¢
urzadzenia, do awaryjnego uszkodzenia wtacznie.

Poziom dzwieku mierzymy w jednostkach [dBA], w odlegto-
$ci 1 m od powierzchni rurociggu i osi zaworu w kierunku wylo-
tu czynnika.

Ucho ludzkie jest najbardziej czute na dZzwiek o czestotliwosci
3000+4000 Hz. Dopuszczalny poziom hatasu w miejscu pracy za-
lezy od czasu narazenia. Dla pracy ciagtej przyjmuije sie poziom
85 dBA, przy krétkich narazeniach, np. 15 minut na dobe — do
115 dBA. Réznica poziomu dzwieku o 3 dBA oznacza podwoje-
nie gtosnosci. | tak np. dwa urzadzenia generujace hatas o pozio-
mie 82 dBA s3g réwnorzedne ze zrédfem o poziomie 85 dBA. Po-
ziom dzwigku zmniejsza sie o 3 dBA przy kazdym podwojeniu od-
legtosci od rurociagu.

Hatas w pracy zaworéw moze mie¢ nastepujace zrodta:

e hatas mechaniczny,
* hatas aerodynamiczny,
e hatas hydrodynamiczny.

Przyczyna hatasu mechanicznego moga by¢ drgania mecha-
niczne elementéw wewnetrznych zaworu, zjawisko rezonansu, zte
prowadzenie czesci ruchowych, nadmierne luzy.

Jednym ze sposobdéw eliminacji tego zjawiska jest zastosowa-
nie konstrukcji klatkowych i dobér odpowiednich luzéw uwzgled-
niajacych warunki pracy zaworu.
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Jezeli odwadniacze pracuja z agresywnym medium,
firmy bardzo czesto decyduja sie na ich wymiane raz
w roku. Pozostale elementy armatury najczesciej wy-
mieniane s3 tylko w przypadku awarii. Ankietowane
firmy stawiaja wiec na zapobiegawcze utrzymanie ru-
chu, ktére jest w stanie przynies¢ korzysci w postaci
zmniejszenia ryzyka wystapienia awarii. Czestsza, pro-
filaktyczna wymiana armatury moze by¢ zatem bar-
dziej optacalna niz usuwanie awarii podczas nieplano-
wanego przestoju linii produkcyjnej.

Okoto 60% firm nie planuje w najblizszym czasie za-
miany tradycyjnej armatury przemystowej na armatu-
re z sitownikami i ustawnikami. Fakt ten argumentu-
je sie wysokimi kosztami lub ograniczeniami technolo-
gicznymi. Bardzo czesto na mniej zaawansowanych li-
niach technologicznych wdrozenie armatury z sitowni-
kami i ustawnikami wymaga réwniez zaimplemento-
wania nadrzednego systemu sterowania.

Co nowego w armaturze przemysfowej

Firma Corol zauwaza, ze warto zainteresowac sie ar-
matura gumowana. Jest ona nalezycie zabezpieczo-
na przed korozja, bowiem wszystkie elementy majace

Jakie kryteria uwzgledniane s3 przy zakupie armatury przemystowej
(w tym armatury przemystowej z sitownikami i ustawnikami)?
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kontakt z medium pokryte sa tzw. twarda guma (ebo-
nitem). Material ten stosowany jest np. w systemach
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oraz instalacjach odsalania wody morskiej.

W opinii przedstawicieli Fabryki Armatur JAFAR
nalezy podkresli¢ konstrukcje zasuw DN50-300. Wy-
konane sa one z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15,
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dzieki czemu dopuszczalne jest uzytkowanie przy ci-
$nieniu PN25. W zasuwach i przepustnicach mozliwe
jest zastosowanie w duzych srednicach tzw. by-passu.
Umozliwia to wyréwnanie ci$nienia po obu stronach
zawieradla (klina, klapy), przez co zyskuje sie zmniej-
szenie sily potrzebnej do otwierania i zamykania ar-
matury. Do zalet takiego rozwigzania nalezy zaliczy¢
takze wyeliminowanie uderzen hydraulicznych, ktére
moga doprowadzi¢ do uszkodzenia rurociagu i jego ele-
mentéw.

W przepustnicach zwrotnych opcjonalnie mozna
zastosowa¢ hydrauliczny system hamujacy zamyka-
nie i otwieranie, co w duzym stopniu pozwala na wy-
tlumienie hatasu oraz zwiekszenie zywotnosci elemen-
tow przepustnicy. Wymuszany jest bowiem lagodny
ruch klapy, dzieki czemu znacznie ograniczane sa skut-
ki uderzenia hydraulicznego.

Podaje sie, ze ogrzewane kurki kulowe typu DP-10k
i DP-10kC to modele odcinajace, rozbieralne. Przytacza
kolnierzowe w kurkach DP-10k wykonane s3 zgodnie
z norma PN-EN 1092-1:2006, natomiast modele DP-

Nl GRZEGORZ FRANIAK, RECTUS POLSKA

A Zawér regulacyjny typu Z1A. Zrédlo POLNA

Jakie nowatorskie rozwigzania znalazly
zastosowanie w armaturze przemystowej
oferowanej przez Pana firme?

Zawory aksjalne VIP firmy OMAL sterowane pneuma-
tycznie. Zawory te sa alternatywa do zaworéw kulowych
z napedem pneumatycznym. Sa to zawory zaréwno jed-
nokierunkowe podwadjnego dziatania, jak i z powrotem
sprezyna. Podstawowe zalety zastosowania zaworu VIP
to m.in.:

e kompaktowa budowa i maty ciezar,

* mate zuzycie powietrza.

Jakie nowatorskie rozwigzania znalazly
zastosowanie w armaturze przemystowej
z sitownikami i ustawnikami oferowanej
przez Pana firme?

Na uwage zastuguje fopatkowy system przeniesienia na-

pedu w pneumatycznych napedach obrotowych firmy

Puretorq. Przeniesienie napedu za pomoca topatki cha-

rakteryzuje sie prostota oraz niezawodnoscia w dziata-

niu. Napedy Puretorg charakteryzuja sie nastepujacy-

mi zaletami:

® specjalne uszczelnienie tri-seal zapewnia wigksza wy-
trzymato$¢ napedu,

e w standardzie przytagcza Namur,

e topatka jest jedyna czescia ruchoma napedu, co eli-
minuje niedopasowania,

www.utrzymanieruchu.pl

e obustronne przytacze zapewniajace elastycznosé
montazu,

® bardzo duza trwatos¢ (do 500 tys. cykli),

® szybsze od zaworéw kulowych,

e brak zewnetrznych czesci ruchomych.

W jaki sposob tradycyjnga armature
przemystowa mozna zastapi¢ armatura
z sitownikami i ustawnikami?

Tradycyjna armature mozna zastgpi¢ armatura z sitowni-
kami i ustawnikami poprzez zastgpienie recznego stero-
wania sterowaniem zautomatyzowanym. Zastosowanie
armatury z sitownikami i ustawnikami pozwala zautoma-
tyzowac oraz zoptymalizowac procesy sterowania prze-
ptywem mediow.

Czym kierowac si¢ przy doborze armatury
przemystowej, w tym armatury z sitownikami
i ustawnikami? Jakie btedy uzytkownicy
najczesciej popetniaja przy doborze urzadzen
tego typu?

Przy doborze armatury przemystowej nalezy sie kierowacé
kompatybilnoscig materiatéw wykonania armatury z me-
dium oraz dopasowaniem odpowiedniej wielkosci. Naj-
czesciej popetniane btedy to niewtasciwy dobor armatu-
ry oraz niedopasowanie napedéw obrotowych do wiel-
kosci armatury.
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-10kC produkuje sie z zachowaniem zgodnosci z nor-
ma PN-EN 1759-1. Elementy te moga by¢ montowane
w dowolnym polozeniu zaréwno na rurociagach piono-
wych, jak i poziomych. Dostepne sa réwniez wykona-
nia antystatyczne. Medium zasilajace stanowi¢ moze
woda, para wodna, oleje itp. W zaleznosci od modelu
zawory kulowe moga by¢ ogrzewane na korpusie lub
na catej dtugosci budowy. Oprécz tego do wyboru uzyt-
kownika pozostaja koncéwki plaszcza grzewczego, kté-
re w zaleznosci od modelu s gwintowane, kotnierzowe
lub przystosowane do spawania.

Modele EA453 to zawory zwrotne antyskazenio-
we, kolnierzowe. Dostepne s3 réwniez wersje zwrotne
antyskazeniowe, z mozliwoscig nadzoru. Stad tez za-
stosowanie znajduje otwoér przeznaczony do kontroli
szczelnosci zamkniecia. Korpus wykonany jest z zeli-
wa sferoidalnego. Zesp6t zamkniecia bazuje na mosia-
dzu, brazie i PPO (polioksyfenylenie). Za zapewnienie
szczelnoéci odpowiedzialne sg uszczelki EPDM.

Armatura z automatyka

W opinii firmy Corol interesujace rozwigzanie stano-
wia specjalne zestawy armatury turbinowej na pare
technologiczna, przeznaczone do pracy w energetyce.
W zaleznosci od modelu armatura tego typu moze by¢
regulacyjna i szybkozamykajaca, zaporowo-zwrotna,
wyposazona w filtr lub inteligentny naped hydraulicz-
ny (producent: KROMBACH-Crane).

Jak podaja przedstawiciele Fabryki Armatur JA-
FAR, nowatorskim rozwigzaniem jest ulozyskowanie
trzpienia w zasuwach, co pozwala na stosowanie nape-
déw o znacznie mniejszych momentach obrotowych.
Rozwiazanie takie zdecydowanie wplywa na obnize-
nie kosztéw zakupu. Oprécz tego nalezy zwréci¢ uwa-

NI ANDRZEJ G. BACINSKI, POMPY | SYSTEMY

Zawory do materiatdow sypkich

Zawory irysowe do materiatdéw sypkich to koncepcyjnie proste rozwigza-
nie dajace szereg zalet niespotkanych w klasycznych rozwigzaniach. Za-
wory Mucon pozwalaja regulowac¢ strumier materiatu, zachowujac za-
wsze centrycznos$¢, dodatkowo nie blokuja sie, nie zakleszczajg, a nawet
duze ciato state nie powoduje zablokowania urzadzenia i nadal jest funk-
cjonalne.

Wspotczesny przemyst stawia coraz wieksze wymagania odnosnie hi-
gieny zainstalowanych urzadzen oraz wymaga od nich mozliwosci zdje-
cia z instalacji bez uzycia narzedzi. Takim wymaganiom odpowiada seria
K zaworéw przystonowych, ktére stanowia kolejny milowy krok w tego
typu urzadzeniach.

Zaprojektowane specjalnie dla przemystu farmaceutycznego, spozyw-
czego, mleczarskiego i kosmetycznego, zawory serii K taczg zalety za-
wordéw przystonowych i spetnienie wymagan tych przemystow.

Dodatkowe wtasciwosci zawordéw serii K:

¢ tylko membrana styka sie z przeptywajacym proszkiem,
e specjalne zapiecia do szybkiego demontazu,

¢ fatwa do mycia jednoelementowa membrana,

* przytacza obejmowe do kotnierzy.

ge na montaz napedéw na kolumnach sterowniczych
oraz stosowanie przegub6w, dzieki czemu mozna ste-
rowaé armatura ze znacznej, nawet kilkumetrowej od-
legtosci. Nie bez znaczenia pozostaje takze mozliwo$¢
prostej rozbudowy poprzez podwojenie liczby stykéw
mikrolacznikéw (wersje tandemowe) lub doposaze-
nie napedu w elektroniczny uktad odwzorowania po-
lozenia, elektryczny migacz (sygnalizator pracy nape-
du), a takze mechaniczny wskaznik potozenia armatu-

‘1.

numa4arics.

PNEUMATYKA
SILOWA

WYSPY
ZAWOROWE

Niezawodne technologieiwszasiegu reki

ZAWORY
STEROWANE
PNEUMATYCZNIE

biuro@emerson.com
tel. 0-22 458 92 80
www.asconumatics.pl

ASUAO

Asco/Joucomatic Sp. z o0.0.

&
EMERSON

Industrial Automation


http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

Zrédto: POLNA

46

Wrzesien 2011

ry. Kluczowe miejsce zajmuje réwniez budowa modu-
lowa, ulatwiajaca modernizacje systemu zarzadzania
praca napedéw bez koniecznosci ich wymiany. W razie
potrzeby mozna zainstalowaé punkt sterowania miej-
scowego z integralng automatyka w formie modutu

N

Armatura gumowana

Wsrdd wielu oryginalnych rozwigzan
technicznych na szczegdlna uwage za-
stuguje technologia pokrywania meta-
lowych elementéw elastomerami, kto-
i re stanowig ochrone zagrozonych po-
wierzchni przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

Szczegdlnymi walorami wyrézniaja sie powtoki wy-
konane z tzw. twardej gumy, znanej réwniez jako ebonit,
ktéra w kontakcie z agresywnym medium charakteryzuje
sie ponadprzecietng trwatoscia.

Powtoki ochronne wytwarzane na bazie naturalnego
lub syntetycznego kauczuku dostosowane sa do specy-
ficznych warunkéw eksploatacji armatury. Uzyskanie po-
zadanej odpornosci chemicznej oraz odpowiednich wia-

www.utrzymanieruchu.pl

Jaka armatura przemystowa jest zainstalowana w zaktadzie?
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przepustnice

zawory odwadniacze

glowicy sterujacej. Istnieje takze mozliwos¢ wspétpra-
cy z réznymi systemami zarzadzania (w wersjach wy-
posazonych w glowice sterujace), bazujacymi na przy-
klad na sterowaniu binarnym 24 V, sterowaniu cia-
glym 0/4..20 mA, czy tez sterowaniu przez siecio-
we protokoly transmisji danych. Glowica sterujaca,
z punktem sterowania miejscowego, moze by¢ umiesz-
czona na napedzie lub poza nim za pomoca specjalne-
go wysiegnika (na przykiad dla wygody obstugi, odda-
lenia od drgan i wibracji, wyniesienia poza strefe EX
itp.).

W jaki sposéb tradycyjna armature przemystowa
mozna zastapi¢ armatura z sitownikami i ustawnika-
mi? W przypadku przepustnic (w opinii Fabryki Arma-
tur JAFAR) kolnierz przylaczeniowy pod naped recz-
ny (dzwignia, przekladnia) i pod sitownik (elektryczny,
pneumatyczny) jest znormalizowany, wystarczy wiec
tylko wymieni¢ naped. Jezeli w instalacji zastosowanie

MICHAL URBANSKI, CZLONEK ZARZADU SPOLKI COROL | DYREKTOR TECHNICZNY

snosci mechanicznych zalezne jest od doboru surow-
cow oraz od parametréw technologicznych procesu wul-
kanizacji.

Podczas wulkanizacji pod wptywem ciepta i ciSnienia
oraz przy udziale siarki nastepuje przetworzenie elasto-
meru z fazy mieszaniny surowych komponentéw w cat-
kiem nowy jakosciowo, jednolity materiat. W surowej
mieszance nastepuje sieciowanie makromolekut, ktére
w przypadku wytwarzania twardej gumy jest bardzo ge-
ste, co prowadzi do uzyskania powtoki o znacznej twar-
dosci (80 + 5 Shore D), a jednoczesnie charakteryzujacej
sie duzg elastycznoscia. Proces wulkanizacji dla armatu-
ry wielkogabarytowej realizowany jest w autoklawach.

Na szczegdlng uwage zastuguja gumowane przepust-
nice, stosowane w instalacjach wody chtodzacej w ener-
getyce oraz w goérnictwie do odwadniania kopaln.
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znajduja zasuwy, to konieczna jest ich wymiana w ca-
tosci. Jednakze zasuwy sa wyposazone w znormalizo-
wane kolnierze przylaczeniowe do rurociagu, a dtugosé
zabudowy réwniez jest znormalizowana. Tym sposo-
bem podczas wymiany nie ma potrzeby wprowadzania
zmian w konstrukdji rurociggu.

Wybor rzecz wazna

Podczas wyboru poszczegélnych elementéw armatu-
ry w pierwszej kolejnosci nalezy wziac¢ pod uwage wa-
runki pracy, czyli rodzaj medium, jego ci$nienie i tem-
perature. Jezeli zastosowana bedzie armatura, kté-
ra sterowana jest sitownikami elektromechanicznymi
lub pneumatycznymi, nalezy okresli¢ réwniez funkcje
armatury (regulacyjna lub odcinajaca). Pamieta¢ nale-
zy, ze zasuwy moga pracowac wytacznie jako armatura
odcinajaca, natomiast do regulacji przeptywu przezna-
czone sa przepustnice.

Dobierajac odwadniacz dzwonowy wazne jest, aby
oprdcz cisnienia nominalnego PN i wielko$ci przytacza
wzigé réwniez pod uwage przeplyw kondensatu przez
odwadniacz oraz maksymalne ci$nienie réznicowe od-
wadniacza. Podaje sie, ze o ile przy obliczaniu przepty-

NN ADRIAN DYZAKOWSKI, AGRU FRANK

Jakie nowatorskie rozwigzania znalazty
zastosowanie w armaturze przemystowej
oferowanej przez Pana firme?

Jest to przede wszystkim:

e zastosowanie w zaworach membranowych wktad-
ki antydyfuzyjnej z PTFE, ktéra chroni wnetrze za-
woru przed dyfundujacymi czasteczkami gazowy-
mi,
zastosowanie uszczelnienia z Viflonu F, ktory jest
bardziej odporny od FPM na nieorganiczne kwasy,
zastosowanie specjalnych materiatéw EL-PVDF
i EL-PTFE w zaworach przeznaczonych do kontak-
tu z goraca solanka i podchlorynem sodowym.

wu kondensatu przez odwadniacz dopuszczalny jest
margines bledu, to przy okreslaniu maksymalnego ci-
$nienia r6znicowego blad jest niedopuszczalny. Najcze-
$ciej przy zaméwieniu elementéw armatury podaje sie
typ i numer katalogowy, $rednice nominalna, ci$nienie
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wchange

Czy w najblizszym czasie firma planuje zamiane tradycyjnej armatury

przemystowej na armature przemystowa z sitownikami i ustawnikami?

12,50%
M nie

N tak

62,50%

nie wiem

robocze czynnika oraz temperature i rodzaj przepltywa-
jacego czynnika.

Montaz i eksploatacja armatury

Montujac osadnik pamietaé nalezy, aby oczysci¢ ruro-
ciag z wszelkich zanieczyszczen. Warto réwniez spraw-
dzi¢, czy parametry medium sa zgodne w parametra-
mi osadnika. Zaréwno producencdi, jak i dystrybutorzy
osadnikéw podkreslaja, by elementy tego typu mon-
towa¢ na rurociggu w polozeniu poziomym z pokrywa
skierowana w dét. Istotne jest, aby zadbac¢ o zgodnos¢

przeplywu me-
dium z kierun-

kiem strzalki,
ktéra znajdu-
je sie na obu-
dowie osadni-
ka. Osadnik nie
moze znajdowac¢ sie pod obcia-
Zeniem masy rurociggu i jego
osprzetu. Jaki powinien by¢ za-
kres czynnosci konserwacyj-
nych osadnika? Otéz wazne jest
jego wyczyszczenie przy kazdo-
razowym zatrzymaniu insta-
lacji czy remoncie. W tym celu
nalezy zdja¢ pokrywe elemen-
tu, wyja¢ element filtracyjny, a nastepnie przeptukaé
go mocnym strumieniem wody. Po osuszeniu filtr na-
lezy wlozy¢ do obudowy osadnika.

Przed montazem zaworéw réwniez nalezy w pierw-
szej kolejnosci oczysci¢ rurociag z zanieczyszczen.
Aby zawér dzialal bezawaryjnie, czynnik przeplywa-
jacy powinien by¢ pozbawiony zanieczyszczen mecha-
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Seminaria

Inteligentny budynek

niezawodnosc i energooszczednosc

g

Jak zapewni¢ bezpieczenstwo w budynkach?

Jak zapewnic ciagtosc dziatania inteligentnych urzadzen?

Jak zoptymalizowac kontrole wszystkich parametrow w budynkach?
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