PREZENTACJE PRODUKTOW

Wykonania dostosowane
do potrzeb technologicznych
obiektu i oczekiwan klienta

Zaktady Automatyki POLNA S.A. w Przemyslu kontynuujg
tradycje firmy dziatajgcej nieprzerwanie od 1899 roku. Od lat
60. zesztego wieku program produkcyjny zaktadu obejmuje
cztery grupy wyrobéw: automatyke przemystowa, cieptow-
nicza, urzadzenia i uktady centralnego smarowania oraz
aparature laboratoryjng — urzadzenia do destylacji wodly.
Najwiekszg grupe asortymentowg stanowig wyroby auto-

matyki przemystowe;j.

Produkcje tg zapoczatkowalo za-
kupienie w 1967 r. licencji na za-
wory regulacyjne i sitowniki pneu-
matyczne od firmy Masoneilan
- jednego ze $wiatowych lideréw
w tej branzy. Kolejne lata to prace
postlicencyjne majace na celu roz-
szerzenie wykonan i odmian kon-
strukcyjnych wyroboéw, jak réwniez
wlasne opracowania wykorzystu-
jace zgromadzone dos$wiadcze-
nia i uwzgledniajace zmieniajace
si¢ potrzeby rynku. Prace te do-
prowadzily do stworzenia bogatej
oferty zawordw i napeddéw pneu-
matycznych. Oferta ta obejmuje za-
wory w zakresie wymiaréw DN15
...300, ci$nien nominalnych PN6
...400, wspodtczynnikéw przeply-
wu Kvs 0,01 ...6300 z odlewanymi
korpusami w réznych wykonaniach
materialowych. Oferujemy zawory
grzybkowe, przelotowe:

- jednogniazdowe z liniowym prze-
mieszczeniem grzyba, typ Z, Z1A,
Z1B,72,

- dwugniazdowe z liniowym prze-
mieszczeniem grzyba, typ Z10,

- jednogniazdowe, z grzybem obro-
towym, typ Z33.

Dodatkowo oferujemy:

- zawory grzybkowe, trdjdrogo-
we, z liniowym przemieszczeniem
grzyba, typ Z3;

- przepustnice regulacyjne, szczelne,
typ PRS;

- sitowniki pneumatyczne membra-
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nowe — wielosprezynowe, typ P/R,

P1/R1, P5/R5.

W ostatnich kilkunastu latach
wzrasta znaczenie wykonan zaprojek-
towanych z uwzglednieniem indywi-
dualnych wymagan klienta i potrzeb
technologicznych obiektu. W chwi-
li obecnej ich udzial w wolumenie
wyrobdw automatyki przemystowej
przekracza 30%.

ZAWORY WYKONYWANE
Z ELEMENTOW KUTYCH
Wykorzystanie odkuwek na elemen-
ty ci$nieniowe zawordéw umozliwia,
przez odpowiedni dobdér materialow
i rozwigzan konstrukcyjnych, zastoso-
wanie wyrobu do pracy przy najwyz-
szych obciazeniach w zakresie ci$nien,
temperatur i korozyjnosci srodowiska.
W zaleznosci od potrzeb wykonywa-
ne s3 zawory o réznym rozwigzaniu
konstrukcyjnym: katowe, przelotowe,
przelotowe- katowe (konstrukgja ,, L,
o przytaczach réwnolegtych, niewspoé-
tosiowych), tréjdrogowe. Oferujemy
calg game przylaczy do rurociagu: kot-
nierzowe (wg norm EN i ANSI), do
spawania BW, bezposrednie do kor-
pusu, bezkolnierzowe (sandwich)
iinne. Material korpusu dobierany jest
w zalezno$ci od ci$nienia roboczego
w maksymalnej temperaturze robo-
czej. Najczesciej stosowane materia-
ty to: §355]2G3 (1.0570), 13CrMo4-5
(1.7335), 14MoV6-3 (1.7715), X10Cr-
MoVNDb9-1 (1.4903) i inne.

ELIMINOWANIE
LUB OGRANICZANIE ZJAWISK
SZKODLIWYCH ZWIAZANYCH
Z PRZEPLYWEM

Przeplyw czynnika przez zawor
w zalezno$ci od rodzaju i parame-
trow medium moze powodowaé
zjawiska, takie jak: hatlas, kawita-
cja, odparowanie (flashing), prze-
pltyw dtawiony, erozja, oddzialujace
negatywnie na $rodowisko, obniza-
jace wlasnosci regulacyjne zaworu,
jak réwniez wplywajace destrukcyj-
nie na trwato$¢ wyrobu. Czynniki te
powinny by¢ szczegdtowo zdiagno-
zowane w celu wykorzystania ich
do dziatan zapobiegawczych. Dzia-
tania te polegaja gtéwnie na ograni-
czeniu predkosci przeptywu czynni-
ka oraz podziale calkowitego spadku
ci$nienia na zaworze na kilka stop-
ni, w ktérych spadki ci$nienia nie
przekraczaja warto$ci krytycznych.
Powszechnie stosowane sg elemen-
ty wielootworowe (grzyby, klatki,
plyty), ktérych rola polega przede
wszystkim na ograniczeniu pozio-
mu hatasu. Podzial ci$nienia uzysku-
je sie za pomocg struktur dlawiacych
wewnatrz zaworu, takich jak: grzyby
wielostopniowe, klatki i ptyty dlawia-
ce. Zmniejszenie predkosci przepty-
wu uzyskuje si¢ przez podzial spadku
ci$nienia na zaworze i/lub zastoso-
wanie powiekszonej srednicy wyply-
wu w korpusie zaworu lub elemen-
téw rozszerzajacych (dyfuzordw).



Wazng role odgrywa witasciwy do-
bor materialéw i sposobdw zwieksza-
nia twardos$ci elementéw wewnetrz-
nych zaworu. Powszechnie stosujemy
utwardzanie powierzchni za pomoca
stellitowania, azotowania plazmowe-
go lub dyfuzyjnego, ulepszanie ciepl-
ne, kompozytowe powtoki ochronne.
Wszystkie te czynniki spelnig swoja
role jedynie w przypadku znajomo-
$ci warunkow pracy, wlasciwej kon-
strukcji zawordw i wykorzystaniu do-
$wiadczen z wieloletniej ich aplikacji.

ZAWORY DO PRACY W SRO-
DOWISKU AGRESYWNYM
LUB NIEBEZPIECZNYM
Produkujemy zawory przygotowa-
ne do pracy w mediach niebezpiecz-
nych, jak: tlen, woddr, gaz ziemny,
gazy kwasne z zawarto$cig H,S oraz
w $rodowisku o zagrozeniu wybu-
chem. Przygotowanie polega na do-
kfadnym oczyszczeniu powierzchni
kontaktujacych si¢ z medium $rod-
kami mechanicznymi i chemicznymi,
zastosowaniu zgodnych z przepisami
materialéw oraz sposobéw wytwa-
rzania i kontroli. Wyroby do pracy
w atmosferze zagrozonej wybuchem
wykonywane sg zgodnie z dyrekty-
wa ATEX.

WYKONANIA PRZYSTOSO-
WANE DO SPECYFIKI PO-
SZCZEGOLNYCH GALEZI
PRZEMYStU | INDYWIDUAL-
NYCH WYMAGAN KLIENTA
Kazda galaz przemystu ma wlasna
specyfike, ktéra musi by¢ uwzglednio-
na na etapie projektowania, wytwa-
rzania i kontroli wyrobéw automa-
tyki przemystowej. W wykonaniach
stosowanych np. w energetyce nalezy
zatozy¢ mozliwo$¢ wystgpienia wyso-
kiej temperatury i ci$nienia, szokéw
termicznych, przeptywéw dlawio-
nych, nadmiernego hatasu, natomiast
w wykonaniach dla gazownictwa i pe-
trochemii wazna role odgrywa odpor-
no$¢ chemiczna, odpornos¢ na wy-
sokie ci$nienia, predkos¢ przeptywu
i duze zmiany temperatury, ochro-
na $rodowiska, bezpieczenstwo pra-
cy. W energetyce mamy sprawdzo-
ne aplikacje wyrobdéw do réznych
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Zawor zasilajacy kotta spetniajacy jednoczesnie
funkcje zaworu rozruchowego

Konstrukcja zaworu przystosowana zostata do warunkdéw przeptywu
zmieniajacych sie w trakcie napetniania kotta w funkgji otwierania zaworu.
W pierwszej fazie pracy zaworu (rozruch) wystepuje odparowanie (flashing)
V\./oc.iy przy maksymalnym .spadku ==
cisnienia na zaworze. Funkcje regu-
lacyjng oraz odcigzenia od sit statycz-
nych spetnia wielostopniowy grzyb
wewnetrzny (pilot) zzespotem ptyt chro-
nigcych wnetrze zaworu przed erozja.
W drugiej fazie przeptywu wyste-
puje kawitacja. Ochrone przed jej
niszczacym wptywem zapewniajg
dwustopniowy grzyb gtéwny i zespot
elementéw dfawigcych powodujgcych
zmniejszenie spadkdw cisnienia poni-
zej wartosci krytycznych. W ostatniej
fazie wystepuje przeptyw normal-
ny i napetnianie kotta w warunkach
zmniejszajgcego sie spadku cisnienia. Zawor zapewnia uzyskanie nomi-
nalnego wspofczynnika przeptywu przez jednostopniowy grzyb gtéwny
i klatke ochronna na gniezdzie. Wszystkie elementy wewnetrzne zaworu
posiadajg ochrone przed zuzyciem w formie stellitowania i azotowania
plazmowego a dla detali bez powtok stellitowych azotowania kgpielowe-

go. Cechy zaworu:

uszczelniajaca,

grzyb,

tacji,

cymi (ptyty),

- klatka ochronna na gniezdzie,
- wysoka szczelnos¢ zamkniecia.

- korpus odlewany, materiat G17CrM09-10 (1.7379), dtawnica samo-
- grzyb gtéwny sterowany grzybem pomocniczym (pilotem), naptyw nad

- pilot wielostopniowy pozwala na regulacje matych przeptywéw przy
wysokich spadkach cisnienia bez niebezpieczenstwa wystapienia kawi-

- grzyb gtéwny do potowy skoku dwustopniowy z elementami dtawia-

- przy wiekszym otwarciu brak wewnetrznego dfawienia, realizowana jest
funkcja napetniania kotta przy matym spadku cisnienia,

zastosowan, jak: zawory zasilaja-
ce kotldéw, spetniajace réwnoczesnie
funkcje zawordw rozruchowych; sta-
cje redukeyjno- schiadzajace ze zin-
tegrowanym wtryskiem w zaworze
redukcyjnym; elementy stacji re-
dukcyjno-schtadzajacych: zawory re-
dukcyjne pary, schladzacze, zawory
wtryskowe; zawory redukcyjne prze-
lotowe i katowe, z grzybem odcigzo-
nym, eliminujace przeptyw dlawiony,
z duzym zakresem regulacji przepty-
wu; schtadzacze tloczkowe, pierscie-
niowe, lancowe, z atomizacjg paro-
wa; zawory wtryskowe w wykonaniu
antykawitacyjnym; zawory minimal-
nego przeplywu stosowane jako za-

wory obejsciowe pomp; zawory pod-
pietrzajace do kondensatu, zawory
tréjdrogowe do zastosowan w ener-
getyce. Mamy tez mozliwosci projek-
towe i produkcyjne pozwalajace na
wykonywanie zaworéw przystoso-
wanych do konkretnych zastosowan
okreslonych przez klienta. Za pomo-
ca profesjonalnego programu kompu-
terowego Conval okre$lamy zjawiska
wystepujace w poszczegdlnych punk-
tach pracy zaworu.

Zaklady Automatyki POLNA S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

tel. 16 678 66 01, faks 16 678 65 24
http://www.polna.com.pl
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