Agata Grabowska

Smarowanie w peini
zautomatyzowane — nowocze-
sne urzadzenia smarownicze

Scisty zwiazek miedzy prawidtowa praca urzadzen i maszyn a odpowiednim smarowaniem
jest gtdownym powodem stosowania automatycznych smarownic oraz centralnych systeméw
smarowniczych.

przeciwienstwie do techniki smarowa-

nia recznego, ktdra jest pracochlonna,

wymaga zaangazowania personelu i jest

obciazona wysokim ryzykiem btedu, no-
woczesne metody smarowania zyskuja coraz wieksze
grono zwolennikéw. Préba zwiekszenia niezawodnosci
pracy maszyn przy jednoczesnym zredukowaniu kosz-
téw ich eksploatacji oraz spelnianie coraz wiekszych
wymagan zachowania czystosci procesu produkcyjne-
go i norm ekologicznych stawia uzytkownikéw maszyn
przed konieczno$cia siegniecia po automatyczne urza-
dzenia smarownicze. I nic w tym dziwnego, wszak maja
one wiele zalet. Przede wszystkim gwarantuja nieprze-
rwane dostarczanie smaru w trakcie okreslonego cza-
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su. Maja te przewage nad osobami od-
powiedzialnymi za reczne smarowa-
nie, ze nie potrzebuja przerw na odpo-
czynek, nigdy nie zapominaja o swoim
zadaniu i sa dokladniejsze w aplikagji
$rodka smarnego. Warto podkresli¢, ze
w ciaggu ponad 50 lat obecnosci na ryn-
ku smarownice automatyczne podlega-
ty wielu zmianom i udoskonaleniom,
stajac sie coraz latwiejsze w obstudze
i efektywniejsze w dziataniu.

Obecnie istnieje wiele r6znych opcji
automatycznego smarowania: poczaw-
szy od stosunkowo niedrogich sma-
rownic jednopunktowych, a skoficzyw-
szy na zlozonych systemach centralne-
go smarowania. Kazde rozwigzanie ma
zaréwno zalety, jak i wady. Dlatego tez
dobér odpowiedniego urzadzenia po-

Czy w firmie uzywane sa uklady
centralnego smarowania?

I tak

M nie

winien uwzglednia¢ indywidualne pre-
ferencje i oczekiwania klienta.

Smarownice jednopunktowe —
wady i zalety
Przewaga smarownic jednopunkto-
wych nad centralnymi systemami pole-
ga na nizszym koszcie instalacji, prost-
szym montazu w dodatkowych miej-
scach oraz precyzyjnym doborze ilosci
i rodzaju $rodka smarnego dla kazde-
go punktu smarowania. To jedne z naj-
mocniejszych stron tych urzadzen, kté-
re sa doceniane przez uzytkownikéw.
Zgodnie z odpowiedziami ankietowa-
nych, najczesciej stosowane s3 sma-
rownice jednopunktowe dostarczane
badZz produkowane m.in. przez takie
firmy, jak: SKF, Timken, Perma, Kerni-
te, Parker, Wika, Fin-Brammer, Tapo,
HHW, Gacol, Pressol, Simalube.

Faktem jest, ze rynek polski oferuje
wiele rodzajéw smarownic. Jednak, jak
sie okazuje, wiekszos¢ firm decyduje sie
na zakup smarownic jednopunktowych,
wsréd ktérych najbardziej popularne
i cieszace sie najdluzsza tradycja stoso-
wania s3 smarownice sprezynowe.

56% ankietowanych uzytkownikéw
deklaruje, ze stosuje je w swoich za-
kladach. Urzadzenia te dzialaja na za-
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Smarownice punktowe
uzywane w firmie:

Raport

sadzie wyciskania smaru z pojemnika pod
niewielkim ci$nieniem za pomoca sprezy-
ny napierajacej na ttok. Mimo ze smarow-

90% =2 nice z napedem sprezynowym sa chetnie
80% ! wybierane przez klientéw (m.in. ze wzgle-
70% — du na relatywnie niska cene urzadzenia,
60% . a takze niewielki koszt ponownego napet-
50% niania), nie sa bez wad. Wymagaja czeste-
40% go napelniania kolejna ilosciag smaru pi-
30% stoletem smarowniczym, a precyzyjne do-
20% zowanie jest bardzo utrudnione lub wrecz
10% niemozliwe. I.nnymi stabymi st.rorllami
% tych smarownic sa: duzy wplyw, jaki ma
@ @ wiek smaru w pojemniku na wskaznik roz-
& & tadowania, a takze wrazliwo$¢ na zmiany

(\OQ‘) & temperatury otoczenia.
& &® Chetnie stosowane s3 takze smarow-

nice elektromechaniczne (43% wskazan),
w ktérych wkiad z tlokiem badz zbiornik

harmonijkowy s3 oprézniane za pomoca napedu elek-
tromechanicznego. Tego rodzaju smarownice cechuje
dluga zywotnos¢ i stosunkowo prosta obstuga. Baterie
zasilajace silniczek wymienia sie razem z wktadem za-
wierajacym smar. Uniwersalno$¢ tych smarownic pole-
gana tym, ze moga one by¢ sterowane zewnetrznie lub
tez dziala¢ automatycznie, np. wlaczajac sie tylko wte-
dy, gdy smarowana maszyna jest wlaczona, i automa-
tycznie przechodzac w tryb czuwania w momencie jej
wylaczenia. To bardzo ekonomiczne rozwigzanie jest
doceniane przez wielu uzytkownikéw. Innymi moc-
nymi stronami tych urzadzen sa niezaki6cone zmia-
ny temperatury zewnetrznej, smarowanie oraz dosy¢
duza precyzja w dozowaniu srodka smarnego.

Na trzecim miejscu najczesciej uzywanych w zakla-
dach smarownic jednopunktowych znalazly sie sma-
rownice gazowe (31% wskazan). W tym przypadku site
dzialajaca na tlok wywiera gaz — wodoér, ktéry wytwa-
rzany jest w wyniku reakeji chemicznej. Ze wzgledu na

Nl ADAM SZARAFINSKI, GREYFIN

Jak scharakteryzowatby Pan polski rynek urzadzen
stuzacych do smarowania?

Polski rynek firm dostarczajacych urzadzenia dla przemystu jest
dosc¢ szeroki, ale niewiele firm specjalizuje sie w dostarczaniu kon-
kretnego typu elementéw urzadzen przemystowych, np. systeméw
smarowania. Wiekszos$¢ firm ma bardzo szeroka game produktéow
i stara si¢ zaspokoi¢ niemalze wszystkie potrzeby swoich klientow.
Moze tego wymaga sytuacja na rynku, ale z moich doswiadczen
wynika, ze coraz wazniejsza jest specjalizacja w danej dziedzinie.
Klienci coraz bardziej doceniaja specjalizacje swoich dostawcow.

Czy klienci czesto decyduja si¢ na uktady
centralnego smarowania projektowanego ,,na
miare”?

Powoli firmy zaczynaja docenia¢ indywidualne podejscie. W na-
szej firmie systemy centralnego smarowania sa projektowane pod
konkretne urzadzenie i uwzgledniane sg wszystkie czynniki wpty-
wajace na stworzenie systemu najbardziej zblizonego ideatowi.
Nie warto montowac systeméw centralnego smarowania, kieru-
jac sie jedynie cena urzadzenia. Nie nalezy spieszy¢ sie z zakupem
i oczekiwac, ze w godzine otrzymamy tanig oferte na znakomi-

ty system. Jedynie ukfady projektowane indywidualnie, wykorzy-
stujgce elementy uktadoéw réznych producentéw, daja mozliwosé
przygotowania systemu, ktory bedzie w petni spetniat swoja role.

Jakie inne urzadzenia smarownicze (oprécz np.
popularnych smarownic automatycznych czy
uktadow centralnego smarowania) sa popularne
wsrod klientow?
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Niektorzy klienci pytaja o tzw. kapturki smarujace, inaczej sma-
rownice Schtauffera. Czasami udaje sie je jeszcze zdoby¢, ale tak
naprawde nadaja sie jedynie do muzeum techniki. W miejsce ka-
lamitek stosuje sie teraz innego typu smarownice, m.in. smarow-
nice automatyczne elektro-chemiczne oraz elektro-mechaniczne.
Jest wielu producentéw tego typu urzadzen — jedni lepsi, inni gor-
si. Wazne, aby spetniaty swoja role, cho¢ nie ukrywam, ze dostep-
ne s3g réwniez rozwigzania znakomite, ktére sa drozsze, ale za-
pewniajg najwyzsza jakos¢ smarowania. Niewiele oséb wie, ze ist-
nieja rowniez manualne wersje tego typu urzadzen, tzw. smarow-
nice sprezynowe. Naprawde warto pomysle¢ o zastosowaniu tego
typu smarownicy w miejsce kazdej kalamitki, gdyz utatwia to sma-
rowanie i daje gwarancje smarowania precyzyjnego. Recznie tego
nie zrobimy.

Na co jeszcze nalezy zwrdci¢ szczegoing uwage
podczas eksploatacji ukladow smarowania?

Najwazniejsze jest, aby uktady smarowania zachowywac w od-
powiedniej czystosci, aby nie byty brudne z zewnatrz. Dodatko-
wo warto jest stosowac urzadzenia oryginalne, ktére wcale nie
sg drozsze od podrébek, a gwarantuja najwyzsza jakosc¢ i precy-
zje smarowania, czyli to, czego oczekujemy od tego typu urza-
dzen. Jesli urzadzenie sie zepsuje, straci swoja szczelnosé, pek-
nie po uderzeniu, nie naprawiajmy go domowymi sposobami, tyl-
ko kupmy nowe — do wielu urzadzen dostepne sa czesci zamien-
ne. Warto radzi¢ sie ekspertow. Juz nie raz udato nam si¢ dora-
dzi¢ klientowi rozwigzanie jego problemu bez koniecznosci po-
noszenia dodatkowych kosztéw. Razem zawsze znajdziemy roz-
wigzanie

www.utrzymanieruchu.pl
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CENTRALNE SMAROWANIE
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metalowa obudowe uzywana w tego typu smarow-
nicach niemozliwa staje sie wizualna kontrolna
ilo$ci smaru, ktéry znajduje sie w $rodku. Ponad-
to smarownice te nie moga by¢ stosowane w miej-
scach o wysokiej temperaturze oraz zagrozonych
pozarem. Powodem jest obecno$¢ w tych urzadze-
niach wodoru, ktéry jest gazem wysoce wybucho-

wym.

Wiele punktéw — wiele rozwigzan
Odpowiadajac na pytanie o dostawce lub produ-
centa uzywanych smarownic wielopunktowych,
ankietowane osoby wymienily m.in. takie firmy,
jak: SKE, Timken, Fin-Brammer, Perma, Lincoln
oraz Safematic.

Warto podkresli¢, ze przy uzyciu bloku podziel-
nika progresywnego niektére smarownice elek-
tromechaniczne moga stuzy¢ jako lokalne wielo-
punktowe systemy smarowania. Ograniczeniem
jest maksymalna liczba punktéw smarowania (do
6-8) oraz odlegtos¢ miedzy nimi (do kilku me-
tréw). Taka zmodyfikowana smarownica ma za za-
danie wytworzenie wiekszego ci$nienia aplikowa-
nego smaru w celu dostarczenia go do wszystkich
punktéw.

Na rynku istnieje wiele smarownic wielopunk-
towych, ktére sa tak wysoce efektywne, ze cze-

Al ANDRZEJ ALAMA, VOITH TURBO

Sytuacja na polskim rynku systemow centralnego smarowania

Systemy centralnego smarowania to elementy coraz czesciej wykorzystywane
w bardzo wielu gateziach przemystu — czasami nawet takich, w ktérych mysle, ze
nikt by sie ich nie spodziewat. Coraz czesciej stosowane sa nie tylko po to, aby
dosmarowywac elementy wspoétpracujace, ale przede wszystkim po to, aby za-
bezpieczy¢ je przed wptywem czynnikdw zewnetrznych.

Najczesciej koszt systemu smarowania to procentowo bardzo niewielki udziat
w kosztach catego urzadzenia, a jego wptyw na zywotnosc jest niebagatelny, dlate-
go coraz czesciej klienci rozpatruja zastosowanie tych systemow. Niestety czasami
pojawiaja sie ludzie, ktérych gtéwnym celem jest dostawa ,,czegokolwiek”, co cze-
sto koriczy sie tym, ze klient nie chce stysze¢ juz nigdy wiecej o systemie central-
nego smarowania — takie zachowanie nalezy uznac¢ za co najmniej nieodpowiednie.

Rynek polski ma swoj potencjat i mysle, ze kazda szanujgca sie firma znaj-
dzie na nim swoje miejsce — jednak nie jest z gumy i mimo jeszcze kilku dziedzin,
w ktorych systemy centralnego smarowania moga zaistniec, nie wszystko co moz-
na odkry¢ zostato odkryte — dalszy wzrost obrotéw w tej dziedzinie jest trudny do
przewidzenia.

Naturalnie trudno w tym momencie nie odnies¢ sie do EURO 2012, ktére wpty-
neto w znaczacy sposob na obroty réwniez w dziedzinie systeméw smarowa-
nia. Jednak zawsze cos sie zaczyna i konczy. Niestety moim zdaniem sytuacja po
EURO zdecydowanie ulegnie pogorszeniu, a ilos¢ maszyn na rynku bedzie na tyle
duza, ze wystarczy jeszcze na kilka lat ,normalnego” budowania.

TriboTec Polska sp.zo.o.
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Jakie parametry techniczne sa brane pod uwage
przy wyborze ukladu centralnego smarowania?
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sto nazywa sie je scentralizowanymi ukladami sma-
rowania przeznaczonymi do samodzielnego monta-
zu. Przykladem moze by¢ smarownica wielopunkto-
wa firmy SKF - SYSTEM MultiPoint LAGD 400. Jest
to optymalne rozwigzanie dla matych i $rednich zakta-
déw produkcyjnych, ktére maja niewielki park maszy-
nowy. Jego instalacja jest prosta i nie wymaga wynaje-
cia specjalistycznej firmy. Ponadto, zeby obstugiwac to
urzadzenie, nie jest wymagane zadne dodatkowe szko-
lenie.

Nl ZAKEADY AUTOMATYKI ,,POLNA”

Wybor ukladu smarowniczego

Wybér uktadu smarowniczego z pompa o napedzie recznym lub elek-
trycznym zalezy w gtéwnej mierze od czestotliwosci smarowania i licz-
by punktéw smarnych. W przypadku potrzeby doprowadzania smaru
do nieduzej liczby punktéw odbioru, z czestotliwoscia smarowania raz
na zmiane lub rzadziej — zalecany jest uktad z pompa o napedzie recz-
nym, natomiast, gdy uktad zasila duza liczbe punktéw smarnych, roz-
mieszczonych na znacznych odlegtosciach i/lub wymagajacych czeste-
go smarowania — nalezy zastosowac w uktadzie smarowniczym pompe
0 napedzie elektrycznym, o dziataniu automatycznym.

Jesli punkty smarne znajduja sie w znacznych odlegtosciach od sie-
bie i sa rozmieszczone w sposob liniowy, jest zalecany uktad z elektro-
magnetycznym rozdzielaczem sterujacym. W przypadku zgrupowania

punktéw odbioru smaru na nieduzej przestrzeni korzystniejszy jest uktad

z rozdzielaczem hydraulicznym.
Aby uktad smarowniczy zastosowany w maszynie lub urzadzeniu
technicznym mégt zapewnic skuteczne warunki smarowania, powinny

by¢ dobrane odpowiednie elementy stanowiace jego budowe oraz usta-
lone inne wielkosci, warunkujace poprawnos¢ dziatania. Prace przygoto-

wawcze do zastosowania uktadu smarowniczego powinny byc realizo-
wane w toku opracowania projektowego.
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Smarownice reczne wcigz popularne

- Smarowanie reczne wymaga wielu naktadow i kosztéw
ponoszonych w sposéb ciggly. Alternatywq jest central-
ne smarowanie — ponosimy jednorazowy koszt inwestycji,
ktéry moze sie zwrdci¢ bardzo szybko — zauwaza Aleksan-
der Machnik z firmy Vento.

Czy w dobie coraz czesciej uzywanych zautomatyzo-
wanych urzadzen smarowniczych smarownice reczne
nie odchodza juz powoli do lamusa?

Odpowiedzi ankietowanych jednoznacznie potwier-
dzaja, ze smarownice reczne wciaz sa bardzo popular-
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Alternatywa dla uktadéw centralnego smarowania

W wielu maszynach dla uproszczenia obstugi wystarczy zainstalowac proste roz-
wigzania - nie zawsze ukfady centralnego smarowania wigzg sie z duzymi kosztami.
Przyktadem moze by¢ smarowanie taricucha. Szczegodlnie w zaktadach, gdzie

panuje nadmierne zapylenie (np. przemyst drzewny) na faricuchu osadza sie brud.
Z tego powodu czesto rezygnuje sie ze smarowania. Dobrg i korzystna alternatywa
jest zastosowanie choéby prostego grawitacyjnego lub elektryczno-grawitacyjnego
dozownika ze szczotka. Szczotki beda nanosity srodek smarny na faricuch, a jed-
noczesnie czyscity z nadmiernego zabrudzenia.

Roéwniez faricuchy pracujace w wysokich temperaturach wymagaja odpowied-
niego smarowania. Najczesciej jest to smarowanie natryskowe. Szczegdlnie dobrze
sprawdzaja sie tutaj niskocisnieniowe uktady smarowania Oil-Rite. Tego typu ukta-
dy natryskowe moga by¢ rowniez stosowane do powlekania blach przed obréb-
ka mechaniczna (ttoczenie, giecie etc.), jak réowniez do smarowania narzedzi — wier-

tet, pit.

ne. Ponad potowa (56%) ankietowanych
0s6b czesto uzywa w swoich zakladach
smarownic recznych, a 37% korzysta
z nich tylko czasami. Jedynie 6% uzyt-
kownikéw rzadko siega po te urzadze-
nia.

Ukfady centralnego smarowania
— rozwigzanie doskonate?
Scentralizowane systemy smarowania
niewatpliwie maja wiele zalet, ktére sa
doceniane przez coraz liczniejsza grupe
odbiorcéw. Jak podkresla Roman Ko-
niarek z firmy Hennlich: - Kazdy krok
w strone zastosowania centralnego uktadu
smarowania ma uzasadnienie ekonomicz-
ne — wyeliminowanie postojéw, mniejsze
zuzycie Srodkéw smarnych, wydtuzenie
trwatosci smarowanych elementow. Za-
stosowanie ukladéw smarowania jest in-
westycja, ktéra szybko sie zwraca.

— Jest to bardzo wygodne rozwiqzanie
- uzupelnia Aleksander Machnik z fir-

Czy firma korzysta z outsourcingu
ustug smarowniczych?

M nie

B tak

my Vento - upraszcza obstuge smarow-
niczq maszyn. W zaleznosci od zastosowa-
nego rozwiqzania operacje sprowadzajq
sie jedynie do napetnienia pompy smarem
Iub olejem. Obnizamy w ten sposéb koszty
obstugi maszyn. Bardzo waznym czynni-
kiem wplywajqcym na optacalnos¢ stoso-
wania centralnego smarowania jest réw-
niez zapobieganie awariom maszyn. Ten
czynnik niestety nie jest zbyt czesto bra-
ny pod uwage przez stuzby utrzymania ru-
chu. Prawidlowe smarowanie to nie tylko
doprowadzenie $rodka smarnego do dane-
go punktu. Srodek smarny powinien by¢
dostarczony w odpowiedniej ilosci.

Ankieta przeprowadzona przez re-
dakcje Inzynierii i Utrzymania Ruchu
Zaktadow Przemystowych pokazuje, ze
osoby uzytkujace uklady centralne-
go smarowania sa w pelni $wiadome
korzysci ptynacych z ich stosowania.
Az 62% ankietowanych przyznaje, ze
gtéwnym powodem korzystania z cen-
tralnych ukladéw smarowania jest
wzrost niezawodno$ci urzadzen oraz
poprawa efektywnosci smarowania.
Innymi argumentami wymienianymi
w dalszej kolejnosci sa réwniez: opty-
malizacja zuzycia $rodkéw smarnych
(56%), tatwosc¢ obstugi (50%), obnize-
nie kosztéw eksploatacyjnych (37%)
oraz zwiekszenie mozliwosci wytwor-
czych (25%).

W opinii Tomasza Gibaszewskiego
z firmy Deforin najwieksze korzysci wy-

CC Jensen



Czynniki majace decydujacy wpltyw na zakup urzadzen smarowniczych:
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nikajace z zastosowania centralnego uktadu smarowa-
nia sg nastepujace:
® $rodek smarny jest w sposéb ciagly dostarczany do
punktu smarnego, co w rezultacie skutkuje dluzsza
zywotnoscia tozyska, slizgu czy sworznia,

Nl JERZY WRONA, ABS SERWIS

Prawidiowe dozowanie smaru

Smarowniczka (potocznie kalamitka) — urzadzenie stuzace do dozowa-
nia smaru w urzadzeniach technicznych. Taka jest definicja wg Wikipedii.
Problem w tym, ze aby ta definicja byta prawdziwa, nie mozemy dozo-
wac smaru recznie ,,na oko”, tylko dokonac tego badz za pomoca profe-
sjonalnej instalacji centralnego smarowania, badz smarowniczek mecha-
nicznych, elektrycznych, elektronicznych czy hydraulicznych.

Niedostateczna ilo$¢ dostarczonego smaru powoduje szybsze zu-

zycie tozyska. Inny jest sposéb konserwacji fozyska w pompie, silniku,

a inaczej wyglada to w przypadku obrabiarki lub maszyny budowlane;j.

Systematyczne dosmarowywanie tozyska lub wezta smarem o dobrych
wiasciwosciach zapewnia jego diugotrwata bezawaryjna prace.

Niestety liczna grupa uzytkownikéw stosuje smar o niewtasciwych

parametrach i w duzych ilosciach, a jako element dozujacy popular-
na kalamitke. Potwierdzaja to sprzedawcy smarow i wizyty w wielu fir-
mach.
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Czasami zamiast kalamitek stosuje sie bezposrednio w gniazda sma-

W nie jest wymagane wylaczanie maszyny lub
ciagu technologicznego,
= w duzym stopniu jest eliminowany czynnik
w postaci bledu cztowieka.

Oproécz tego scentralizowany system smaro-
wania jest bardzo uniwersalnym rozwigzaniem.
W przypadku gdy stosowany jest ten sam $ro-
dek smarny, jeden system jest w stanie obstuzy¢
nawet caly zaklad. Jednak tak duze i skompliko-
wane systemy wymagaja przeprowadzania okre-
sowych konserwacji majacych na celu usuniecie
wszelkich zanieczyszczen oraz wody. Poza tym,
mimo mozliwosci rozbudowania systemu przez
dodanie kolejnego punktu smarowania, uzyt-
kownicy czesto rezygnuja z takiej opdji, decydu-
jac sie na kolejna smarownice jednopunktows,
co jest duzo tariszym rozwigzaniem.

Roman Koniarek z firmy Hennlich informu-
je, ze na typowy ukiad centralnego smarowania sktada-
ja sie: pompa, zbiornik smaru z kontrolg poziomu $rodka
smarnego, zawdr bezpieczeristwa, linia powrotna i elektro-
nicznie monitorowane rozdzielacze.

Jednak jak zauwaza Adam Szarafinski z firmy
GREYFIN: - Systemy centralnego smarowania moz-
na tworzy¢ w bardzo prosty sposob. Nie zawsze koniecz-
ne jest stosowanie uktadéw w petni automatycznych.

NN DAMIAN JASTRZEBSKI, GACOL

Zalety stosowania smarowniczych kot
zebatych

Smarowanie przektadni zebatych za pomoca sma-
rowniczego kota zebatego zapewnia odpowiednie
smarowanie uzebien przez diugi czas. Srodek smar-
ny jest doprowadzany w optymalny sposéb przez
system smarowania - zostaje on doprowadzony do
piankowego materiatu przez otwér w osi kota zebate-
go. Pod niewielkim naciskiem magazynujacy sie sro-
dek zostaje przez otwory w piance przetozony na po-
wierzchnie styku. Zastosowany materiat piankowy PU
(o otwartych porach) gromadzi srodek smarny i do-
zuje go w bardzo matych ilosciach. Dzigki temu elimi-
nowane jest nadmierne smarowanie i potencjalne zu-

rownicze smarownice sprezynowe tradycyjne z wolnym lub wstepnie re-
gulowanym przeptywem smaru. To proste, niezawodne rozwigzanie po-
zwalajace skutecznie dostarcza¢ smar w miejsca wymagajace state-

go smarowania. Uzupetnianie odbywa sie bez koniecznosci demontazu.
Rozwigzan tego nalezy unika¢ w przypadku smaréw utwardzajacych sie
pod wptywem cisnienia. Dla tego typu smaréw uzywac nalezy smarow-

nic sprezynowych o konstrukcji odwréconego nacisku na smar i kontroli
dozowania. Czas dozowania stosowany powszechnie dla tego typu roz-
wigzan to tydzien do roku.
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zycie podzespotéw wskutek braku wystarczajacego
smarowania. Smarownicze kota zebate moga miec
uzebienie proste i skosne prawe/skosne lewe (mo-
dut 2-30). Od szerokosci 20 mm smarownicze koto
zebate sktada sie z kilku segmentéw. Do smarowni-
czych kot zebatych dostepne sa rézne osie monta-
zowe. W zaleznosci od montazu i sposobu doprowa-
dzenia srodka smarnego moga by¢ stosowane osie
katowe lub proste.
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Zastosowanie automatycznych smarowniczek

Automatyczne smarowniczki sg znakomitym uzupetieniem dla sys-
temoéw centralnego smarowania, a takze sposobem na rozwigza-
nie probleméw smarowniczych w maszynach i urzadzeniach sma-
rowanych manualnie. Nawet w urzadzeniach, w ktérych zastosowa-
no centralne smarowanie, zwykle pozostaja punkty smarne, ktérych
ono nie obejmuje. Sa to pojedyncze punkty znajdujace sie w pew-
nym oddaleniu od reszty punktéw smarowanych centralnie, a tak-
ze punkty smarne znajdujace sie na elementach ruchomych, ktére
wiasnie moga by¢ smarowane przez automatyczne smarowniczki.

Uktad centralnego smarowania moze obejmowac wszystkie
punkty smarowane przy uzyciu oleju, woéwczas automatyczne sma-
rowniczki sg instalowane w punktach, w ktérych nalezy zastoso-
wac smar, i odwrotnie — smar w centralnym uktadzie smarowania,
a olej w smarowniczkach. Urzadzenie, ktérego system centralnego
smarowania uzupetniono automatycznymi smarowniczkami, staje
sie praktycznie bezobstugowe pod wzgledem smarowniczym.

Za pomoca automatycznych smarowniczek wyposazonych
W pompe smaru i przy uzyciu blokéw dystrybucyjnych mozna ze-
stawi¢ quasi-systemy centralnego smarowania dla niewielkich
urzadzen, ktére obejmuija od kilku do kilkunastu punktéw smarow-
niczych.

Automatyczne smarowniczki stosuje sie ponadto w miejscach
trudno dostepnych. Przyktadem takiej sytuacji moga by¢ punk-
ty smarne zlokalizowane pod obudowami, umieszczone na duzej
wysokosci, przykryte materiatami sypkimi, czasowo znajdujgce sie

pod woda ($luzy). Stosujemy je réwniez do smarowania miejsc, do
ktérych ze wzgledéw BHP dostep jest utrudniony lub niemozliwy.
Niektére automatyczne smarowniczki mozna zastosowacé w stre-
fach zagrozonych wybuchem. Czesto automatyczne smarownicz-
ki sg instalowane w miejscach majacych kluczowe znaczenie dla
bezawaryjnej pracy catych ciagéw technologicznych. Zastosowa-
nie automatycznych smarowniczek pomaga rozwigzac problemy
organizacji pracy w dziatach utrzymania ruchu.

Duza liczba rodzajéw automatycznych smarowniczek (nape-
dzane generowanym w ich wnetrzu gazem, z lub bez kompensa-
cji temperatury, z napedem elektromechanicznym, wyposazone
W pompe smaru, pracujace jako urzadzenia autonomiczne lub ste-
rowane z PLC) i mozliwos$¢ uzytkowania ich w temp. od -20°C do
+60°C sprawia, ze ich zakres zastosowania jest bardzo szeroki.
Najpowszechniejszym sposobem instalacji automatycznych sma-
rowniczek jest ich montaz w miejsce uprzednio zainstalowanych
kalamitek (bezposrednio lub przy uzyciu przewodu smarnego) lub
tworzenie wielopunktowych uktadéw automatycznego smarowa-
nia. Istnieje takze caly szereg akcesoriow umozliwiajacych ich sto-
sowanie do smarowania réznego rodzaju mechanizméw. Sg to
m.in.: szczotki smarownicze do smarowania taricuchéw, obejmy
smarownicze do smarowania prowadnic slizgowych, ,.kieszenie”

i ,jezyki” smarownicze do smarowania otwartych przektadni zeba-
tych, aplikatory do smarowania obrzezy kot dzwigowych. Wyko-
rzystujac réznego rodzaju ztgczki, przewody, reduktory itp., uzyt-
kownik tatwo moze zbudowaé uktad smarowniczy, ktéry w opty-
malny sposoéb spemi jego wymagania.

i taniego systemu centralnego smarowania. Smarowanie
taficuchéw za pomocq smarownic grawitacyjnych i spe-
cjalnych aplikatoréw ever-last to znakomite polqczenie
uktadéw stosunkowo niedrogich z doskonatymi. Umoz-

W wiekszosci przypadkéw mozna wykona¢ uktad stosun-
kowo tani i zastosowaé smarownice grawitacyjne z za-
worami elektromagnetycznymi. To doskonate rozwigza-
nie, ktére umozliwia stworzenie prostego, niezawodnego
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liwia to bardzo precyzyjne smarowanie taricuchdéw przy
jednoczesnym podwdjnym zabezpieczeniu przed wycie-
kiem srodka smarnego.

Czy uklady centralnego smarowania ciesza sie duza
popularnoscia wéréd ankietowanych? Okazuje sie, ze
sa one stosowane w wiekszosci zaktadéw. Wsr6d wy-
mienionych przez uzytkownikéw firm tych urzadzen
znalazly sie m.in.: Lincoln, SKF, Simalube, Vogel, Safe-
matic, Perma, Dropsa oraz Rockfin.

N

Smarowanie reczne
a smarowanie w petni
zautomatyzowane

Ponad 50% uszkodzen tozysk jest
spowodowane nieprawidtowym
smarowaniem, a az 97% tych
uszkodzen — smarowaniem recz-
nym. Wiele firm ze wzgledu na
oszczednosci stosuje ten typ smarowania, jednak trzeba
stwierdzi¢, ze jest on wyjatkowo ktopotliwy i podatny na
btedy wynikajace z czynnikéw ludzkich. Nigdy nie wia-
domo, ile srodka smarnego zostato podane do tozyska,
czy punkt smarowania rzeczywiscie zostat przesmaro-
wany, czy nie jest zablokowany albo czy nie zostat pomi-
niety przez pracownika. W przypadku nadmiernego sma-
rowania czesto dochodzi do uszkodzenia uszczelnie-
nia. Pominiecie wezta podczas smarowania z kolei pro-
wadzi do dalszego wzrostu tarcia, zuzycia elementow,

www.utrzymanieruchu.pl

Planowane wydatki na zakup urzadzen smarowniczych
w 2012 roku w poréwnaniu z rokiem poprzednim:
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Rodzaje uktadéw i ich zastosowanie

- Centralne uktady smarowania wystepujq w kilku rodza-
jach. Do najczesciej wystepujqcych zalicza sie uktady pro-
gresywne i wielopunktowe, ktére stosuje sie tam, gdzie
wystepuje znaczna liczba punktéw smarnych na niewiel-
kim obszarze, np. na prasach, mtotach kuzniczych czy ma-
szynach budowlanych lub gérniczych. Z kolei uktady jed-
noliniowe wystepujq najczesciej w urzqdzeniach wyma-
gajgcych niskocisnieniowego smarowania olejem (nie-
wielkie maszyny w przemysle spozywczym, centra obréb-
cze, mniejsze prasy). Rzadziej wystepujqce uktady dwuli-
niowe stosuje sie tam, gdzie wystepujq dalekie odlegtosci
(np. hutnicze ciggi technologiczne, maszyny papiernicze,

ROMAN KONIAREK, KIEROWNIK DZIALU LINCOLN - UKEADY SMAROWANIA W FIRMIE HENNLICH

a nawet do uszkodzenia. Do smarowania recznego nale-
zy zatrzymac maszyne i z tego powodu odbywa sie ono
stosunkowo rzadko. Niektére punkty smarowe dostep-
ne sa tylko wtedy, gdy maszyna nie pracuje, co prowa-
dzi do czestszych przestojow i obnizenia wydajnosci. To
wszystko przemawia za stwierdzeniem, ze najrozsadniej
jest montowac dobre uktady centralnego smarowania,
ktére zapewniaja podawanie srodka smarnego w precy-
zyjnych dawkach podczas pracy maszyny. Mate, doktad-
nie odmierzone dawki smaru nie dopuszczaja do prze-
dostania si¢ zabrudzen do tozyska oraz nie uszkadza-

ja uszczelnien. Dodatkowo dochodzi wyeliminowania ko-
niecznosci dojscia do trudno dostepnych oraz niebez-
piecznych czesci urzadzenia, przez co zwigksza sie bez-
pieczenstwo pracy. System centralnego smarowania
przeprowadza automatyczna kontrole prawidtowej pra-
cy uktadu i informuje operatora maszyny o ewentualnych
usterkach.
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Napetnianie zbiornikéw
pomp ze smarem
plastycznym w ukiadach
centralnego smarowania

' Potrzeba kazdego uktadu cen-
‘ tralnego smarowania jest czaso-
’A we uzupetnianie zbiornikéw pomp
odpowiednim srodkiem smarnym.
W przypadku gdy jest to olej, realizacja tego zadania wy-
daje sie stosunkowo prosta. Inaczej natomiast, gdy srod-
kiem smarnym jest smar plastyczny.

Dos¢ czesto postepowanie uzytkownikoéw takich
uktadow, przy koniecznosci uzupetnienia smaru, pole-
ga na otwarciu dekla zbiornika ze smarem i recznym za-
fadunku smaru z beczki lub innego pojemnika ze sma-
rem. Postugiwanie sie topatka lub innym przypadkowym
narzedziem do napetniania stwarza powazne zagrozenie
wprowadzenia do zbiornika, a w konsekwencji do catego
uktadu, réznych zanieczyszczen w postaci drobinek pia-
sku, kamienia, grubego pytu czy opitkdw.

Rozwiazaniem tego problemu moze by¢ wyposaze-
nie swojego uktadu centralnego smarowania w automa-

tadowarko-zwatowarki). Mozna réwniez spotka¢ agrega-
ty kroplowe i natryskowe (smarowanie taricuchéw oraz
otwartych przektadni) — informuje Tomasz Gibaszew-
ski z firmy Deforin. Warto wspomnie¢ tez o ukladzie
wielottokowym, ktéry znajduje zastosowanie w sma-

tyczna lub pétautomatycznag instalacje do napetniania.
W tym celu wielu producentéw oferuje dodatkowe wy-
posazenie pomp smarnych w zawory zatadowcze i re-
alizacje napetniania w uktadzie zamknietym z urzadzen
dodatkowych. Istnieje mozliwo$¢ zabudowy stacjonar-
nego uktadu do napetniania, ktéry poprzez odpowiedni
system zawordéw odcinajacych zabezpiecza zatadunek
jednej lub wiecej niz jednej pompy centralnego sma-
rowania lub urzadzenia do mobilnego napetniania kaz-
dej pompy osobno poprzez odpowiedni system podta-
czenia z szybkoztaczem. Czesto stosuje sie tzw. pompy
beczkowe w wykonaniu umozliwiajagcym zabudowe bez-
posrednio na beczke 200 litrow. Dla zapewnienia odpo-
wiednich parametréw roboczych, zwtaszcza wydajno-
$ci ttoczenia i cisnienia ttoczenia, dobrym rozwigzaniem
wydaje sie by¢ na chwile obecna zastosowanie pomp
beczkowych z napedem pneumatycznym o odpowied-
nim przetozeniu. Naturalnie przy duzych odlegtosciach
przettaczania i w nizszych temperaturach otoczenia na-
lezy uwzgledni¢ odpowiedni przekréj przewodow, a cza-
sami dodatkowe ogrzewanie rurociggu ze smarem i sys-
tem podgrzewania/ogrzewania beczki ze smarem.

rowaniu urzadzen o niewielkiej liczbie punktéw smar-
nych rozmieszczonych w stosunkowo niewielkiej od-
legtosci. Jak widaé, nowoczesne uklady centralnego
smarowania maja bardzo szerokie spektrum zastoso-
warn.

Nl TOMASZ GIBASZEWSKI, DEFORIN

Trzy sposoby prawidiowego smarowania

Mimo dynamicznego postepu i coraz lepszych srodkéw
smarnych awarie weztéw smarowania urzadzen techno-
logicznych sa wciaz zrédtem powaznych kosztéw w po-
staci remontu samego wezta, jak réwniez potencjalnych
kosztéw przestoju urzadzenia. Dlatego tez racjonalna go-
spodarka smarownicza spetnia niezwykle wazna role
w procesie utrzymania ruchu. Proces smarowania moze
by¢ realizowany na trzy sposoby:
m tradycyjne smarowanie za pomoca smarownic pneu-
matycznych, recznych, elektrycznych,
m zastosowanie automatycznych dozownikéw oleju
i smaru (smarownic automatycznych),
m smarowanie z zastosowaniem centralnych uktadéow
smarowania.
W pierwszym przypadku proces smarowania moze
by¢ realizowany, jezeli punkty smarne sa tatwo dostep-
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ne oraz nie wymagaja ciggtego smarowania. Tradycyjne
smarowanie wymaga scisle przestrzeganego planu sma-
rowania poszczegolnych weztéw. Proces przesmarowa-
nia moze tez wymagac wytaczenia maszyny, co zazwy-
czaj jest zwigzane z pewnymi kosztami.

Automatyczne dozowniki smaru znajduja zastosowa-
nie przede wszystkim w pojedynczych punktach niewy-
magajacych duzych ilosci smaru, szczegdlnie w miej-
scach trudno dostepnych, jak réwniez w znacznym stop-
niu narazonych na awarie z powodu braku smaru. Nale-
2y jednak pamietac, ze wiekszo$¢ dozownikéw dostep-
nych na rynku to urzadzenia jednorazowe i wymiana do-
zownika wymaga naktadéw na zakup nowego lub rege-
neracje istniejacego.

Centralne uktady smarowania z kolei stosuje sie tam,
gdzie wystepuje wiele punktéw smarnych, niejednokrot-
nie trudno dostepnych, wymagajacych statego dostar-
czania srodka smarnego.
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Smary i oleje w przemysle
spozywczym

Wobec srodkéw smarnych w przemysle
spozywczym, w zwigzku z potencjalnym nie-
pozadanym kontaktem z zywnoscia, formu-
towane sa dodatkowe oczekiwania odno-
szgce sie do zasad bezpieczenstwa i higie-
ny. Sa to m.in.: nietoksycznosc, niewcho-
dzenie w reakcje z substancjami stosowanymi w procesach tech-
nologicznych, obojetnos¢ wobec tworzyw, z ktérych wykonane sa
smarowane urzadzenia, brak smaku, koloru i zapachu.

Dobierajac srodki smarne, nalezy rozwazy¢ potencjalne korzy-
Sci ze stosowania wysokogatunkowych srodkéw smarnych i nie-
bezpieczenstwa ze stosowania tych o nizszych parametrach lub
bez stosownych certyfikatéw. Do korzysci z pewnoscia naleza
oszczednosci w zuzyciu energii — nasmarowane wtasciwie tozyska

Izej pracuja, wydtuzamy zywotnos$¢ urzadzenia i zagrozenie prze-
stojow, minimalizujemy niebezpieczenstwo przedostania sie sub-
stancji toksycznych do produktu.

Nalezy tez uwzgledni¢ zagrozenia, jakimi sg np.: pekniecia
wezy wysokocisnieniowych na skutek przegrzania sie oleju, wy-
cieki, zatarcie sie sworzni, uszkodzenia taricuchéw napedzaja-
cych, a w efekcie zatrzymanie produkcji, uszkodzenie smarowa-
nego elementu i niekontrolowane przedostanie sie do zywnosci,
zanieczyszczenie produktu toksycznym smarem, zanieczyszcze-
nie srodowiska dtugo utylizujagcym sie produktem.

Na polskim rynku w ciggu ostatnich dziesieciu lat pojawita sie
cata gama produktéw, zalecanych do stosowania w przemysle
spozywczym. Duzy wybdr z pewnoscia jest korzystny dla odbior-
céw tych produktéw, pozwalajac im na podjecie Swiadomej decy-
Zji, pod warunkiem ze produkty opatrzone sa rzetelng informacja na
temat sktadu, wtasciwosci fizyczno-chemicznych olejéw, posiada-
nych certyfikatow i zgodnosci z normami bezpieczenstwa i higieny.

Jedli za$ chodzi o typowania oséb ankietowanych,
to okazuje sie, ze najwieksza popularnoscia cieszy sie
uktad impulsowy, ktéry uzyskat 37% wskazan. W na-
stepnej kolejnosci znalazly sie takie uklady centralne-
go smarowania, jak: olejowo-powietrzny, jednoliniowy
(31%), obiegowy, progresywny i dwuliniowy (25%), na-
tryskowy oraz mieszany uktad dwuliniowo- progresyw-
ny (12%), a takze mieszany uktad wieloliniowo-progre-
sywny, wieloliniowy i wielottokowy (6%). — Istnieje wie-
le rozwigzarn uktadow centralnego smarowania — do naj-
prostszych mozemy zaliczy¢ punktowe dozowniki smaru
i oleju Simalube, proste uklady progresywne Velube, jak
réwniez grawitacyjne (lub elektryczno-grawitacyjne) do-
zowniki oleju Oil-Rite. Przy koniecznosci smarowania kil-
kudziesieciu (i wiecej) punktéw smarnych stosuje sie ukta-
dy progresywne, uklady jednoliniowe, wieloliniowe np. fir-
my Lincoln — méwi Aleksander Machnik z firmy Vento.

Innowacyjne rozwiazania...

Godnym polecenia jest innowacyjny system smarowa-
nia Gacolus. — W zaleznosci od wersji moze mie¢ mak-
symalnie cztery wyloty, dzieki czemu optymalnie nada-
je sie do smarowania wielopunktowego — jest w stanie za-
opatrywac w Srodek smarny 16 punktéw smarowniczych,
w trybie samodzielnym lub z wykorzystaniem zewnetrz-
nego Zrédta prqdu - informuje Damian Jastrzebski
z firmy Gacol. Nadaje sie do smarowania tozysk, tan-
cuchéw, otwartych uzebien, prowadnic liniowych. Do
smarowania uzebien i taricuchéw wykorzystywane sa
kota i rolki zebate z pianki poliuretanowej PU. Dzie-
ki swoim kompaktowym wymiarom stosowany jest
réwniez do modernizacji istniejacych juz systemoéw.
System smarowania podczas pracy mierzy przeciwci-
$nienie wystepujace w punkcie smarowania, a wynik

w ciaggu kilku sekund odczytywany jest na wyswietla-
czu cyfrowym.

Nowoscia w smarowaniu lozysk jest takze regula-
tor poziomu oleju Trico Watchdog. Catkowicie elimi-
nuje wiekszo$¢ probleméw, z jakimi borykaja sie stuz-
by utrzymania ruchu. Jak podkresla Adam Szarafin-
ski z firmy GREYFIN: - Dzieki zastosowaniu regulatora
poziomu oleju Trico Watchdog tworzymy uktad zamknie-
ty, samopoziomujqcy i praktycznie bezobstugowy. Jest to
absolutna przysztos¢ w smarowaniu tozysk. Czesto stoso-
wana w krajach, w ktérych jest duze zapylenie (pustynie)
bqdz wysoka wilgotnos¢ powietrza. W tym roku wprowa-
dzamy ten produkt na polski i srodkowoeuropejski rynek
i mam nadzieje, ze spotka sie on z zainteresowaniem np.
przemystu celulozowo-papierniczego i wydobywczego.

Wiele firm zajmujacych sie produkcja badz dystry-
bucja urzadzen smarowniczych sukcesywnie poszerza
swoja oferte o nowe produkty znajdujace zastosowanie
w coraz wiekszej iloéci branz. — Staly rozwdj technolo-
giczny oraz réznorodno$c oferowanych systeméw sprawia,
ze dla kazdego problemu ze smarowaniem mozemy zapro-
ponowac najtrafniejsze rozwigzanie — méwi Roman Ko-
niarek z firmy Hennlich. - Najnowszym rozwigzaniem
jest wprowadzenie do naszej oferty centralnego smarowa-
nia dla farm wiatrowych, a takze uktadéw do smarowania
szyn oraz zwrotnic w przemysle kolejowym.

Raport powstal w oparciu o dane uzyskane z ankie-
ty przeprowadzonej w maju 2012 r. wéréd czytelnikéw
miesiecznika Inzynieria i Utrzymanie Ruchu Zakla-
déw Przemystowych. Oprécz tego przy tworzeniu ra-
portu uzyto informacji pochodzacych od producentéw
i dostawcéw urzadzen smarowniczych i uktadéw cen-
tralnego smarowania. Raport nie jest pelnym obrazem

rynku. ﬂ

www.utrzymanieruchu.pl
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