STANOWISKO DO SMAROWANIA
WEZLOW TRACYCH W SRODKACH

TRANSPORTOWYCH Typ SA 11 SA1G

Stanowisko do smarowania SA1iSA1G
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Zastosowanie

Stanowisko jest przeznaczone do smarowania weztéw tracych w podwoziach pojazdéw i w maszynach.
Podawanie smaru z pompy do punktu smarowania, wyposazonego w smarowniczke kulkowa, nastepuje
za posrednictwem pistoletu smarowniczego, potaczonego z pompa przewodem elastycznym.

Budowa

Stanowisko sktada si¢ zpompy smarowniczej typu PA 12 lub PA 12G (rys.2-1), pistoletu smarowniczego
potaczonego z pompg przewodem elastycznym (rys.2-2) oraz wozka do przemieszczania pompy
(rys.2-3). Wyposazeniem dodatkowym stanowiska moze by¢ pompa do napetniania (przettaczajaca)
typu PZ 31(rys.2-4).

Pompa P4 12 lub PA 12G bgdaca podstawowym urzadzeniem stanowiska smarowniczego sktada
si¢ z nastepujacych zespotow:

. zbiornika z urzagdzeniem podajagcym smar

. zespotu napedowego sktadajacego si¢ z silnika, przektadni §limakowej 1 mimosrodowego uktadu
napedowego

. dwach zespotow ttoczacych o réznych wartosciach wydajnosci ztozonych z elementow tloczacych,
zaworow zwrotnych oraz przewodow ci$nieniowych,

. zaworu sterujgcego, zlozonego z suwaka sterujacego, dwoch zaworow przelewowych, z ktorych

lewy jest wyposazony we wskaznik ruchu tloczka zaworu, indukcyjnego przetacznika bezstykowego
wspotdziatajacego ze wskaznikiem ruchu ttoczka oraz cisnieniomierza,

. urzadzenia sterujgcego, wspotdziatajacego z indukcyjnym przetacznikiem umieszczonym na zaworze
sterujacym,

. elektrycznego urzadzenia sygnalizujgcego o minimalnym i maksymalnym poziomie smaru w zbiormiku
(wyposazenie dodatkowe).

Dzialanie

Pompa uzyskuje naped od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy watka silnika jest przekazywany
za posrednictwem przekladni slimakowej na uktad mimosrodowy i urzadzenie podajace smar. Zgarniacz
urzadzenia podajacego oddziela smar od $ciany zbiornika, a podajnik §limakowy tego urzadzenia wstepnie
go ugniata i podaje do obszaru ssacego zespotu tloczacego. Ttoki zespotow tloczacych wprowadzone
w ruch posuwisto-zwrotny przez uktad mimosrodowy przetlaczaja smar do zaworu sterujacego. Lewy
zespot ttoczacy przetlacza smar w ilosci 75 cm*/min, a prawy 125 cm?/min.

Zadaniem zaworu sterujacego jest kierowanie smaru przettaczanego przez lewy i prawy zesp6t ttoczacy do
wspolnego wylotu oraz utrzymanie nastawionego zaworami przelewowymi maksymalnego ci$nienia dla
kazdego zespotu ttoczacego. Maksymalne ci$nienie dla lewego zespotu thoczacego moze by¢ nastawione
do 40 MPa, a prawego do 20 MPa. Znajdujacy si¢ na zaworze sterujagcym cisnieniomierz wskazuje
chwilowe wartosci ci$nienia wytwarzanego przez zespoly ttoczace. Pompa jest dostosowana do pracy
o dwoch rodzajach sterowania; hydraulicznego i elektrohydraulicznego. Wybor rodzaju sterowania jest
dokonywany za pomoca tacznika krzywkowego znajdujacego si¢ na urzadzeniu sterujgcym. W potozeniu
,» 17 pokretta tacznika dziata tylko sterowanie hydrauliczne. W tym przypadku pompa pracuje ciagle,
a tloczenie smaru przebiega wg zaleznosci podanych na wykresie (Rys. 1)
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W polozeniu ,,2” przelacznika dziata uklad sterowania elektrohydraulicznego. Pompa tloczy smar do
momentu osiggnigcia gornego cisnienia, przy ktorym nastepuje zadziatanie indukcyjnego przefacznika
( czujnika zblizeniowego) 1 przekazanie przez ten przetacznik sygnatu do urzadzenia sterujacego w celu
zatrzymania silnika. Ponowne uruchomienie pompy nastgpuje w momencie spadku ci$nienia (np. przez
otwarcie pistoletu smarowniczego) do dolnej nastawionej wartosci. Nastawianie granicznych warto$ci
ci$nienia, przy ktdrym nastepuje zatrzymywanie i uruchamianie pompy jest dokonywane zaworem
przelewowym oraz nakretka regulacyjng wskaznika ruchu tloczka zaworu.

Dzigki skokowej zmianie wydajnosci pompy istnieje mozliwos¢ szybkiego napetnienia punktu odbioru
smaru przy niskim ci$nieniu i dottoczeniu go pod wysokim ci$nieniem. Ta wiasciwos$c¢ jest rtowniez korzystna
w przypadku potrzeby usuni¢cia z obszaru smarowania (przy wysokiej warto$ci cisnienia i matej wydajnosci)
statych substancji powstatych w wyniku zestarzenia i zabrudzenia smaru. Po uzyskaniu droznosci dalsze
napetnianie smarem odbywa si¢ przy nizszej wartosci cisnienia i pelnej wydajnosci pompy.

Dane techniczne pompy PA 12 i PA 12G
Wydajnos¢

- przy cisnieniu do 20MPa
- przy cisnieniu 20...40MPa

Ci$nienie maksymalne
- dla prawego zespotu tloczacego
- dla lewego zespotu tloczacego

Zakres ci$nienia podczas dziatania automatycznego
Zapotrzebowanie mocy

Stopien ochrony

Napigcie znamionowe

Rodzaj przettaczanych $rodkdw smarujacych

Temperatura otoczenia
Pojemnos¢ zbiornika
Masa

Dane techniczne pompy PZ 31
Wydajnos¢

Ci$nienie nominalne

Moc znamionowa

Napigcie znamionowe

Masa pompy z zurawiem

200 cm?/min
75 cm?/min

20 MPa
40 MPa

18...28 MPa

0,75 KW

P54

230/400V lub 500V, 50 Hz

smary plastyczne o klasie konsystencji
< 2 wg PN-72/C-04090 (NLGI)
-10...60 °C

63 dm’

65 kg

9 dm’/min

2.5 MPa

1,1 KW

230/400 V lub 500 V, 50 Hz
64 kg

Rodzaje wykonan i sposob oznaczania
Stanowisko smarownicze jest wykonywane w odmianach podanych w ponizszej tablicy:

SA1-1 230 /400 V

Wykonanie standardowe
(Rys. 1)

SA1-2 500 V

wykonanie dla
podziemnych wyrobisk
gérniczych np. kopalnie
miedzi (Rys. 2)
(Certyfikat WE 147
ostatnia strona katalogu)

SA1G 500V
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Rys. 2 Wymiary zewnetrzne stanowiska smarowniczego SA 1
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Rys. 3 Wymiary zewngtrzne stanowiska smarowniczego SA 1G
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Potaczenie hydrauliczne Potaczenie elektryczne
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Rys. 4 Schemat budowy i dzialania stanowiska smarowniczego

Pompa smarownicza PA 12 lub PA 12G

Pistolet smarowniczy SP 10

Przewod elastyczny WP 10

Pompa zatadowcza PZ 31
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Producent i Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: 16-678-66-01
fax.: 16-678-65-24
e-mail: marketing@polna.com.pl
www.polna.com.pl
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