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ZAWORY REGULACYJNE PRZELOTOWE JEDNOGNIAZDOWE TYP Z1A®

ZASTOSOWANIE:

Stosowane sg jako elementy wykonawcze w uktadach automatyki i zdalnego sterowania do regulacji przeptywu
cieczy, par i gazéw. Szeroki zakres wykonan materiatowych, wysokie parametry w zakresie cisnien i temperatur
pracy, liczne odmiany konstrukcyjne przystosowane do wymagan procesu technologicznego sprawiajg, ze zawory te
powinny by¢ stosowane do najbardziej wymagajgcych warunkéw w energetyce, petrochemii, cieptownictwie,
przemysle chemicznym, hutnictwie itp. Na terenie Europy znane pod nazwg BR12A.

CHARAKTERYSTYKA: a

® roznorodne wykonania materiatowe
odlewow korpusu i czesci wewnetrz-
nych zaworu, przystosowane do
okreslonych warunkéw pracy,
® wykonania konstrukcyjne ogra-
niczajgce poziom generowanego
hatasu, zwiekszajgce odpor-
nosé na kawitacje i flashing,
umozliwiajgce eliminacje przeptywu
dtawionego,
® szeroki zakres cisnien nomi-
nalnych od PN10 do CL2500 oraz
wspotczynnikéw przeptywu i charakte-
rystyk regulacji,
® ograniczenie emisji mediow agre-
sywnych i toksycznych do srodowi-
ska w wyniku zastosowania dtawnic
mieszkowych lub uszczelnien dtaw-
nicowych odpowiadajgcych wymaga-
niom przepiséw TA - LUFT,
® fatwy demontaz i montaz elemen-
téw wewnetrznych zaworu w celu
dokonania przegladu i serwisu,
® duza trwatosc¢ i niezawodno$¢ dziatania w wyniku zastosowania wysokiej jakosci materiatow oraz technik
ulepszania powierzchniowego (dogniatanie, stellitowanie, obrobka cieplna, powtoki CrN),
® mozliwos¢ wspdtpracy z sitownikami wielosprezynowymi typ P1/R1
(z jarzmem odlewanym) i P/R (kolumnowe) o catkowitej odwracalnosci
dziatania i mozliwo$ci zmian zakresu sprezyn - bez dodatkowych czesci (przy zachowaniu ilosci sprezyn),
® mozliwo$¢ wyposazenia sitownikéw w naped reczny boczny (do P1/R1) lub gérny (do P/R),
® mozliwos¢ diagnostyki uktadu "zawor - sitownik" w wyniku zastosowania inteligentnych ustawnikow
elektropneumatycznych,
® szeroka gama napedow elektrycznych,
® mozliwos¢ wykonan specjalnych: do tlenu, wodoru; czynnikéw o niskich temperaturach (ciekty tlen, azot);
do gazow kwasnych, zawierajgcych H,S; z ptaszczem grzewczym; do pracy w atmosferach wybuchowych
zgodnie z dyrektywg 94/9/WE - ATEX,
® projektowanie i wytwarzanie wyrobu sg zgodne z wymaganiami systemu zarzgdzania jakoscig 1SO 9001
oraz dyrektywy 97/23/WE i przepiséw AD2000 Merkblatt z przeznaczeniem do instalacji na rurociggach.

Z1A® - znak towarowy zarejestrowany w Urzedzie Patentowym RP
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BUDOWA | DANE TECHNICZNE:

Korpus (1): jednogniazdowy, odlewany

Wymiar nominalny: DN15; 20; 25; 40; 50; 80; 100; 150; 200; 250; 300
Oznaczenie cisnienia nominalnego:

* PN10; 16; 25; 40; 63; 100; 160; 250; 320; 400 (wg PN-EN 1092-1:2010)

*  PN-H-74306:1985; PN-H-74307:1985.

» CL150; CL300; CL600; CL900; CL1500; CL2500 (wg PN-EN 1759-1:2005).

z nastepujgcym podziatem: DN15...300: PN10...100; CL150...CL600 *
DN15...150: CL900; PN160
DN15...100: PN250...400; CL1500...CL2500 »
*) wyzsze ci$nienia nominalne dostepne po uzgodnieniu z producentem
Przytagcza: - kotnierzowe: wg tabl. 1

- koncowki do spawania doczotowego typ BW; wg tabl. 191 20

- koncowki do spawania kielichowego typ SW; wg tabl. 21
Kotnierze stalowe CL150; CL300; CL600; CL900; CL1500; CL2500 sg tak zaprojektowane, aby mozna je bylo montowaé z kotnie-
rzami wg norm amerykanskich ANSI/ ASME B16.51 MSS SP44. W systemie amerykanskim kotnierze sg oznaczone wartosciami
znamionowymi w ,Klasach”, ktérym to wartosciom znamionowym przypisano oznaczenia cisnien nominalnych (PN) zgodne
z normg PN-ISO 7005-1:2002

Réwnowazne oznaczenia wg PN sg nastepujgce: CL150: PN 20 CL300: PN 50
CL600: PN 110 CL900: PN 150
CL1500: PN 260 CL2500: PN 420

Tablica 1. Przytgcza kotnierzowe

Rodzaj przytacza
Ciénienie nominalne Przylga [ Rowek Wpust | Rowek do pierscienia
Oznaczenie
PN10; 16 25; 40; 63; 100; 160; 250; 320; 400 BY D) F) :
CL150; 300 BY DL(D1?) F(F1) J(RT)
CL600; 900; 1500; 2500 B9 (RF) DL (GF) F (FF) J(RTJ)

" -do PN160; ?) - tylko dla CL300; ®) - B1 - (Ra=12,5 um, struktura powierzchni wspétsrodkowa ,,C”), B2 - (Ra - wedtug uzgodnieri z klientem);
() - oznaczenie przytaczy wg ASME B16.5
Mozliwe jest wykonanie kotnierzy zgodnie z zamdwieniem klienta wg wskazanych norm.

Dtugos¢ budowy: - zawory kotnierzowe wg PN-EN 60534-3-1; PN-M-74005; ISA S75.16-1993; rys. 5; tabl. 16; 17
- zawory z koncéwkami do spawania; rys. 5; tabl. 18
- wg PN-EN 60534-3-3: dla PN 10...100 i CL150...600
- jak kotnierzowe PN 160: dla PN 160 i CL900
- jak kotnierzowe PN 400: dla PN 250...400 i CL1500...2500

Materiaty: - wg tabl. 2;
Zaleznos¢ cisnienia i temperatury roboczej od cisnienia nominalnego i materiatu wg tabl.3...9.
Dfawnica (2): - standardowa
- wydtuzona
- mieszkowa (PN10...40; CL150...300)
Grzyb (3): - typ: nieodcigzony, prowadzony w tulei, twardy. Regulacyjno$¢: 50:1
- odmiany: profilowy,
ttoczkowy-perforowany (wielootworowy),
- charakterystyka regulaciji: statoprocentowa - P
liniowa -L
szybkootwierajgca - S (tylko dla grzybow profilowych)
Gniazdo (4): - pasowane i uszczelnione z korpusem, twarde; (gniazdo szczelne po uzgodnieniu z producentem)
Trzpien (5): - dogniatany i polerowany na powierzchni uszczelniajgce;j.
Klatka dociskowa (6A): - element mocujgcy gniazdo w korpusie
Klatka dfawigca (6B): - wielootworowy element mocujacy gniazdo i powodujgcy zmniejszenie spadku cinienia miedzy gniazdem a grzybem.
Uszczelki korpusu (7) i gniazda (8): spiralne ,grafit + 1.4404” w catym zakresie wykonan.
Uszczelnienie trzpienia (9): - pakiet uszczelniajagcy PTFE-V, dociskany sprezyna srubowg (17)

- pierécieniowe uszczelki formowane z plecionych sznuréw uszczelniajgcych (PTFE+GRAFIT)
- zestawy grafitowe (grafit rozprezony i jedwabisty) lub uszczelki z plecionych sznuréw grafitowych.
- uszczelnienie TA-LUFT z pakietem uszczelniajgcym PTFE-V lub zestawem grafitowym,
konstrukcja uszczelnien wg rys. 1i 2, zakres stosowania wg tabl. 10
Szczelnos$¢ zamkniecia: (wg PN-EN 60534-4)
-podstawowa: (IVKL) ponizej 0,01% Kv,
-podwyzszona: (V kl.) 3-10* D - Ap [cm®min]
gdzie D (mm) -$rednica gniazda wg tabl.11
Ap [bar] -rzeczywisty spadek ci$nienia na zaworze zamknietym.
Kierunek przeptywu czynnika: pod grzyb.
Wspoétczynniki przeptywu: wg tabl. 11
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i klatkg dociskowa.

Rysunek 1a. Zawor Z1A - z grzybem profilowym

Rysunek 1b. Zawor Z1A - z grzybem profilowym

i klatkg dtawigca.

i klatkg dociskowa.
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Rysunek 1c. Zawér Z1A - z grzybem perforowanym

Rysunek 1d. Zawor Z1A - z grzybem perforowanym

i klatkg dfawigca.
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Dtawnica standardowa Dfawnica wydtuzona Dtawnica mieszkowa
uszczelnienie PTFE-V uszczelnienie GRAFIT uszczelnienie PTFE+GRAFIT

%E

Grzyb profilowy

Rysunek 1e. Zawor regulacyjny

Korpus kotnierzowy Korpus z koncéwkami do spawania (typ BW)

Dtawnica wydtuzona
uszczelnienie TA-LUFT
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Tablica 2. Wykaz cze$ci z materiatami

Poz. Nazwa czesci Materiaty
1 Korpus GP 240 S\I,-IC;B(1.0619) G17CrMo 3\/2}% (1.7379) G20MNS ; (1.6220) GX5CrNiMo 1(;?:;“;'2 ; (1.4408)
DN15...50 | S355J2G3 (1.0570) | 13CrMo4-4; (1.7335) |P355NL2; (1.1106)
2 Dtawnica . T Y X6CrNiMoTi 17-12-2 ; (1.4571)
DN8O...300 GP 240 S\I,-IC,B(1.0619) G17CrMo 3\/2}% (1.7379) G20MNS ; (1.6220)
X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)
3 Grzyb X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571) + stellit + CrN
X17CrNi 16-2 ; (1.4057) + obrobka cieplna
X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)
4 Gniazdo X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571) + stellit
X17CrNi 16-2; (1.4057) + obrdbka cieplna
X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)
5 Trzpien X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571) + stellit + CrN
X17CrNi 16-2 ; (1.4057) + obrobka cieplna
6A Klatka dociskowa X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)
6B Klatka dtawigca X17CrNi 16-2; (1.4057) + obrdbka cieplna
7 Uszczelka korpusu o .
8 Uszozelka gniazda GRAFIT (98%) + 1.4404 (spiralna)
PTFE + GRAFIT
9 Zestaw uszczelniajacy PTFE ,V” (Pierscienie)
GRAFIT
10 Tuleja dociskowa X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)
11 DZwignia dociskowa S 355 J2G3; (1.0570)
. PN10...CL300 8.8 A4-707)
12 Sruba korpusu —
PNG63...CL2500| 42CrMo4 (1.7225) 21CrMoV5-7 (1.7709) | X6NiCrTiMoVB 25-15-2 (1.4980)
PN10...CL300 8.8 A4-707)
13 Nakretka korpusu —
PNG63...CL2500| 42CrMo4 (1.7225) 21CrMoV5-7 (1.7709) | X6NiCrTiMoVB 25-15-2 (1.4980)
14 Sruba dfawnicy 8.8 Ad4-70%)
15 Nakretka dtawnicy 8.8 A4-707)
16 Kotek z karbami X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)
17 Sprezyna 12R10 (SANDVIK)
18 Tuleja dystansowa X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)
) X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571) + stellit + CrN
19 Tuleja prowadzaca X17CrNi 16-2 ; (1.4057) + obrébka cieplna
Normy materiatowe
Materiat Numer normy
GP 240 GH ; (1.0619) PN-EN 10213-2
WCB ASTM A 216
G20Mn5 ; (1.6220) PN-EN 10213-3
G17CrMo 9-10; (1.7379) PN-EN 10213-2
WC9 ASTM A 217
GX5CrNiMo 19-11-2 ; (1.4408) PN-EN 10213-4
CF8M ASTM A 351
S 355 J2G3 ; (1.0570) PN-EN 10025
P355 NL2 ; (1.1106) PN-EN 10028-3
13CrMo4-4; (1.7335) PN-EN 10028
X6CrNiMoTi 17-12-2 ; (1.4571) PN-EN 10088
X17CrNi 16-2 ; (1.4057) PN-EN 10088
(45 (1.0503) PN-EN 10083-1
X30Cr13 (1.4028) PN-EN 10088
8.8 EN 20898-1
A4-70 %) EN IS0 3506-2
42CrMo4 (1.7225) EN 10269
21CrMoV5-7 (1.7709) EN 10269
X6NiCrTiMoVB 25-15-2 (1.4980) EN 10269

UWAGA:
*) - stosowane dla cisnien nominalnych PN10...CL600.

W ramach technologii utwardzania elementéw wewnetrznych zaworu stosuje sie:
a) stellitowanie - napawanie powierzchniowe stellitem: ~
b) pokrycie CrN - wprowadzenie azotku chromu do warstwy zewnetrznej detalu na gtebokos¢ ok. 0,1mm; ~950HV
c) obrébka cieplna: grzyb (~45HRC), gniazdo (~35HRC), trzpien (~35HRC), klatki (~35HRC), tuleja prowadzaca (~45HRC)

40HRC
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Tablice 3...9. Dopuszczalne nadci$nienie robocze dla materiatéw przy odpowiednich temperaturach

Tablica 3. Materiat: GP240GH (1.0619) wg PN-EN 10213-2 UWAGI
Temperatura [C] 1. Dopuszcza sie stosowanie staliwa weglowego
PN/CL Norma -10...50 I 100 I 150 I 200 I 250 I 300 I 350 I 400 i staliwa kwasoodpornego dla temperatur
Dopuszezalne ciérienie robocze [bar] nizszych niz w tablicach 3...9, pod warunkiem
P10 10 o2 | 88 | 83 [ 76 | 69 | 64 | 59 odpowiedniego obnizenia cisnienia roboczego,
PN-EN 1092-1 . 5 A
PN16 16 g | 14 | oz [ w2 [ 11| w02 | es badania udarnosci w temperaturze pracy
CL150 [ PN-EN 1759-1 173 | 154 | 146 | 138 | 121 [ 102 | 84 | 65 i obrébki cieplnej odlewu. Szczegoty nalezy
PN25 25 23,2 22 20,8 19 17,2 16 14,8 e
PHLEN 1001 uzgodnic z producentem.
PO 0 [ st ] %2 | 388 ) sS4 | 26 | A7 | 288 | 2 Cisnienia robocze dla posrednich wartosci
CL300 PN-EN 1759-1 453 40,1 38,1 36 329 29,8 27,8 257 . H 4 H
temperatur mozna obliczy¢ stosujgc
PN63 63 58,5 55,5 52,5 48 43,5 40,5 37,5 . .
PN-EN 1092-1 interpolacje.
PN100 100 92,8 88 83,3 76,1 69 64,2 59,5 3 Z k t t d| L, k + . h
CL600 90,5 80,2 76,1 72 65,8 59,7 55,5 51,4 ) akres en:pera Ury aZaworow Ko nlerZOWyC )
PN-EN 1759-1 + 3 ACH i
CL900 136 120 114 108 98,7 89,5 83,3 771 do 537 C’ Zaworow z kOnCOWkam| do
H . o
PN160 160 | 1485 | 1409 | 1333 | 1219 | 1104 [ 1028 [ o52 spawania: do +650°C
PN-EN 1092-1
PN250 250 2321 220,2 208,3 190,4 172,6 160,7 1488
CL1500 PN-EN 1759-1 226 201 190 180 165 149 139 129
PN320 320 2971 2819 266,6 2438 220,9 205,7 190,4
PN-EN 1092-1
PN400 400 3714 3523 3333 304,7 276,1 2571 238
CL2500 PN-EN 1759-1 377 334 317 300 274 249 231 214
Tablica 4. Materiat:  G17CrMo 9-10 (1.7379) wg PN-EN 10213-2
Temperatura ['C]
PN/CL Norma -10...50 | 100 150 200 250 300 | 350 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 550
Dopuszczalne ci$nienie robocze [bar]
PN10 10 10 10 10 10 10 9,7 9,2 9 8,8 7,6 6,4 56 4,9 42 3,7 32
PN-EN 1092-1
PN16 16 16 16 16 16 16 15,6 14,8 14,4 14 121 10,2 8,9 78 6,8 59 51
CL150 PN-EN 1759-1 19,5 17,7 15,8 14 121 10,2 8,4 6,5 56 47 37 28 24 2 17 14 -
PN25 25 25 25 25 25 25 24,4 23,2 22,6 22 19 16 14 12,2 10,7 9,2 8
PN-EN 1092-1
PN40 40 40 40 40 40 40 39 37,1 36,1 35,2 30,4 257 22,4 19,6 171 148 12,9
CL300 PN-EN 1759-1 51,7 51,5 50,2 483 46,3 42,8 40,2 36,6 35,1 338 31,7 28,2 26,6 235 20,6 178 15,5
PN63 63 63 63 63 63 63 61,5 58,5 57 55,5 48 40,5 354 30,9 27 23,4 20,4
PN-EN 1092-1
PN100 100 100 100 100 100 100 97,6 92,8 90,4 88 76,1 64,2 56,1 49 42,8 37,1 32,3
CL600 103 103 100 96,7 92,6 85,7 80,4 731 70,2 67,6 63,3 56,4 53,3 471 M1 357 311
PN-EN 1759-1
CL900 155 155 151 145 139 129 121 110 105 101 95 84,6 79,9 70,6 61,7 53,5 46,6
PN160 160 160 160 160 160 160 156,1 148,5 1447 140,9 1218 102,8 889 784 68,5 59,4 51,8
PN-EN 1092-1
PN250 250 250 250 250 250 250 244 2321 226,1 220,2 190,4 160,7 1404 122,6 1071 92,8 80,9
CL1500 PN-EN 1759-1 259 258 251 242 232 214 201 183 175 169 158 14 133 118 103 89,1 7,7
PN320 320 320 320 320 320 320 312,3 2971 289,5 2819 2437 205,7 179,8 156,9 1371 118,8 103,6
PN-EN 1092-1
PN400 400 400 400 400 400 400 390,4 3714 361,8 352,3 3047 2571 2247 196,1 1714 148,5 1295
CL2500 PN-EN 1759-1 431 429 418 403 386 357 335 305 292 282 264 235 222 196 7 149 130
Tablica 5. Materiat: GX5CrNiMo 19-11-2 (1.4408) wg PN-EN 10213-4
Temperatura ['C]
PN/CL Norma -10...50 | 100 150 200 250 300 | 350 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 550 | 600
Dopuszczalne ciénienie robocze [bar]
PN10 10 10 9 84 79 74 71 6,8 - 6,7 6,6 - - - - 6,5 56
PN-EN 1092-1
PN16 16 16 14,5 13,4 12,7 1.8 14 10,9 - 10,7 10,5 - - - - 10,4 8,9
CL150 PN-EN 1759-1 17,9 16,3 14,9 13,5 121 10,2 8,4 6,5 5,6 47 37 2,8 2,4 2 17 14 - -
PN25 25 25 22,7 21 19,8 18,5 17,8 171 - 16,8 - 16,5 - - - - 16,3 14
PN-EN 1092-1
PN40 40 40 36,3 33,7 31,8 29,7 28,5 27,4 - 26,9 - 26,4 - - - - 26 22,4
CL300 PN-EN 1759-1 46,7 425 38,9 353 32,9 30,5 288 276 27,2 26,9 26,6 26,4 26,3 225 22,4 223 22,2 -
PNG3 63 63 57,3 53,1 50,1 46,8 45 43,2 - 424 - 417 - - - - 411 354
PN-EN 1092-1
PN100 100 100 90,9 84,2 79,5 74,2 71,4 68,5 - 67,3 - 66,1 - - - - 65,2 56,1
CL600 93,4 85 778 70,6 65,8 61 57,6 55,2 54,5 53,8 53,3 52,8 52,6 44,9 448 44,6 444 -
PN-EN 1759-1
CL900 140 127 17 106 98,6 91,4 86,4 82,8 81,7 80,6 79,9 79,2 78,9 67,4 67,1 66,9 66,7 -
PN160 160 160 1455 134,8 127,2 118,8 1142 109,7 - 107,8 - 105,9 - - - - 104,3 89,9
PN-EN 1092-1
PN250 250 250 2273 210,7 198,8 185,7 178,5 1714 - 168,4 - 1654 - - - - 163 140,4
CL1500 PN-EN 1759-1 233 212 194 176 164 152 144 138 136 134 133 132 132 112 112 m m -
PN320 320 320 291 269,7 2544 237,7 228,5 2194 - 215,6 211,8 - - - - 208,7 179,8
PN-EN 1092-1
PN400 400 400 363,8 3371 318 2971 285,7 2742 - 269,5 264,7 - - - - 260,9 2247
CL2500 PN-EN 1759-1 389 354 324 294 274 254 240 230 227 224 222 220 219 187 187 186 185 -
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Tablica 7. Materiat: WCB wg ASTM A216 Tablica 6. Materiat:  G20Mn5 (1.6220) wg PN-EN 10213-3
Temperatura ['C] Temperatura [C]
PN/CL Norma -10...50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 375 | 400 PN /CL Norma -40 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
Dopuszczalne ci$nienie robocze [bar] Dopuszczalne cignienie robocze [bar]
PN10 10 10 9,7 9,4 9 83 79 77 6,7 PN10 6 6 3,8 3,6 3,48 34
EN 1092-1
PN16 16 16 15,6 15,1 14,4 13,4 12,8 12,4 10,8 PN16 16 16 10,1 9,6 9,28 9,07
CL150 | PN-EN 1759-1 193 17,7 | 158 14 12,1 10,2 84 74 6,5 PN25 25 25 15,8 15 145 | 142
PN25 25 25 244 23,7 225 20,9 20 194 16,9 PN40 - 40 28 28 27 26 25
PN40 Fv s 40 40 39,1 37,9 36 335 | 319 | 311 27 PN63 63 59 58 55 53 51
CL300 | PN-EN 1759-1 50 46,4 | 451 439 | 418 | 389 | 369 | 366 34,6 PN100 100 95 92 87 85 82
PN63 63 63 615 | 596 | 56,8 | 52,7 | 50,3 49 425 PN160 160 152 148 140 136 132
PN100 FvTos 100 100 97,7 94,7 90,1 83,6 798 778 67,5
CL600 100,1 92,8 | 906 | 878 | 836 | 775 74 72,9 69,1
CL900 150,1 1392 | 1357 | 131,4 | 1251 | 116,1 | 110,8 | 109,5 | 103,4
PN160 159,2 1476 | 143,9 | 1394 | 132,7 | 1231 | 1175 | 116,1 | 109,7
PN250 2414 2235 | 217,8 | 211,2 | 201,1 | 186,6 | 1781 | 1758 | 166,2
CL1500 PN-EN 17561 250,5 2319 | 226 | 219,2 | 208,7 | 193,6 | 1848 | 1824 | 172,5
PN320 313 289,9 | 282,6 | 2739 | 260,8 | 242 231 2279 | 2156
PN400 3964 | 3673 | 358 | 346,9 | 330,3 | 306,6 | 292,6 | 288,6 | 273,1
CL2500 4172 | 3866 | 3769 | 3651 | 347,7 | 3227 | 308 | 3038 | 2875
Tablica 8. Materiat: WC9 wg ASTM A217
Temperatura [C]
PN /CL Norma -10...50 | 100 150 200 250 300 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 510 | 520 | 525 | 530 | 540 | 550
Dopuszczalne ci$nienie robocze [bar]
PN10 10 10 10 | 10 10 10 10 10 | 99 | 97| 95| 73| 55| 5 | 44 - 39 | 34 | 29
EN 1092-1
PN16 16 16 16 16 16 16 16 16 15,9 15,6 15,3 17 8,9 8 71 = 6,2 54 47
CL150 | PN-EN1759-1 195 | 17,7 | 158 | 14 | 121 | 102 | 84 | 74 | 65 | 56 | 46 | 37 | 28 - - 19 - 13 -
PN25 25 25 25 25 25 25 25 25 248 244 | 239 | 183 14 126 | 11,2 - 98 85 74
EN 1092-1
PN40 40 40 40 40 40 40 40 40 39,7 39 383 | 292 223 | 20,2 18 - 15,7 | 136 12
CL300 PN-EN 1759-1 51,7 515 | 503 | 487 | 463 | 429 | 404 | 389 36,5 352 | 337 | 31,7 | 277 - - 21,6 - - 15,3
PNG3 63 63 63 63 63 63 63 63 62,5 61,5 60,3 46 352 | 31,9 | 283 - 248 | 214 | 188
EN 1092-1
PN100 100 100 100 100 100 100 100 100 99,2 97,6 | 956 | 73,1 559 | 506 | 449 - 39,3 34 29,9
CL600 1034 | 1031 | 1003 | 975 | 927 | 857 | 804 | 776 | 733 | 702 | 67,7 | 634 | 557 | - - 43| - - | 307
CL900 155,1 154,6 | 150,6 | 146,2 | 139 | 128,6 | 120,7 | 116,5 | 109,8 | 1054 | 101,4 | 951 83,4 - - 64,9 - - 46
PN160 164,5 163,9 | 159,5 | 154,7 | 1474 | 1364 | 128 | 1236 | 1165 | 111,8 | 107,6 | 100,8 | 87,3 - - 68,9 - - 488
PN250 2492 | 2481 | 2398 | 2312 | 222,6 | 2066 | 193,8 | 187 | 1764 | 169,2 | 1629 | 1525 | 122,2 - - 104.4 - - 741
CL1500 PIENTTSOT 258,6 257,7 | 250,8 | 244 | 2318 | 2144 | 201,1 | 1941 | 1831 | 1756 | 169,1 | 158,2 | 138,9 - - 108,4 - - 76,9
PN320 323,2 321,9 | 312,3 | 302,3 | 289,2 | 268 | 2514 | 2425 | 228,8 | 2194 | 211,4 | 197,8 | 165,7 - - 1354 - - 96
PN400 409,4 408 | 397,1 | 3857 | 366,8 | 3394 | 3185 | 307,1 | 289,7 | 277,9 | 267,7 | 250,7 | 2185 - - 1715 - - 1215
CL2500 4309 | 4295 | 4183 | 406,5 | 386,2 | 3572 | 3353 | 323,2 | 3049 | 2925 | 281,8 | 2639 | 2317 | - - 1805 | - - | 1279
Tablica 9. Materiat: CF8M wg ASTM A351
Temperatura ['C]
PN/CL Norma -10...5o| 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | s3s0 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 510 | 520 | 525 | 530 | 540 | 550 | 575 | 600 | 625 | 649
Dopuszczalne ciénienie robocze [bar]
PN10 8,9 78 71 6,6 6,1 58 56 55 54 54 53 53 52 52 52 - 52 51 51 47 3,8 - -
PN16 0%z 143 125 | 114 | 106 9.8 93 9 8.8 8,7 8,6 85 85 8.4 83 83 - 83 83 8.2 76 6,1 - -
CL150 PN-EN 1759-1 18,4 16 14,8 13,6 12 10,2 8,4 74 6,5 56 46 37 2,8 - - 19 - 14 - - - - -
PN25 223 19,5 17,8 16,5 15,5 14,6 141 13,8 13,6 13,5 134 13,3 13,2 131 13,1 - 13 13 12,9 12 9,6 - -
PN40 0%z 356 313 | 285 | 264 | 247 | 234 226 | 221 218 | 216 | 214 212 21 21 209 - 208 | 208 | 207 | 191 15,5 - -
CL300 PN-EN 1759-1 48,1 423 | 386 | 358 | 335| 316 304 | 296 | 293 29 29 287 273 - - 252 - - 24 229 199 157 | 128
PNG3 56,1 492 | 449 | 416 389 369 | 355 | 349 | 344 34 33,7 | 335 332 33 32,9 - 328 | 327 | 326 | 302 | 244 - -
PN100 0%z 89,1 78,1 7.3 66 618 | 585 | 564 | 553 | 545 54 534 | 531 526 | 524 | 522 - 52,1 51,9 51,7 | 479 387 - -
CL600 96,3 84,5 771 7.2 66,7 | 63,1 61 598 | 589 58,3 57,7 | 573 54,8 - - 50,6 - - 4781 455 398 31,7 255
CL900 1444 126,8| 1156| 107 | 100,2 95 91,3 89,7 | 882 87,3 86,6 86 82,1 - - 75,9 - - 78 683 | 597 | 475 383
PN160 1531 1344 1226| 1135| 106,3| 100,7| 968 | 951 936 | 926 | 918 912 | 871 - - 80,5 - - 762 | 725 | 633 | 504 | 403
PN250 2319 | 2033| 1854 1719 160,9| 1524 146,7| 1439 141,7| 1403 | 139,1| 1381 | 1317 - - 1218 - - 1154 1098 959 | 763 61
CL1500 PIEN 17591 240,6 2109 192,4| 1784 167 | 1581 | 1522 1493| 147,1| 1456 | 144,3| 143,3| 136,7 - - 126,4 - - 1198 114 99,5 792 | 638
PN320 300,8 263,7| 240,6| 223 | 208,7| 197,6| 190,3| 186,7| 184 | 182,1| 180,3| 179,2| 170,9 - - 158 - - 149,7| 1425 1244 989 | 792
PN400 381 3341 304,8]| 2824 2642 250,3| 241,1| 236,5| 233,1| 230,7| 2284 227 | 216,6 - - 200,2 - - 189,5| 180,5| 157,7| 125,1| 1004
CL2500 401 351,7| 3208 297,2| 2781| 2635| 2538| 249 | 2454 | 242,9| 2404| 2389 228 - - 2107 - - 1995 190 166 | 131,7| 106,5

Zawory regulacyjne typ Z1A




WYKONANIA

Dobdr wykonan konstrukcyjnych i materiatowych zaworu zalezy od warunkow pracy. Podstawowe wykonanie na
normalne warunki pracy stanowig zawory z grzybem profilowym i klatkg dociskowa. W przypadku wystepowania
hatasu powyzej poziomu akceptowanego przez klienta (najczesciej 85 dBA) nalezy stosowac grzyby
perforowane. Sg one konstrukcyjnie zamienne z grzybami profilowymi i pozwalajg na obnizenie poziomu hatasu
o ok. 10 dBA w stosunku do wykonania podstawowego. Dodatkowe zmniejszenie hatasu (o 5 dBA) uzyskuje
sie przez zastosowanie klatki dtawigcej, ktéra powoduje zmniejszenie spadku cidnienia miedzy gniazdem
i grzybem. Wykonanie to zalecane jest rowniez w przypadku wystepowania przeptywu dtawionego, kawitacji i
flashingu. Konstrukcje wielootworowe charakteryzujg si¢ wigkszym wspotczynnikiem odzysku cisnienia F| co
pozwala na uzyskanie wigkszego przeptywu przy takich samych wartosciach Kvg i Ap w stosunku do wykonania
podstawowego. Dla mediéw Scisliwych w wielu przypadkach korzystne jest stosowanie przytgczy redukcyjnych
na wylocie zaworu (dyfuzoréw). Dobér rozwigzania konstrukcyjnego zaworu oparty jest o obliczenia komputerowe
wspotczynnika przeptywu, poziomu hatasu, stanu medium, a skutecznos¢ tych dziatan zalezy od doktadnosci
danych dostarczonych przez klienta.

W uzasadnionych przypadkach (hatas, przeptyw dtawiony) dyfuzory moga by¢ wyposazone w dodatkowe
wielootworowe struktury dtawigce w postaci ptyt mocowanych miedzy kotnierzami lub spawanych do wnetrza
dyfuzora. Na zyczenie klienta, a rowniez w przypadku, gdy uzasadniajg to warunki przeptywu, proponowane sg
wykonania specjalne w zakresie materiatéw, wspotczynnikdéw przeptywu, charakterystyk regulacji, szczelnosci
zamkniecia itp.

Tablica 10: Rodzaje uszczelnien i zakresy ich stosowania.

Temperatura ['C]
Rodzaj uszczelnienia PN Rodzaj dtawnicy
Standardowa Wydtuzona Mieszkowa
PTFE-V 198, -46
PTFE + Grafit do CL600 )* -46...+200 2200, +300 -100...+200
PTFE-V / TA-LUFT
Graﬁﬁrﬁmwﬁ do CL2500)* +200...+300 +300...+537 ,(+650)** +200...+400

)* PN10...40; CL150...300 - dla dtawnicy mieszkowej )** - dla zaworow z koncéwkmi do spawania
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Pakiet uszczelniajgcy TA-LUFT
PTFE-V

Pakiet uszczelniajgcy TA-LUFT
z zestawem grafitowym

Rysunek 2. Uszczelnienia dtawnic
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Tablica 11: Wspotczynniki przeptywu Ky, dla grzybow profilowych i perforowanych.

Kvs Srednica F,
Grzyby Grzyby Skok gn%zda Telva Wymiar nominalny DN
profilowe perforowane (O] ) ’
L p S L P |[mm]] [mm] [kN] 15 20 25 40 50 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
0,1 - - - -
0,16 | - - - - s
06,245 - 635 |01 [065 %:
kel
0,63 - - - g
1,0 - - - 2
c
;g 20 9,52 0,15 1,0 %
40 28 - - 12,7 02 | 13 [—; §,
6,3 7,6 19,05 0,3 1,9 . g
10 12 6,3 20,64 ]0,33] 2,1 . @
16 20 10 2525 | 0426 g
25 30 16 31,72 05133 . é
40 48 25 41,25 0,7 | 46 . >
63 - 40 508 [08]502 8
94 115 63 66,7 11172 . &
129 51125 | 94 K 889 | 14|91 2
160 192 ' ' ' . §
250 - | 180 | 125 50 107,92 | 1,7 | 11 2
320 384 | 260 | 200 126,95 | 2,0 | 13 e
500 600 | 425 [ 320 | | 15872 | 25| 16 g
630 - | 630 | 400 195 31120
800 960 | 720 | 500 | 80 203,2 32 | 21
Wspotczynniki obliczeniowe
Grzyby profilowe: F =0,9 ; X;=0,72; Fd=0,46; xFz=0,65
Grzyby perforowane: F =0,95 ; X,=0,78; Fd=0,1; xFz=0,75

UWAGA

1.[=1 - brak wykonan dla PN250...CL2500

2. Grzyby z charakterystykg szybkootwierajgcg (S) - tylko dla maksymalnych wartosci Kv_ dla
poszczegdinych DN.

DOPUSZCZALNE SPADKI CISNIENIA Ap.

Spadki cisnienia Ap [bar] w tabl.13 dotyczg zaworu zamknietego i wyliczone sg ze wzgledu na mozliwosci
napedu zaworu. Rzeczywiste spadki cisnienia nie powinny przekracza¢ 70% wartosci dopuszczalnego nad-
ci$nienia roboczego dla danego ci$nienia nominalnego, wykonania materiatowego i temperatury roboczej wg
tablic 3...9.

A Fs-Fy Fs=0,785+ 104+ D%+ Ap + F
p = I S = s . " e . +
0.785-10¢-D2 P P
gdzie Ap [bar] - obliczeniowy spadek cisnienia
Fs [KN] - sita dyspozycyjna sitownika (tabl. 12)
F, [kN] - sita docisku grzyba do gniazda (tabl. 11)
D [mm] - $rednica gniazda (tabl. 11)
Tablica 12: Sita dyspozycyjna Fs [kN] sitownikéw pneumatycznych
Sitownik prosty P ; P1 Sitownik odwrotny R ; R1
Wielko$é Cisnienie zasilania [kPa] Zakres sprezyn [kPa]
siownika 140 250 400 20-100 | 272% | 60-140 | 80-240 | 120-280 | 180-380
250 1,0 3,8 75 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 -
400 1,6 6,0 12,0 0,8 1,6 2,4 3,2 4,8 -
630 2,5 9,5 18,9 1,3 2,5 3,8 5,0 7,6 11,3
R-630T - - - 2,6 5,0 7,6 10,0 15,2 22,6
1000 4,0 15,0 30,0 2,0 4,0 6,0 8,0 12,0 18,0
1500 6,0 22,5 45,0 3,0 6,0 9,0 12,0 18,0 27,0
1500T 12,0 45,0 90,0 6,0 12,0 18,0 24,0 36,0 54,0

UWAGA:

1. Dla sitownikéw prostych P;P1 przyjeto zakres sprezyn: 20 - 100kPa.

2. Dla sitownikéw elektrycznych i innych, warto$¢ Ap mozna obliczy¢ wg powyzszego wzoru i danych z tabl. 11,
przyjmujac za site dyspozycyjng Fs warto$¢ udzwigu nominalnego wg karty katalogowej danego sitownika.
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Tablica 13: Spadki cisnienia Ap [bar] dla zaworéw z sitownikami pneumatycznymi, dla IV i V klasy szczelnosci

zamkniecia.
Wzrost ci$nienia sterujacego
—_ - zawdr zamyka. Wzrost ci$nienia sterujacego - zawor otwiera
E g Zakres sprezyn 20...100 kPa
= =S IVklasa |  VKlasa IV Klasa V klasa
§ % Cisnienie zasilania [kPa] Zakres sprezyn [kPa] Zakres sprezyn [kPa]
= | 8 sl|ess|lgle| 8| 8|slsgs| 2| s | 8|8
= = | 140|250 | 400|140 | 250|400 | T | =] 2| % 5 AR A R B
e | = Ss|leg|le || 8| 8|cs|ss|e|s8|8|8
Ap [bar
do127 250 61 | 273 (280 | - | 188|280 | 23 61 100 | 138 | 215 - - - 15 54 130
' 400 | 107 | 280 | - 23 1280 - 47 110 | 173 | 236 | 280 - - 22 85 148 | 274 -
1905 250 24 | 118 [ 240 | - 62 | 190 | 7 24 41 58 93 - - - - - 36
' 400 45 [ 196 | 280 | - 14 1280 | 17 45 72 100 | 155 - - - 15 43 98
250 20 [ 100 [ 210 | - 48 [ 159 | 5 20 34 49 78 - - - - - 26 -
20,64 400 37 | 166 [ 280 | - | 115|280 | 14 37 60 84 131 - - - 9 32 79 -
' 630 65 [ 272 | 280 | 11 [ 218 | 280 | 27 65 103 | 140 | 216 | 280 - 1 49 86 162 | 274
R-630T [ - - - - - - 65 140 [ 216 | 280 [ 280 [ 280 11 86 162 | 237 | 280 | 280
250 12 | 67 [ 142 - 23 | 98 2 12 22 32 52 - - - - - 8 -
05 95 400 24 | 112 (232 | - 68 | 188 | 8 24 40 56 88 - - - - 12 44 -
' 630 42 [ 180 | 280 | - [ 136 | 280 | 17 42 67 92 143 | 218 - - 23 48 98 174
R-630T | - - - - - - 42 92 143 | 193 | 280 [ 280 - 48 98 149 | 249 | 280
250 6 | 41 | 88 - 5 [ 53 - 6 12 19 31 - - - - - - -
3172 400 14 | 70 [ 145 - 34 | 110 | 4 14 24 34 54 - - - - - 19 -
' 630 25 | 113 [ 232 | - 78 1197 | 10 25 41 57 90 137 - - 6 21 54 101
R-630T | - - - - - - 25 57 89 121 | 185 | 280 - 22 54 85 149 | 245
250 2 | 23 | 51 - - 24 - 2 6 10 17 - - - - - - -
4195 400 7 |40 | 84 - 12 | 57 1 7 13 19 31 - - - - - 3 -
' 630 13 1 63 [ 130 - 35 | 102 | 4 13 22 31 49 75 - - - 3 21 48
R-630T | - - - - - - 14 32 51 70 108 | 164 - 5 24 43 81 137
630 9 143 | 9 - 21 | 69 | 25 9 15 21 34 53 - - - - 12 30
50,8 1000 [ 16 | 71 | 146 | - 49 1241 6 16 26 36 56 86 - - 4 14 34 64
1500 [ 25 | 107 | 218 [ 3 | 85 | 196 | 10 25 40 55 84 129 - 3 18 33 62 107
630 4 124 | 50 - 6 [ 33 - 4 8 11 18 29 - - - - - 11
66,7 1000 8 |40 | 83 - 22 | 65 3 8 14 20 31 48 - - - 2 14 30
1500 [ 14 | 61 [ 125 - 44 1108 | 5 14 23 31 48 74 - - 5 14 30 56
630 [15] 12 | 28 - - 15 - 1 3 5 9 16 - - - - - 3
88,9 1000 4 122 | 46 - 10 | 34 1 4 7 11 17 27 - - - - 5 14
1500 7 134 |70 - 21 | 58 3 7 12 17 27 41 - - - 5 14 29
1000 3 14 | 30 - 4 120 - 3 5 7 11 18 - - - - 1 8
107,92 | 1500 5 | 23 | 47 - 13 | 37 1 5 8 11 18 28 - - - 1 8 17
15007 [ 11 [ 48 [ 96 | 1 37 | 86 5 11 18 24 37 57 - 1 8 14 27 47
1000 [ 1,5 ] 10 | 22 - 1 13 - 1 3 4 7 12 - - - - - 3
126,95 | 1500 3 16 | 34 - 8 [ 25 3 6 8 13 20 - - - - 4 11
1500T | 8 | 34 [ 70 - 25 | 61 3 8 13 17 27 41 - - 4 9 18 33
1000 [ 05 ] 6 | 13 - - 6 - - 1 2 4 7 - - - - -
158,72 | 1500 2 10 | 21 - 3 14 - 2 3 5 8 12 - - - - 1 6
1500T | 5 | 21 [ 44 - 14 | 37 2 5 8 10 17 26 - - 1 4 10 19
195 1500 - 7 | 14 - - 8 - 1 2 3 5 8 - - - - - 2
1500T | 3 14 | 29 - 8 [ 23 1 3 5 7 11 17 - - - 1 5 11
903.2 1500 - 6 | 13 - - 7 - - 2 3 45 7 - - - - - 2
’ 1500T | 3 13 | 27 - 7 2 - 3 45 6 10 16 - - - - 5 10
UWAGA:

1. W tablicy 13 podano teoretyczne dopuszczalne spadki cisnienia. Rzeczywiste spadki cisnienia uwzgledniajgce
tolerancje wykonania sprezyn oraz tarcie czesci wewnetrznych sitownika sg 0 20% nizsze od podanych.
Tak dobrane spadki ciSnienia gwarantujg uzyskanie szczelnosci wewnetrznej zamknigcia armatury.

2. W zaworach o dziataniu ,wzrost cisnienia sterujgcego - zawor otwiera” sitownik z zakresem sprezyn 40-120kPa
moze byc¢ zastgpiony sitownikiem z zakresem 40-200kPa, przy tych samych spadkach cisnien.

3. Dla sitownikéw o dziataniu odwrotnym (typ R lub R1) cisnienie zasilania powinno by¢ wieksze o minimum
40kPa od gornego zakresu sprezyn.

— 54 — Zawory regulacyjne typ Z1A



OGRANICZENIE HALASU:
W przypadku, gdy poziom generowanego podczas pracy zaworu hatasu spowodowanego kawitacjg lub zjawiskami
aerodynamicznymi przekroczy akceptowang przez klienta wartos¢, nalezy obnizyc¢ jg stosujgc nastepujgce rozwigzania:
- grzyby perforowane (rys.1 i tabl. 11)

- ptyty wyciszajgce na wylocie zaworu lub/i wewnatrz ztgcza redukcyjnego (rys. 3,4 oraz tabl. 14)
- zlgcze redukcyjne (dyfuzory) - (rys.4).
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L

Rysunek 3. Plyta wyciszajgca

1 - Zawor

3) 4 - Zigcze redukeyjne

2 ; 3 - Plyty (zestawy) wyciszajgce

Rysunek 4. Sposob instalacji ptyt lub zestawdw wyciszajgcych.

Tablica 14: Wymiary i wspétczynniki przeptywu ptyt wyciszajgcych.

DN 15 20 25 40 50 80 100 150 200 250 300 350
4 6.3 10 25 40 94 160 320 500 800 1000 | 1500
ks 3,6 5,7 9 225 36 84 144 288 450 720 900 1350
32 5 8 20 32 75 128 256 400 640 800 1200
2,8 4.4 7 175 28 66 112 224 350 560 700 1050

L [mm] 5 6 10 15 20
Dp[mm]| 45 | 58 [ 68 88 | 102 138 | 162 218 | 285 345 | 410 | 465

Zestawy wyciszajgce wieloptytowe konstruowane sg pod indywidualne wymagania procesu technologicznego.
WYMIARY GABARYTOWE | MASY

*) Przy montazu z sitownikiem P/R-1000 wymiary
E=195mm oraz F=115mm

Zawor z przytgczem kotnierzowym
ar
| |
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[ﬁ [ﬁ] Zawor z korncowkami do spawania typ SW (DN15...50)
| | - L ’;g
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I I >
| | 5 S
SN
A [A,]
Wymiar E- dla potozenia grzyba - zawo6r zamkniety A

Zawor z kohcowkami do spawania typ BW
Rysunek 5. Wymiary przytgczeniowe zaworu
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Tablica 15a: Wymiary przytgczeniowe zawordow regulacyjnych

DN 1525 0 50
PN10...| PNG3... | CL90O; | PN250; PN400; | PNT0..| PNG3...| CL90O; | PN250; PN400; | PN10.. | PNG3.. |CL900;|PN250; PN400;
PNCL | o300 | cLeoo | Piieo [cLisoo| V320 | cLosoo | cisoo | cieoo | pniso |oL1500]™N320 ciosoo| cisoo | cieoo | pnteo |cLisoo|PN320| ciasoo
Bmax | 63 | 70 75 80 | 9 | 75 | 8 93 9% | 110 | 83 9 108 105 | 118
DS 135 129 193 145 172 214 155 175 237
¢ [ow 306 320 364 316 348 385 326 345 402
DM | 254 - - - -1 - 254 - - - - - 270 - - - - -
'\{'f;f‘ 8 8,5 9,5 155 [ 175 | 19 | 20 | 22 | 23 22 25 o8 | 31 | 33 | 34
DN 30 100 150
PN10...| PNG3... | CL90O; | PN250; PN400; | PNT0...| PNG3...| CL90O; | PN250; PN400; ,
PN/CL | 61300 | cLeoo | pniso [cLisoo] V320 | crosoo| cisoo | cieoo | Pnieo |cLisoo| V32| ciospp| ~ PN10---CL300 | PNG3..CL60O | CLI0O;PN160
Bmax | 105 | 145 | 120 | 133 | 138 | 153 | 128 | 138 | 145 | 155 | 168 | 185 160 178 190
DS 206 233 257 217 252 329 287 365
¢ [ow 375 402 147 407 442 498 426 483
oM| 405 | - - - - 205 | - - T - T - 470 - -
"["fgsf 40 | 43 | 44 | s0 | 51 | 52 | es | 72| 75 | 86 | 89| 95 132 147 156
DN 200 250 DN300 - wykonanie specjalne,
PN/CL PN10...CL300 PN63...CL600 PN10..cL300 | PN10-CL300 | pyes 01600 | dane techniczne wg uzgodnien
Lty indywidualnych
B max 190 235 258 255 y yen. _
DS 439 458 (dotyczy tablic nr. 15a i 15b).
¢ [ow 539 558
DM 580 - 580 660 -
Masa
o 195 220 320 330 360
UWAGA: Masa zaworu z dfawnicg standardowg bez sitownika.
Tablica 15b: Wymiary przytgczeniowe zawordw regulacyjnych
DN 15..50 | 40...50 | 80..100 | 80. 100 | 100 150 200 200- 250 250
Kis? | 01..16 25...40 63; 94 11%% 63..160 | 250:320 | 94 1126% 250:320 | 500 | 630 | 800
Skok 20 38 50 38 50 63 80
d M12x1,25 M16x1,5 M20x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M24x1.5
QLo 57,15/ 84,15/ 95,25 /
2 2 1/4"-16UN2A 35/16"-16NS2A 3 3/4™-12UN2A
d, 12 16 20 2
160
250 630 1000 1000
Sitownik 400 1000 1500 ]ggg 1500 1155000(}
630 1500 15007 1500T
R-630T
UWAGA:
" Wartosci Kvs dla grzybow profilowych L i P. Dla innych grzybéw warto$é Kvs wg tabl. 11 dla tej samej $rednicy
gniazda.

2 Dla zaworéw DN80 i 100 z uszczelnieniem TA-LUFT wymiar d, =84,15.
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Tablica 16: Diugosci budowy zawordéw regulacyjnych z przytgczem kotnierzowym.

Wymiar A [mm]
DN PN /DIN CL
10; 16; 25; 40| 63 - 100 160 250 - 320 400 CL150 CL300 CL600 CL900 CL1500 | CL2500
15 130 230* 230* 260* 300* 190 203 236
20 150 184 194 206 241 273 308
25 160 230 230 260 30 197 210 248
40 200 260 260 300 350 222 235 251 270 311 359
50 230 300 300 350 400 254 267 286 311 340 400
80 310 380 380 450 500 298 317 336 387 460 498
100 350 430 430 520 580 352 368 394 464 530 575
150 480 550 550 ** o 451 473 508 556 o o
200 600 650 o o ** 543 568 610 ** ** **
250 730 775 > > > 673 708 752 > > >
300 wykonanie specjalne, dane techniczne wg uzgodnien indywidualnych
*UWAGA! Dla DN15 (wg PN) przyjeto diugosci budowy jak dla DN20 (z wyjatkiem PN10; 16; 25; 40)
** wyzsze ci$nienia nominalne dostepne po uzgodnieniu z producentem

UWAGA: Ujete w tablicy 16 wymiary dtugosci budowy ,A” dla CL150; CL300; CL600; CL900; CL1500;

obliczy¢ na podstawie zaleznosci okreslonych w tabl. 17

CL2500 dotyczg korpusow z przylgg B (RF). Dla pozostatych wykonan dtugosci budowy A , mozna

Tablica 17: Algorytmy do obliczania dtugosci zabudowy zaworéw regulacyjnych z przytgczem kotnierzowym:

- Z rowkiem
- Z wpustem
- z rowkiem do pierscienia
Rodzaj korpusu i oznaczenie o
Cignienie CL DN A,
PN / ANSI
7 rowkiem CL300 A =A+5x2
DL/ (GF) CL600
Z wpustem GL900 15250 A =A-15x2
F/(FF) CL1500 1 ’
CL2500
15 A,=A+55x2
CL300
20...40
A, =A+65x2
CL150 15...250
CL300 50...250 A, =A+8x2
CL600
CL900 15...40
Z rowkiem do pierscienia CL1500 A=A
J/(RTJ) L2500 15...25
CL600 50...250
CL900
CL1500 50...100 A,=A+15x2
CL900 150
80 A, =A+3x2
CL2500
100 A =A+45x2

Tablica 18: Dtugosci budowy zawordw regulacyjnych z koncéwkami do spawania.

Wymiar A [mm]
DN Oznaczenie ci$nienia nominalnego
PN 10...CL600 CL900...PN160 PN250...CL2500

15; 20; 25 210 230 300

40 251 260 350

50 286 300 400

80 337 380 500

100 394 430 580

150 508 550 **

200 610 ** **

250 752 * *

300 wykonanie specjalne, dane techniczne wg uzgodnien indywidualnych

** wyzsze cisnienia nominalne dostepne po uzgodnieniu z producentem
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Tablica 19: Konncéwki do spawania doczotowego typ BW

N Dz t Dw PN (DIN3239)
[mm] [mm] | [mm] |10 [16] 25 |40 63| 100 | 160 | 250 | 320 | 400
2 173 e X X X | x| x X X
26 161 e X
1 23 32 149 X
5 113 X
20 26,9 23 22,3 Xl x |l x| x]x]x
2,6 28,5 X X X X | x X
29 27,9 X
33,7 36 26,5 X
% 5 237 X
195 X
424 I8 28,2 X
2,6 43,1 X X X X
29 42,5 X X
36 41,1 X
40 48,3 5 383 "
6.3 35,7 X
10 283 X
29 54,5 X X X | x| x
32 539 X
4 52,3 X
5 603 63 47,7 X
8 44,3 X
125 353 X
3,2 82,5 X X X | x
36 81,7 X
4 809 X
88,9 63 76,3 X
80 11 66,9 X
12,5 63.9 X
539 X
1143 175 793 X
3,6 1071 x | x| x| x
4 106,3 X
5 104,3 X
1143 8 983 e X
100 14,2 85,9 X
16 82,3 X
222 | 699e X
139.7 20 99,7 X
4,5 159,3 X X X X
56 1571 e X
150 168,3 7.1 154,1 X
1433 ¢ X
1937 125 168,7 X
59 2073 | x | x
6.3 206,5 x | x
200 2191 7.1 204,9 X
10 1991 e X
2445 125 219,5 X
6.3 2604 | x | x
71 258,8 X | x
20 273 88 2554 X
125 248 X
300 wykonanie specjalne, dane techniczne wg uzgodnien indywidualnych

W tablicy 19 podano przyktadowe szeregi przytaczy do spawania doczotowego.

Dopuszczalne jest wykonanie przytgczy do innych wymiaréw rur. Jezeli wymiary rur mieszczg sie w zakresie
@B min/ @A max. (Rys.6, tabl. 20) wtedy przytgcze moze by¢ wykonane z odlewu. W innym przypadku do koncéwki
korpusu nalezy przyspawac krociec redukcyjny. Spowoduje to zwiekszenie diugosci budowy zaworu o wymiar
L lub 2L (Rys.7, tabl. 20). Dopuszcza sie wykonanie innych wymiaréw przytgczy po uzgodnieniu z producentem.

Tablica 20: Wymiary koncowek nieobrabianych do przyspawania doczotowego typ BW (wykonanie z odlewu)
oraz dtugosci kro¢cow redukeyjnych.

oN | schedule Dz t Dw ANSI (ASME 36.10 M)
[mm] | (mm] | [mm] [CL150 ] CL300 | CL600 | CL900 | CL1500 | CL2500
40 28 15,7 X X X X
172" 80 213 | 37 | 139e X
160 48 | 117 X
40 29 20,9 X X X X
3/4” 80 267 | 39 | 189e X
160 56 | 155e X
40 34 26,6 X X X X
80 45 244 X
! 160 334 64 | 206e X
XXS 9.1 152 X
40 37 |1 409e X X X X
.| 80 51 | 381e X X X X X
e 160 483 71 34,1 X
XXS 102 | 279 X
40 39 52,5 X X X X
80 55 | 493 X
2 160 603 8,7 42,9 X
XXS 11,1 ] 381 X
40 55 | 779 X X X
80 76 | 737 X
8 160 88,9 11,1 66,7 X
XXS 152 | 585 X
40 6 102,3 X X X
80 86 | 971 X
4" 120 1143 11,1 ] 92,1 X
160 135 | 873 X
XXS 171 | 80,1 e X
40 71 [1541 X X
" 80 11 [1463 e X X
6 120 1683 143 [ 1397 e X
160 183 [ 1317 e X
20 6,4 206,3 X X
30 7 2051 X
8" 40 2191 82 202,7 X
60 10,3 | 1985 X
80 12,7 [ 1937 e X
20 6.4 260,2 X X
30 78 | 2574 X
10” 40 273 93 2544 X
60 12,7 | 2476 e X
80 151 | 2428 e X
127 wykonanie specjalne, dane techniczne wg uzgodnien indywidualnych

gdzie:

D, [mm] - Srednica zewnetrzna rury,
D,, [mm] - Srednica wewnetrzna rury,
t [mm] - grubos$¢ scianki rury.
UWAGA:

e) - wykonanie z kré¢cem redukcyjnym wg rys. 7.

DN Cisnienie Amax] Bmin | L g
PN 10...40, CL 150, 300 38 | 20 E g
15 95 PN 63...100, CL 600 48 | 20 o =
PN 160, CL 900 40 | 23 Q Q
PN 250...400, CL 1500,2500 | 48 | 23 ——
PN 10...40, CL 150, 300 64 | 42
" PN 63...100, CL 600 75 | 42 | 50 I P
PN 160, CL 900 66 | 38 | |
PN 250...400, CL 1500,2500 | 66 | 28 !
PN 10...100, CL 150..600 | 80 | 55 _\_L/
50 PN 160, CL 900 80 | 50 . . .
PN 250..400, GL 15002500 | 92 4 Rysunek 6. Wymiary koncéwek do przyspawania
PN 10...40, CL 150, 300 110 | 82 wykonywanych z odlewu.
80 PN 63...100, CL 600 122 | 82 l
PN 160, CL 900 111 | 76
PN 250...400, CL 1500,2500 | 127 | 56 | 75 .
PN 10...100, CL 150...600 | 144 | 102
100 PN 160, CL 900 144 | 102 m
PN 250...400, CL 1500,2500 | 165 | 81 )
PN 10...40, CL 150, 300 183 | 160 .
150 PN 63...100, CL 600 196 | 160 | 100 ST - ]
PN 160, CL 900 217 | 154 .
200 PN 10...40, CL 150, 300 243 | 200 \
PN 63...100, CL 600 248 | 200 | ..o /
250 PN 10...40, CL 150, 300 201 | 248
PN 63...100, CL 600 346 | 248 Rysunek 7. Kréciec redukcyjny
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Tablica 21: Koncowki do spawania kielichowego typ SW.

DN D, K
15 21,7 9,7
20 27
25 34 13
40 48,7
50 61 16
NAPED ZAWORU:
Pneumatyczny: - sitownik membranowy wielosprezynowy wg tabl.22 typu:
P1/R1 - z jarzmem odlewanym, bez napedu recznego
P1B/R1B - z jarzmem odlewanym, z napedem recznym bocznym
P/R - kolumnowe, bez napedu recznego
PN/RN - kolumnowe, z napedem recznym gérnym
UWAGA: P - dziatanie proste; wzrost cisnienia sterujgcego zamyka zawor
R - dziatanie odwrotne; wzrost ci$nienia sterujgcego otwiera zawér

Tablica 22: Rodzaje sitownikdw pneumatycznych.

e ) ) ll0$¢ obr. kota napedu na
Typ Wielkos¢ Powierzchnia czynna membrany [cm?] Skok [mm] wykonanie skoku
250 250
400 400 20 5
P1/R1;P/R; 630 630
P1B/R1B ; PN/RN 6307 7% 630 20;38 5;9
1000 1000 38;50; 63 8;10;13
) 1500 1500 Con o o 4o 4
P1/R1; P1B/R1B 15007 2% 1500 38;50;63;80;100 8;10;13;16;20
*) - brak napedu recznego gérnego dla R-630T
Tablica 23: Wymiary i masy sitownikow pneumatycznych P/R i PN/RN - rys. 8
Wielkos¢ sitownika D, | D, | H | Hy Masa [ko]
mm P/R PN/RN
250 240 995 324 486 10 14,5
400 305 332 494 16 20,5
630 375 305 424 586 30 37
R-630T - 638 - 45 -
1000 477 450 607 847 74 100
1500 - 704 - 95 -
1500T 550 - 1008 - 200 -

—

Rysunek 8. Sitowniki typ P/R, PN/RN

H2
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Tablica 24: Wymiary i masy sitownikdw pneumatycznych P1/R1 i P1B/R1B - rys. 9

Wielkosé sitownika B D, D, H Masa [kg]
mm P1/R1 P1B/R1B
400 255 305 225 453 20 28
630 280 375 305 548 40 50
1000 340 477 773 85 105
1500 450 833 120 150
15007 410 550 1138 225 255
T
o
|
|
P1/R1, P1B/R1B - 400...1500 P1/R1-1500T
Rysunek 9. Sitowniki typ P1/R1, P1B/R1B
Przylgcza powietrza sterujgcego: 1/4” NPT ; NPT 1/2”, Rc 1/2”
- Srednice rurek: 6x1 ; 8x1; 10x1; 12x1
- zakresy sprezyn: 20...100kPa ; 40...120kPa ; 60...140kPa - 3 sprezyny
40...200kPa ; 80...240kPa ; 120...280kPa - 6 sprezyn
180...380kPa * - 12 sprezyn

*) nie dotyczy sitownikéw P/R; P1/R1-250; 400
Dla sitownika P1/R1-1500T (Tandem) - dla kazdego zakresu podwdjna ilos¢ sprezyn w stosunku do ilosci
podanych powyze;j.

- max. ciSnienie zasilania: wielkos¢ sitownika 160...630 - 600 kPa,

wielkosci sitownika R-630T i 1000...1500T - 500 kPa.
- wyposazenie (na zadanie): naped reczny boczny (P1/R1) lub gérny (P/R),
ustawnik pozycyjny pneumatyczny,
ustawnik pozycyjny elektropneumatyczny,
ustawnik elektropneumatyczny inteligentny,
reduktor cisnienia z filtrem,
tréjdrogowy zawor elektromagnetyczny,
blok odcinajgcy,
nadajnik potozenia,
wytgczniki krancowe.

Elektryczny: - sitowniki elektryczne; elektrohydrauliczne produkcji krajowej; zagranicznej (szczegotowe
informacje i dane techniczne - wg kart katalogowych producentow sitownikéw).
Reczny: - naped reczny typ 20 rys.10, tabl.25.
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Tablica 25: Rodzaje, wymiary i masy napedow recznych typ 20.

llos¢
Typ Skok [mm] d, d, H D obr. / skok Masa [kg]

20-20-57-M12 57,15
20-20-84-M12 20 M12x1,25 84.15 228 8 75
20-38-57-M16 57,15 265
20-38-84-M16 38 M16x1,5 84,15 298 15 10
20-38-95-M16 95,25
20-50-84-M20 84,15
20-50-95-M20 50 M20x1,5 385 457 16 16
20-63-95-M24 63 95,25 20
20-80-95-M24 80 M24x1,5 533 610 19 24

Sposéb oznaczania:
Przyktad: 20-38-57-M16 - Naped reczny typ 20; skok - 38mm; d,=57,15mm; d,=M16x1,5

Rysunek 10. Naped reczny typ 20.

WYKONANIA SPECJALNE:

- zawory do tlenu i wodoru:
Odpowiedni dobdr materiatéw, czyszczenie mechaniczne i chemiczne, badania i montaz zapewniajg
przygotowanie zaworu do pracy przy przeptywie tlenu i wodoru.

- zawory do czynnikéw o niskich temperaturach:
Zastosowanie odpowiednich materiatow oraz specjalnej konstrukcji dtawnicy, ktéra skutecznie izoluje naped
zaworu od wptywu niskich temperatur. Stosowane gtéwnie do ciektego tlenu i azotu.

- zawory do gazéw kwasnych:
Czesci zaworu mogg by¢ wykonywane z materiatdw i w warunkach gwarantujgcych prace zaworu przy
przeptywie gazow z zawartoscig H,S zgodnie z wymaganiami normy NACE MR-0175.

- zawory z ptaszczem grzewczym:
Konstrukcja i parametry techniczne - wg indywidualnych uzgodnien z klientem.

- zawory z gniazdami szczelnymi:
W przypadku potrzeby uzyskania VI kl. szczelno$ci zamknigecia zaworu. (do Ap<35 bar).

- zawory z korpusami nieodlewanymi:
W przypadku potrzeby uzyskania specjalnej zabudowy korpusu zaworu mozliwe jest zaprojektowanie zaworu
pod indywidualne potrzeby odbiorcy (zawory kgtowe - typ L i Z)
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OZNACZENIE ZAWORU:

- |Z1A] - 7
| | |
Typ napedu: o Szczelnos$é zamkniecia:
- sit. pneumatyczny o dziataniu prostym: P ; P1 - podstawowa: [V K. 4
- sit. pneumatyczny o dziataniu odwrotnym:R ; R1 - podwyzszona: V k. 5
- sit pneumatyczny z napedem recznym - szczelne (wyk. spec.) VI k. 6
bocznym P1B;R1B
- sit. pneumatyczny z napedem recznym Odciagzenie grzyba:
gérnym PN; RN - grzyb nieodcigzony 7
- elektryczny: E
- reczny 20 Klatki dfawiace:
- bez klatek dfawigcych 0
- Z jedng klatkg dtawigcyg 1
Rodzaj dtawnicy:
- standa_rdowa: 1 Charakterystyka i rodzaj grzyba:
- wydtuzona: 2 - liniowa, profilowy L
- _rmeszkowa: 3 - statoprocentowa, profilowy P
-inna X - szybkootwierajgca, (on-off) S
: _ - liniowa, perforowany T
Rodzaj uszczelnienia: - statoprocentowa, perforowany V
- PTFE, plecionka A -inna X
- PTFE, typ V B
- PTFE, na tlen C Materiat korpusu:
- grafit, plecionka D - staliwo weglowe 3
- grafit rozprezony E - staliwo stopowe 4
- TA-Luft, PTFE F - staliwo kwasoodporne 5
- TA-Luft, grafit G - inny X

PRZYKLAD OZNACZANIA:

Zawor regulacyjny typ Z1A z sitownikiem pneumatycznym o dziataniu odwrotnym z napedem recznym gérnym,
dfawnicg wydtuzong, uszczelnienie trzpienia grafit rozprezony, szczelno$¢ zamkniecia kl. 1V, z klatkg dtawigca,
grzybem profilowym statoprocentowym, materiat korpusu staliwo stopowe:

RN-Z1A-2E471P4
Oznaczenie to umieszczone jest na tabliczce znamionowej zaworu.

Ponadto podane jest:

- wymiar nominalny zaworu [DN],

- oznaczenie cisnienia nominalnego zaworu [PN],
- max. temperatura pracy [TS],

- max. ci$nienie pracy [PS]

- cisnienie préby [PT]

- wspotczynnik przeptywu [Kvs],

- skok grzyba [H],

- grupa ptynéw [1 lub 2],

- nr seryjny i rok produkcji.

ZAMAWIANIE:

W przypadku zaworow z klatkg dtawigcg nalezy podaé wspoétczynnik przeptywu klatki lub informacje potrzebne
do jego obliczenia wg kwestionariusza danych technicznych. Pomocy w doborze zawordéw udzielajg pracownicy:
Dziatu Marketingu i Sprzedazy oraz Dziatu Techniki.
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