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Wydanie P1/R1/06/2017

1. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA.

Przedmiotem instrukcji sa wymagania dotyczace montazu, obstugi
i eksploatacji sitownikéw P1/R1 oraz warunkéw bezpieczenstwa zwigzanych
z tymi pracami. W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania nalezy
przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

. sitowniki P1/R1 przeznaczone sg do montazu na zaworach,

. przed przystgpieniem do instalowania i uzytkowania nalezy zapoznac sie
Z niniejszg instrukcja.

. sprezyny sitownika znajdujg sie pod napieciem wstepnym i w czasie

obstugi sg zabezpieczone konstrukcyjnie przed catkowitym rozprezeniem.
W przypadku demontazu obudéw nalezy przestrzega¢ wskazéwek
zawartych na tabliczkach ostrzegawczych i w niniejszej instrukciji.

. instalacja wyrobu musi by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowany
i uprawniony personel i zakonczona udokumentowanym odbiorem.
. czynniki wptywajgce na bezpieczenstwo uzytkowania oznaczono

w tekscie znakiem ,!”.
2. NORMALNE WARUNKI EKSPLOATACJI.

Sitowniki powinny by¢ eksploatowane w warunkach o parametrach zgodnych
z projektem technicznym. Dla zapewnienia bezawaryjno$ci pracy w catym
okresie eksploatacji sitownik wraz z osprzetem nalezy chroni¢ przed
uderzeniami i uszkodzeniami oraz poddawaé go systematycznej konserwaciji
i przeglgdom okresowym.
Dodatkowe warunki pracy:

. temperatura otoczenia: od -40°C do +80°C

. wilgotnos¢ wzgledna atmosfery: do 98%

. dopuszczalne wahania ci$nienia powietrza zasilajgcego: £10%

. powietrze zasilajace nie powinno zawiera¢ zanieczyszczen mechanicznych,

oleju i substancji wywotujgcych korozje metali oraz osuszone tak, aby punkt
rosy odpowiadat temperaturze nizszej od minimalnej temperatury pracy,
o co najmniej 10°C.

3. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Sitowniki powinny by¢ przechowywane w zamknietych suchych i przewiewnych
pomieszczeniach magazynowych o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajacej
80%. Atmosfera pomieszczen powinna by¢ wolna od par i gazéw agresywnych.
Transport sitownikdw moze odbywac sie dowolnymi krytymi srodkami
transportu, w opakowaniach lub na paletach z zabezpieczeniem przed rzuceniem
i nadmiernymi wstrzgsami.

Przenoszenie sitownikéw podczas pakowania, zatadowywania lub roztadunku
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powinno odbywac¢ sie przy pomocy elastycznych obejm lub paséw
z zabezpieczeniem przed ich kontaktem z osprzetem sitownika.

4. INSTALOWANIE.

Sitowniki dostarczane sg najczesciej w kompletacji z zaworem.

W przypadku koniecznosci montazu sitownika na zaworze elementem
mocujacym jest nakretka mocujaca (60). Potaczenie trzpieni sitownika i zaworu
odbywa sie za pomoca tacznika (39, 40, 41). Wazne jest takie wyregulowanie
potaczeniatrzpieni, aby uzyska¢ warto$¢ nominalng skoku sitownika przy zapewnieniu
docisku grzyba do gniazda zaworu w skrajnych potozeniach trzpieni sitownika
o wartosci okoto 0,5mm.

Podtaczy¢ do sitownika (z regulatora lub stacyjki operacyjnej) przewody
doprowadzajace pneumatyczny sygnat sterujacy.

Doprowadzenie sygnatu pneumatycznego nalezy wykona¢ rurkg miedziana,
kwasoodporng lub z tworzywa sztucznego. Potaczenia pneumatyczne muszg by¢
catkowicie szczelne. Sprawdzenia szczelnosci nalezy dokona¢ za pomoca
manometru kontrolnego po doprowadzeniu powietrza pod cisnieniem rownym
wartosci cisnienia zasilania i po odcieciu potagczenia za pomocg zaworu
odcinajacego.

ZAWORY Z SILOWNIKAMI PNEUMATYCZNYMI ZALECA SIE ZABUDOWYWAC
SILOWNIKIEM DO GORY Z DOPUSZCZALNYM ODCHYLENIEM 30° OD PIONU.

W szczegolnych przypadkach, inne potozenie montazowe prosimy uzgadniac
z producentem.

Dla linii doprowadzajacej sygnat pneumatyczny o dtugosci do 7,5 m
nalezy stosowac rurki @6 x 1 mm. W przypadku wiekszych dtugosci zaleca sie
stosowanie rurki &8 x 1 mm (dz x g). Przewody doprowadzajgce pneumatyczny
sygnat sterujacy nalezy podtaczy¢, w sitownikach prostych typu P1 do gérnej
obudowy membrany, a w sitownikach odwrotnych typu R1 do dolnej obudowy
membrany. Podtgczenie jest wykonywane przy uzyciu tacznikéw prostych lub
kolankowych z gwintem (1/4’NPT).

Przy montazu sitownika wyposazonego w pneumatyczny lub
elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny, przewody doprowadzajace
odpowiednio pneumatyczny lub pragdowy sygnat sterujacy z regulatora lub ze
stacyjki operacyjnej (sterowniczej), nalezy podtaczyé do koncéwki oznaczonej
napisem ,SYGNAL". Ponadto nalezy doprowadzi¢ linie zasilajacg sprezonego
powietrza o cisnieniu 140; 250; 400 lub 450 kPa (w zaleznosci od potrzeby), i przez
filtroreduktor podigczy¢ je do koncédwki ustawnika pozycyjnego oznaczonego
napisem ,ZASILANIE", uwzgledniajgc przy tym zalecenia dotyczace dtugosci

4 Wydanie P1/R1/06/2017

ryzyka wybuchu, ktérego zrédtem moga by¢ iskry wytwarzane mechaniczne, np.:
w przypadku pekniecia sprezyny. .

12.3. WARUNKI PROWADZENIA NAPRAW | KONSERWACJI
W trakcie dokonywania przegladéw, napraw i konserwacji w atmosferze

wybuchowej muszg byé zapewnione warunki bezpieczenstwa odnoszace sie do
stosowanych narzedzi i stref, w ktérych moga by¢ uzyte wg EN 1127-7, zat. A.
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wybuchem dla grupy I, kategorii 2 wg PN-EN 13463-1; 2002 , ze szczegdlnym
uwzglednieniem :

- zapewnienia funkcjonowania zgodnie z parametrami technicznymi ustalonymi
przez producenta i wysokiego poziomu zabezpieczenia,

- stosowania w przestrzeniach, w ktorych jest prawdopodobne pojawienie sie
atmosfer wybuchowych spowodowanych przez mieszaniny powietrza z gazami,
parami, mgtami lub mieszaniny pytowo-powietrzne,

- stosowane srodki zabezpieczenia przeciwwybuchowego zapewniajg wysoki
stopien zabezpieczenia nawet w przypadku czestych zaktécen lub uszkodzen.

12.2 WARUNKI STOSOWANIA

Sitowniki pneumatyczne typ P/R lub P1/R1 wykonane z oznaczeniem'®mogq
by¢ stosowane do pracy w nastepujacych strefach wg PN-EN 1127-1; 1997 :
a) Strefa 1 dla gazoéw / par obejmujgca miejsca, w ktérych atmosfera wybuchowa
moze czasami wystgpi¢ w trakcie normalnego dziatania, mogaca obejmowac
miedzy innymi :
- bezposrednie otoczenie strefy ,0”
- bezposrednie otoczenie miejsc zasilania surowcem, napetniania
i oprézniania
- bezposrednie otoczenie urzadzen wrazliwych na uszkodzenia
i nieodpowiednio zabezpieczonych uszczelnien
b) Strefa 2 dla gazéw / par obejmujgaca miejsca, w ktdrych atmosfera wybuchowa
nie wystepuje w trakcie normalnego dziatania lub w przypadku wystgpienia trwa
krétko. Strefa ta moze obejmowaé miedzy innymi otoczenia stref ,0” i ,1”.
c) Strefa 21 dla pytdw obejmujgca miejsca, w ktdérych atmosfera wybuchowa
w postaci obtoku palnego pytu w powietrzu moze czasami wystgpi¢ w czasie
normalnego dziatania i moze obejmowaé miedzy innymi miejsca w bezposrednim
otoczeniu punktdw nasypywania i wysypywania pytu i gdzie wystepujg warstwy
pylu zdolne, w trakcie normalnego dziatania tworzy¢ palng mieszanine pytu
z powietrzem w zakresie stezen wybuchowym.
d) Strefa 22 dla pytéw obejmujgca miejsca, w ktoérych atmosfera w postaci
obtoku palnego pytu w powietrzu nie wystepuje w trakcie normalnego dziatania lub
w przypadku wystgpienia trwa krotko. Strefa ta moze obejmowaé miedzy
innymi miejsca w bezposrednim otoczeniu urzadzen, w ktérych moze dojs¢ do
uwolnienia i gromadzenia sie pytu.
e) w przypadku, gdy atmosfera wybuchowa zawiera acetylen, disiarczek
wegla, woddr, siarkowodor lub tlenek etylu komora bezcisnieniowa (sprezynowa)
sitownika powinna by¢ pofaczona za pomoca przewodu rurowego z atmosferg
niewybuchowa w celu wykluczenia ryzyka wybuchu, ktérego zrédiem moga by¢
iskry wytwarzane mechaniczne, np.: w przypadku pekniecia sprezyny.
f) w przypadku zastosowania sitownika do zasilania gazem ziemnym jako
sygnat pneumatyczny nalezy potaczy¢ komore bezcisnieniowg sitownika za
pomocg przewodu rurowego z atmosferg niewybuchowag w celu wykluczenia

16 Wydanie P1/R1/06/2017

i Srednicy przewodow przedstawione poprzednio.
5. URUCHAMIANIE

Doprowadzi¢ powietrze, uruchomi¢ sitownik i sprawdzic, czy przesuniecia trzpienia
(5) odbywa sie ptynnie i bez zacie¢, w catym zakresie skoku nominalnego.

6. OPIS WYROBU.

6.1 DANE TECHNICZNE:
Wykonywane sg w nastepujacych odmianach:

- 0 dziataniu prostym (powietrze - wysuwa trzpien) - typ P1,
- 0 dziataniu odwrotnym (powietrze - cofa trzpien) -typ R1,
- 0 dziataniu prostym, z napedem recznym - typ P1B,
- 0 dziataniu odwrotnym, z napedem recznym -typ R1B

Tablica 1. Powierzchnia czynna membrany, skok i zakres sprezyn sitownika.

Powierzchnia czynna Skok Zakres sprezyn
membrany
[cm?] [mm] [kPa]
400 20 20...100 kPa; 40...120 kPa; 60...140 kPa - 3 sprezyny
40..200 kPa; 80...240 kPa; 120...280 kPa - 6 sprezyn
630 20, 38 20...100 kPa; 40...120 kPa; 60...140 kPa - 3 4
Y a; 40... a; 60... a - 3 sprezyny
1000 38; 50; 63
— 40..200 kPa; 80...240 kPa; 120...280 kPa - 6 sprezyn
1500 38; 50; 63; 80; 100 . .
180...380 kPa - 12 sprezyn lub 24 sprezyny
3000 50; 63; 80; 100

- maksymalne cis$nienie zasilania: 400 kPa (450 kPa dla zakresu 180...380 kPa)

- temperatura pracy: -40...480°C

- wilgotno$¢ wzgledna: max. 98%

- masa: (sitownik z 3 sprezynami): wg tabl. 2

Tablica 2. Masa sitownika.

Wielkos¢ sitownika Masa [ko]
P1; R1 P1B; R1B

400 20 28
630 40 50
1000 85 105
1500 120 150
3000 225 255

Wydanie P1/R1/06/2017 5
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6.2 BUDOWA.

Rysunek 1. Sitownik pneumatyczny typ P1/R1 z napedem bocznym recznym.
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Tablica 3. Wykaz czesci.
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Poz. Nazwa czesci Poz. Nazwa czesci

1 Jarzmo 2 Obudowa dolna

3 Zespot obudowy gérnej 4 Ptyta membrany

5 Trzpien 6 Pier$cieni dystansowy

7 Tuleja dystansowa 8 Tuleja dystansowa

9 Podktadka 10 Pierscien oporowy

11 Nakretka naciggowa 12 Nakretka niska

13 Sprezyna 14 Membrana

15 Kotnierz trzpienia sitownika P1/R1-400 16 Tabliczka skoku

17 Tabliczka firmowa sitownika 18 Tabliczka firmowa zaworu
6 Wydanie P1/R1/06/2017

UWAGA!

Zaleca sie stosowanie oryginalnych czesci zamiennych producenta zaworu.
Nie zachowanie tej zasady zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za
wyréb.

10. WARUNKI BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania nalezy przestrzegac

nastepujacych zasad:

* demontaz zaworu z rurociggu lub demontaz czesci majgcych kontakt
z czynnikiem moze nastgpi¢ po upewnieniu sie, ze elementy te nie znajdujg
sie pod wptywem dziatania cisnienia czynnika,

* sprezyny sitownika znajdujg sie pod napieciem wstepnym i w czasie obstugi

sg zabezpieczone konstrukcyjnie przed catkowitym rozprezeniem. W przypadku

wymiany sprezyn, nakretki naciggowe ( z tabliczkami ostrzegawczymi) nalezy
odkrecac na koncu.

w czasie pracy w wysokiej temperaturze zwraca¢ uwage na mozliwosé po

parzenia przez gorgce czesci zaworu, a tam gdzie mozliwe mozliwe stosowaé

ostony,

* montaz i demontaz zaworu powinien by¢ przeprowadzany wytgcznie przez

wykwalifikowany personel,

pozostate czynniki wptywajace na bezpieczenstwo uzytkowania urzgdzenia

oznaczono w tekscie instrukcji znakiem ,!”,

w zaworach z dtawnica mieszkowg nie dopuszcza sie obracania trzpienia

zaworu w korpusie dtawnicy ze wzgledu na mozliwosc uszkodzenia mieszka.

11. LIKWIDACJA (UTYLIZACJA) WYROBU

Po zakohczeniu zycia eksploatacyjnego wyrobu nalezy przeprowadzi¢ jego
demontaz i pogrupowaé czesci pod wzgledem wykonania materiatowego
na czesci metalowe (metale kolorowe, stale kwasoodporne i weglowe), gu-
mowe (membrany, uszczelki) i z tworzyw sztucznych (uszczelnienia ptaskie
i dlawnicowe, elementy wyposazenia elektrycznego, zaslepki). Wykorzystanie
materiatdw wtoérnych powinno odbywacé sie zgodnie z ogdlnymi zasadami
dotyczacymi tych grup materiatowych. W wyrobie nie sg stosowane materiaty,
ktoérych utylizacja stwarza zagrozenie dla srodowiska naturalnego.

12. WYMAGANIA DODATKOWE WYNIKAJACE Z ZASTOSOWANIA
URZADZENIA W ATMOSFERZE ZAGROZONEJ WYBUCHEM
WG DYREKTYWY 94/9/WE (ATEX)

12.1. WARUNKI WYKONANIA
Sitowniki pneumatyczne typ P/R lub P1/R1 zostaty zaprojektowane

zgodnie z wymaganiami dla urzadzen pracujacych w atmosferze zagrozonej
Wydanie P1/R1/06/2017 15
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- zanieczyszczenie lub uszkodzenie

Brak powierzchni trzpienia - uszkodzenie| sprawdzi¢ stan trzpienia (5); naprawic¢ lub wymienic,

- sprawdzi¢ membrane (14) w razie potrzeby wymienic,

2 | wiasciwego membrany,- rozregulowanie ' b 14) w razi
skoku pofaczenia trzpieni sitownika sprawdzi¢ p()_lqczeime;rzmim ('S'BYKS?(’ 40, 41),
i zaworu W razie potrzeby ustawic skok.

- nieodpowiedni moment
Brak szczelno$ci| mocowanie obudéw i membrany,

- zlokalizowaé miejsce przeciekow,
- dokreci¢ elementy gwintowe (11, 25, 26, 30),

3 zewnetrznej |- zuzycie (uszkodzenie) elementéw | - wymieni¢ membrane lub/i pierscienie podktadkowe (33),
uszczelniajgcych, wymieni¢ uszczelki
Unieruchomie- - zatarcie sie trzpienia - wymieni tuleje $lizgowa (21) oczy$ci¢ i wypolerowac trzpieni (5),
4 w tulei $lizgowej,- uszkodzenie - wymieni¢ membrang (14),

nie sitownika

membrany,- pekniecie sprezyn - wymieni¢ uszkodzone sprezyny (13)

7.4. MONTAZ | DEMONTAZ NAPEDU BOCZNEGO SILOWNIKA
PNEUMATYCZEGO (P1B / R1B - 400...3000).

Przed przystgpieniem do montazu napedu recznego nalezy bezwzglednie
oprézni¢ komore cisnieniowg sitownika ze sprezonego powietrza!

Trzpieh sitownika powinien znajdowac sie w skrajnej pozycji wyjsciowej
w zalezno$ci od typu sitownika. Naped boczny zamocowaé¢ w jarzmie
(1) za pomoca osi dzwigni (48) zabezpieczonej 2 pierscieniami sprezy-
stymi (57). Czop przegubu (49) znajdujacy sie na dzwigni (46) umiescic
w zalezno$ci od typu sitownika pneumatycznego nad gérnym tacznikiem
trzpienia (poz.39a i b - typ P1B) lub pod dolnym tacznikiem trzpienia (40a i
b - typ R1B). Obracajac kotem napedu (44) ustali¢ potozenie nakretki rucho-
mej (poz.50) w taki sposdb, aby umozliwi¢ wkrecenie czopéw przegubu (49)
w jarzmo (1) ustalajgc w ten sposéb potozenie napedu bocznego.

Demontaz napedu bocznego przeprowadzi¢ w sposéb odwrotny do kolejnosci
montazu uwzgledniajac warunki bezpieczenstwa.

8. UWAGA!

Niedomagania pracy powodowane przez niesprawne dziatanie sitownikow
elektrycznych, ustawnikdw pozycyjnych, filtroreduktoréw, zaworéw elektromagne-
tycznych i innego osprzetu zainstalowanego na zaworze regulujgcym nalezy usu-
wac zgodnie z odno$nymi instrukcjami fabrycznymi producentéw tych urzadzen

9. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

19 Tabliczka ostrzegawcza 20 Wskaznik skoku

21 Tuleja $lizgowa 22 Kotpak

23 Korek odpowietrzajacy 24 Nitokotek

25 Sruba 26 Sruba

27 Sruba 28 Sruba

29 Wkret 30 Nakretka

31 Podktadka 32 Pierscieri uszczelniajacy ,,0”
33 Pierscien podktadkowy 34 Pier$cieri osadczy

35 Pierscieri uszczelniajacy ,,0” 36 Pierscien zgarniajacy ,Z”
37 Pierscieri uszczelniajacy ,,0” 38 Nakretka

392 Gorny tacznik trzpienia P1/R1-630 39b | Gorny tacznik trzpienia P1/R1-1000; 1500
40a Dolny t3cznik trzpienia P1/R1-630 40b | Dolny tacznik trzpienia P1/R1-1000; 1500
4a Tuleja taczagca P1/R1-630 41b Tuleja taczaca P1/R1-630
42 Sruba z gniazdem 43 Sruba napedu

44 Koto napedu 45 Nakretka oporowa

46 DZwignia 47 Przegub napedu

48 0$ dZwigni 49 Czop przegubu

50 Nakretka ruchoma 51 Ostona napedu

52 tozysko kulkowe wzdtuzne 53 Kotek z karbami

54 Piersciert oporowy P1/R1B-400; 630 55 Pierscieri osadczy sprezysty
56 Pierscieri osadczy sprezysty 57 Pierscieri osadczy sprezysty
58 Sruba 59 Podkfadka

60 Nakretka mocujgca 61 Nakretka niska

Tablica 7
Poz. Nazwa czesci Poz. Nazwa czesci
13 Sprezyna 14 Membrana
21 Tuleja $lizgowa 35 Pierscier uszczelniajacy ,,0”
36 Pier$cien zgarniajacy 37 Pierécieri uszczelniajacy ,,0”

14 Wydanie P1/R1/06/2017
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6.2 WYMIARY PRZYLACZENIOWE

Rysunek 2. Wymiary przytgczeniowe sitownika pneumatycznego typ P1/R1.
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Tablica 4. Wymiary przytgczeniowe

C
Wielko$¢ A B D E F d
sitownika P1; R1,
P1B R1B
[mm]
400 453 305 127 100 5715 17,7 255 M12x1,25
’ 17,7 M12x1,25
630 548 375 127 107 280 )
84,15 22,5 M16x1,5
57,15 17,7 M12x1,25
1000 773 477 153 90 340 M16x1,5
84,15; 95,25 22,5 M20x1,5
57,15 17,7 M12x1,25
1500 833 550 M16x1,5
184 102 84,15; 95,25 - 410 M20x1,5
3000 1138 550 84,15; 95,25 Y M24x1,5
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membrany. Dodatkowe napiecie sprezyn uzyskuje sie przez montaz 1 lub 2
elementéw dystansowych po zewnetrznej stronie ptyty membrany. Dla skoku
80 mm stosuje sie dodatkowe ptytki sprezyny o grubosci 4,5 mm. Dla skoku
100 mm stosowana jest zasada wymiany sprezyn przy statej wysokosci tulei
dystansowe;j.

Dobdr czesci okresla tablica 5, zas sposéb montazu rysunek zestawieniowy
sitownika.

Tablica 5
Zakres sprezyn [kPa]
2| E 1 2 3 4 5 6 7
> % %; 20-100 40 - 200 40-120 80 - 240 60 - 140 120 - 280 180 - 380
=% & .« |dodat.| . .. [dodat.[ . .. |dodat.| . .. |dodat| . .. dodat. Sk dodat. S oex dodat.
ilos¢ ilos¢ ilo$¢ ilos¢ ilog¢ ilos¢ ilo$¢
sprezyn nap. sprezyn nap. sprezyn nap. sprezyn nap. sprezyn nap. sprezyn nap. sprezyn nap.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
400 20 3 - 6 - 3 5 6 5 3 5+5 6 5+5 - -
630 20 3 6 3 5 6 5 3 55 6 5+5 12 5+5
38 3 6 3 9,5 6 9,5 3 9,5+49,5 6 9,5+9,5 12 9,5+9,5
38 3 6 3 9,5 6 9,5 3 9,5+49,5 6 9,5+9,5 12 9,5+9,5
1000 50 3 6 3 12,5 6 12,5 3 12,5+12,5 6 12,5+12,5| 12 |12,5+12,5
63 3 6 3 15,5 6 15,5 3 |155+155| 6 |155+155| 12 |155+155
38 3 6 3 9,5 6 9,5 3 9,5+49,5 6 9,5+9,5 12 9,5+9,5
1500 50 3 6 3 12,5 6 12,5 3 12,5+12,5 6 12,5+12,5| 12 |12,5+12,5
63 3 6 3 15,5 6 15,5 3 |155+155| 6 |155+155| 12 |155+155
80 3 6 3 9,5 6 9,5 3 9,5+9,5 6 9,5+9,5 12 9,5+9,5

Wszystkie elementy dystansowe zawierajg sie w konstrukgji sitownika.
Dodatkowg ilo$¢ sprezyn nalezy zamawia¢ bezposrednio u producenta.

Aby dokonaé w/w zmian zakresu powietrza sterujgcego nalezy:

a) wykonac¢ czynnosci wg pkt 7.1 poz. a; b;

b) odkreci¢ nakretke niska z trzpienia sitownika i zdjg¢ membrane wraz z ptytg
membrany, pierscieniem dystansowym, podktadka i tulejkg dystansowa,
pamietajgc o zabezpieczeniu trzpienia przed wypadnieciem z komory dtawigce;j
jarzma

c) przemontowac (przestawic¢) odpowiednio elementy dystansowe oraz w miare
potrzeby dodaé¢ (lub odjaé) sprezyny zgodnie z tablicg 1,

d) zakreci¢ nakretke niska, zamontowa¢ obudowe i wyregulowaé sitownik.

Tablica 6.

Lp Objawy Przyczyny Sposdb postepowania

- sprawdzi¢, oczysci¢, posmarowac elementy trace:
powierzchnie prowadzace trzpienia (5) i tuleji Slizgowej (21),
- W razie zuzycia - wymienic¢

1 | Duza histereza - nadmierne opory tarcia
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Jezeli zmieniane jest dziatanie sitownika z R1 na P1 nalezy:

j) zdjac¢ sprezyny z ptyty membrany,

k) odkrecic¢ nakretke niskg z trzpienia sitownika,

I) zdja¢é membrane wraz z ptytag membrany, pierscieniem dystansowym,
podkfadka, tulejg dystansowa, pamietajgc o zabezpieczeniu trzpienia przed
wypadnieciem z komory dtawigcej jarzma,

m) potozy¢ sprezyny w oznaczonych miejscach na obudowie dolnej,

n) odwréci¢ membrane wraz z w/w zestawem czesci o 180° i zatozyC jg na trzpien
sitownika w taki sposéb, aby otwor &6 na dnie oraz rowek na krawedzi ptyty
membrany znajdowaly sie w osi jednego z otworéw na obwodzie membrany,

0) potozy¢ zespot membrany na sprezynach tak, aby wchodzity one na wyttoczenia
prowadzace w ptycie membrany. Aby sprawdzi¢ czy sprezyny znajdujg sie we
wiasciwych miejscach, nalezy odgigé membrane ( w miejscu naciecia rowka
na krawedzi ptyty), az do momentu odstoniecia otworu @6 w dnie ptyty
membrany i zaobserwowaé przez niego, czy pod spodem znajduje sie
sprezyna,

p) zakreci¢ nakretke niska na trzpienh sitownika, Sciskajgc jednoczesnie caty w/w
zestaw czesci,

r) potozy¢ obudowe gérng na ptaszczyznie czota trzpienia i zakrecajac w pierwszej
kolejnosci nakretki naciggowe, rownomiernie sciska¢ sprezyny, az do momentu

zetkniecia obudowy goérnej z dolng, nastepnie zatozy¢ pozostate sruby i skrecic¢
nakretkami obydwie obudowy,

7.3.2 ZMIANA ZAKRESU POWIETRZA STERUJACEGO (ZAKRESU
SPREZYN) W SILOWNIKACH PNEUMATYCZNYCH.

Konstrukcja sitownika pozwala na uzyskanie réoznych zakresdw przez
stosowanie odpowiednich ilosci sprezyn lub zmiane ich napiecia wstepnego poprzez
odpowiedni montaz elementéw dystansowych:

5,0 mm - 2 szt. (dla skoku 20 mm),

9,5 mm -2 szt. (dla skoku 38 i 80 mm),

12,5 mm - 2 szt. (dla skoku 50 mm),

15,5 mm - 2 szt. (dla skoku 63 mm) - w sitowniku 1000, 1500.
Dla zakreséw nominalnych elementy te montowane sg na trzpieniu sitownika
wewnatrz ptyty membrany. Dodatkowe napiecie sprezyn uzyskuje sie przez
montaz jednego lub dwéch elementéw dystansowych po zewnetrznej stronie
ptyty membrany w zaleznosci od zgdanego zakresu.
Dobér czesci oraz ich montaz okresla tablica 5.
Zmiane napiecia wstepnego przeprowadza sie przez zmiane potozenia tulei
dystansowych o wysokosci 5 mm dla skoku 20 mm; 9,5 mm dla skoku 38 i
80 mm; 12,5 mm dla skoku 50 mm i 15,5 mm dla skoku 63 mm.Dla zakresow
nominalnych elementy te montowane sa na trzpieniu sitownika wewnatrz ptyty
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6.3 ZASADA DZIALANIA.

Dziatanie sitownika pneumatycznego polega na przetwarzaniu sygnatu
pneumatycznego wejsciowego (sprezone powietrze o nominalnym zakresie
ci$nienia sterujgcego 20...100 kPa; 40...200 kPa lub w przypadku stosowania
ustawnika pozycyjnego innych zakreséw) na ruch liniowy powodujacy
przemieszczenie elementéw ruchowych sitownika.

Podstawowe czesci sitownika stanowia;

. odlewane jarzmo (1), obudowa dolna i gérna (2, 3), cze$ci wewnetrzne
stanowigce prowadzenie i ostone elementéw ruchowych sitownika oraz
wskaznika skoku,

. obudowy (2 i 3) skrecone za pomocg elementdw faczacych (11, 25, 26, 30),

. zespot ruchowy zamocowany wewnatrz siftownika zawierajgcy membrane
(14), ptyte membrany (4), trzpien (5), tuleje dystansowe (7, 8), elementy
mocowania trzpienia zaworu (38, 39, 40, 41).

. sprezyny (13).

Membrana dzieli przestrzeh miedzy obudowami na dwie komory: cisnieniowg

i bezcisnieniowg (sprezynowa). Doprowadzenie pneumatycznego sygnatu

sterujgcego do komory cisnieniowej powoduje przemieszczenie trzpienia

sitownika w kierunku zaleznym od odmiany sitownika (P1 lub R1).

7. OBSLUGA, KONSERWACJA, NAPRAWA.

Uwaga:

Sprezyny sitownika znajduja sie pod napieciem wstepnym. Z tego wzgledu przy
demontazu sitownika nakretki naciggowe (11) powinny by¢ odkrecane w ostatniej
kolejnosci zgodnie z ostrzezeniem zawartym na tabliczce (11).

Przy wszelkich pracach zwigzanych z demontazem nalezy upewni¢ sie czy
odtgczone sg przewody doprowadzajgce powietrze oraz energie elektryczna.

Obstuga sitownika w czasie eksploatacji polega na utrzymaniu odpowiedniej
szczelnosci na obudowach oraz trzpieniu sitownika dodatkowo powinna by¢
kontrolowana wzrokowo ptyno$¢ przesuniecia trzpienia sitownika.

Warunkiem prawidiowej, dtugotrwatej i bezpiecznej pracy sitownika jest
obowigzkowe przeprowadzanie udokumentowanych przegladéw okresowych.
Dla sitownikéw pracujgacych w sposoéb ciggty przeglady okresowe powinny by¢
prowadzone conajmniej co 6 miesiecy, natomiast dla sitownikdw o pracy nieciagtej
- conajmniej co 12 miesiecy.

W trakcie przegladu dokonuje sie konserwacji i ewentualnych napraw sitownika.
W zakresie konserwacji i naprawy nalezy wykonaé, w zaleznosci od potrzeby,
nastepujace czynnosci:

* wymiana membrany sitownika pneumatycznego,

* wymiana uszczelek sitownika pneumatycznego (dla typu R1).
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7.1 WYMIANA MEMBRANY
7.1.1 SILOWNIK PNEUMATYCZNY O DZIALANIU:
wzrost cisnienia powietrza - ZAMYKA (sitownik P1)

a) odtagczyc¢ linie doprowadzajgca powietrze sterujgce do sitownika,

b) zdemontowac zespdt obudowy gornej sitownika (3), zwracajac uwage, aby
nakretki naciggowe (11) odkrecac na koncu - zgodnie z uwaga na tabliczkach
ostrzegawczych (19),

c) odkreci¢ nakretke niska (12) z trzpienia sitownika i zdja¢ pierscien dystansowy (6),

d) wymieni¢ membrane (14) i zmontowac sitownik,

e) podtagczy¢ do sitownika linie powietrza sterujgcego,

7.1.2 SILOWNIK PNEUMATYCZNY O DZIALANIU:
wzrost cisnienia powietrza - OTWIERA (sitownik R1)

a) odtagczyc¢ linie doprowadzajgca powietrze sterujgce do sitownika,

b) zdemontowaé zespdt obudowy gérnej sitownika zwracajgc uwage, aby
nakretki naciggowe (11) odkrecac na koncu - zgodnie z uwaga na tabliczkach
ostrzegawczych,

c) zdjac sprezyny (13),

d) odkreci¢ nakretke niskg z trzpienia sitownika, zdja¢ ptyte membrany (4) wraz
z tulejg dystansowg (7) i podktadka (9),

€) wymieni¢ membrane i zmontowac sitownik,

f) podiaczy¢ do sitownika linie powietrza sterujacego,

7.2 WYMIANA USZCZELEK TRZPIENIA SILOWNIKA PNEUMATYCZNEGO R1

W celu dokonania wymiany uszczelek trzpienia [pierscien uszczelniajacy ,0”
(35),pierscien zgarniajacy ,Z” (36) nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

a) roztaczy¢ potaczenie trzpienia zaworu z trzpieniem sitownika lub napedu
poprzez odkrecenie nakretki niskiej (61) i wykrecenie trzpienia zaworu z trzpienia
sitownika (dotyczy sitownika P1/R1-400), wykrecenie trzpienia zaworu
z dolnego tacznika trzpienia (40a) w wyniku obracania zespotu trzpien - grzyb
(dotyczy sitownika P1/R1-630), wykrecenie trzpienia zaworu z tulei tagczacej
(41b) w wyniku obracania zespotu trzpien - grzyb (dotyczy sitownika P1/R1-
1000; 1500)

b) odkreci¢ nakretke mocujaca sitownik (60) i zdja¢ sitownik z urzadzenia

c) poluzowac nakretke kontrujaca (38) i wykreci¢ jg wraz z tulejg taczaca (41a)
(R1-630) lub gérnym facznikiem trzpienia (39b) (R1-1000; 1500), z trzpienia
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sitownika,

d) zdemontowac zespot obudowy gornej sitownika i zdjac¢ sprezyny - jak w pkt.
7.1.2 b,c,

e) wyja¢ z komory dfawigcej jarzma trzpien wraz z membrang i ptytg
membrany,

f) wymieni¢ zuzyte pierscienie: uszczelniajacy i zgarniajacy,

g) zmontowac elementy sitownika w kolejnosci odwrotnej do demontazu,

h) natozy¢ sitownik na zawor i dokona¢ montazu kompletacyjnego pozostatych
elementow zaworu i sitownika

7.3 ZMIANA DZIALANIA ZAWORU | ZAKRESU POWIETRZA STERUJACEGO
7.3.1 ZMIANA DZIALANIA SILOWNIKA PNEUMATYCZNEGO

Odwracalna konstrukcja sitownikdw pneumatycznych membranowych typu
P1/R1 umozliwia zmiane dziatania zaworu zmontowanego z tym sitownikiem:
z ,wzrost ciSnienia powietrza sterujgcego ZAMYKA” na ,wzrost ci$nienia powietrza
sterujgcego OTWIERA” i odwrotnie.

Aby tego dokona¢ nalezy zmieni¢ dziatanie sitownika. W tym celu nalezy:

a) zdemontowac potgczenie trzpienia zaworu z trzpieniem sitownika,

b) zdemontowaé¢ zespdt obudowy gornej sitownika pamietajac o tym,
aby nakretki naciggowe odkrecac na koncu - zgodnie z uwagag na tabliczkach
ostrzegawczych.

Dalsze czynnosci uzaleznione sg od dziatania sitownika przed zmiana.

Jezeli zmieniane jest dziatanie sitownika z P1 na R1 nalezy:

c) odkreci¢ nakretke niska trzpienia sitownika,

d) zdja¢ membrane wraz z ptyta membrany, pierscieniem dystansowym,
podktadka i tulejg dystansowa, pamietajgc o zabezpieczeniu trzpienia przed
wypadnieciem z komory dtawigcej jarzma,

e) zdjac sprezyny z obudowy dolnej,

f) odwréci¢ membrane wraz z zestawem w/w czeéci o 180° i zatozy¢ jg na trzpien

sitownika,

g) zakreci¢ nakretke niskg na trzpien sitownika $ciskajac jednoczesnie caty wiw
zestaw czesci,

h) potozy¢ sprezyny na ptycie membrany, tak aby wchodzity one na wyttoczenia
prowadzace, a konce ich byly jednakowo usytuowane w stosunku do osi
trzpienia,

i) potozy¢ zespdt obudowy gérnej na sprezynach i zakrecajac w pierwszej
kolejnosci nakretki naciggowe, rownomiernie $ciskac sprezyny az do momentu
zetkniecia obudowy gérnej z dolng, nastepnie zatozy¢ pozostate sruby i skrecic¢

nakretkami obydwie obudowy,
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