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8. Typowe niedomagania i sposoby ich usuwania

9. Warunki bezpieczenstwa uzytkowania

10. Likwidacja (utylizacja) wyrobu

11. Wykaz czesci zamiennych

12. Rysunki

13. Wymagania dodatkowe wynikajgce z zastosowania urzgdzenia w atmosferze zagrozonej

wybuchem wg dyrektywy 2014/34/UE (ATEX) )*

)* - Brak oznaczenia <£x> na tabliczne wyrobu i na stronie 2 niniejszej instrukcji oznacza, ze
wyrob w dostarczonym wykonaniu nie moze byé uzytkowany w atmosferach zagrozonych
wybuchem.

OZNACZENIE ...
DN..coiiiiiiie PN (ANSH).....occiiieeiien. TS e °C
PTo bar Data proby CiSnieniowe] .........ccceevviieveeiiiiieeeee,

Materiat KOrPUSU ....coooiiiiiiieiiiiie e

Kategoria ............ Grupa ptynu ................. Ciecz I:' Gaz I:'

Oznakowanie zgodnosci Znak KJ

Uwaga: 1. Przeznaczenie wyrobu do montazu na rurociggach.
2. Przed przystgpieniem do instalowania i uzytkowania nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
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Rys.12 Zawoér regulacyjny z sitownikiem elektrycznym HONEYWELL - Typ ZH
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Zawory regulacyjne typ Z (edycja_10/2022)

1. ZASADA DZIALANIA

Regulacja ilosci przeptywajgcego przez zawodr czynnika roboczego realizowana jest przez
liniowe przesuniecie grzyba zaworu sztywnie potgczonego z trzpieniem sitownika lub napedu
recznego.

Sygnat wejsciowy, ktérym jest:

a) w sitownikach pneumatycznych:
sprezone powietrze o nominalnym zakresie ci$nienia sterujgcego 20 - 100 kPa; 40 - 200 kPa
lub w przypadku stosowania ustawnika pozycyjnego, réwniez o innych zakresach,

b) w sitownikach elektrycznych:

e 0 regulacji 3 - punktowe;j
- sygnat elektryczny o napieciu zasilania 230V AC; 24V AC; 400V AC,
e 0 regulacji ciggtej
- sygnat napieciowy 0...10V; 2...10V lub sygnat prgdowy 0...5mA; 0...20mA; 4...20mA,
powoduje liniowe przesuniecie trzpienia sitownika proporcjonalnie do wartosci sygnatu
wejsciowego. Sitowniki moga by¢ wyposazone w uktad wytgcznikdw krancowych ograniczajgcych
ruch trzpienia zaworu oraz nadajnik potozenia dla odwzorowania skoku.

2. NORMALNE WARUNKI EKSPLOATACJI

Zawory regulacyjne powinny by¢ eksploatowane w warunkach o parametrach zgodnych
z przyjetymi do obliczenia wielkosci oraz okreslenia odmiany konstrukcyjnej i materiatowej
zaworu. Dla zapewnienia bezawaryjnosci pracy w catym okresie eksploatacji, zawor regulujgcy
wraz z osprzetem i wyposazeniem nalezy chroni¢ przed uderzeniami i uszkodzeniami oraz
poddawaé go systematycznej konserwacji i przeglgdom okresowym.

Dodatkowe warunki pracy:

a) z siftownikami pneumatycznymi
e temperatura otoczenia od - 40 do + 80 'C,

o wilgotno$¢ wzgledna atmosfery do 98 %,

e dopuszczalne wahania ci$nienia powietrza zasilajgcego ustawnik + 10%,

e powietrze zasilajgce i sterujgce nie powinno zawieraé zanieczyszczen mechanicznych,
oleju i substancji wywotujgcych korozje stali, stopdw miedzi i aluminium oraz powinno by¢
osuszone, tak aby punkt rosy odpowiadat temperaturze nizszej od minimalnej temperatury
pracy ustawnika i sitownika o co najmniej 10 °C,

b) z sitownikami elektrycznymi
e wg danych technicznych ich producentow,

¢) z napedami recznymi typu NN
e temperatura otoczenia od - 40 do + 80 'C,

e wilgotno$¢ wzgledna atmosfery do 98 %.

3. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zawory regulacyjne powinny byé przechowywane w zamknietych, suchych
i przewiewnych pomieszczeniach magazynowych o wilgotno$ci wzglednej nie przekraczajgcej
80%. Atmosfera pomieszczen powinna by¢ wolna od par i gazéw agresywnych. Transport
zaworow moze odbywac sie dowolnymi krytymi srodkami transportu w opakowaniach lub bez,
z zabezpieczeniem przed rzucaniem, przewracaniem i nadmiernymi wstrzgsami. Przenoszenie
zaworow podczas pakowania, zatadowywania lub roztadowywania powinno odbywac sie przy
pomocy elastycznych obejm (np. gumowych paséw klinowych) opasujgcych kotnierze korpusu
zaworu i obudowe sitownika (przez $rube oczkowsa - dla sitownikéw pneumatycznych).
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4. INSTALOWANIE

Przed zamontowaniem zaworu do ukfadu rurociggéw, nalezy starannie oczys$ci¢ rurocigg
z zanieczyszczen, odpryskéw metali, rdzy, zgorzeliny spawalniczej i walcowniczej, ttuszczéw
i smaréw oraz wszelkich innych ciat obcych. W montowanym zaworze nalezy usung¢ zaslepki
i elementy opakowan transportowych. W przypadku potrzeby informacji o ciezarze wyrobu
nalezy skontaktowac sie z producentem. Zawér nalezy zamontowac¢ tak, aby kierunek
przeptywu czynnika roboczego w rurociggu byt zgodny ze strzatkg znajdujgca sie na korpusie
zaworu. Cisnienie robocze czynnika przeptywajacego przez zawoér, powinno by¢ zgodne
z wartoscig przyjetg do ustalenia cisnienia nominalnego, podanego na tabliczce firmowej zaworu.
W przypadku, gdy $rednica nominalna zaworu jest mniejsza od $rednicy rurociggu, nalezy stosowac
zwezki ksztattowe o dtugosci zgodnej z odpowiednimi normami. W takich przypadkach nalezy unika¢
stosowania ztgczek redukcyjnych np. gwintowych wkretno - nakretnych i innych.
W szczegolnie waznych przypadkach dla uktadu technologicznego, zaleca sig stosowanie uktadu
obejsciowego ,by - pass”, skladajgcego sie z trzech dodatkowych zawordw, umozliwiajgcego
wytgczenie zaworu regulujgcego z uktadu (dla dokonania napraw, dotarcia gniazd, wymiany czesci)
bez powodowania przerw w pracy.
Po zamontowaniu zaworu w uktadzie rurociggu nalezy:
a) w zaworach z sitownikami pneumatycznymi
podigczy¢ do sitownika (z regulatora lub stacyjki operacyjnej) przewody doprowadzajgce
pneumatyczny sygnat sterujgcy. Doprowadzenie sygnatu pneumatycznego nalezy wykonac
rurka miedziang lub z tworzywa sztucznego. Dla linii doprowadzajgcej sygnat pneumatyczny
o dtugosci do 7,5 m nalezy stosowac rurki ¢ 6 x 1 mm. W przypadku wigkszych dtugosci zaleca
sie stosowanie rurki ¢ 8 x 1 mm (dz x g).
Przewody doprowadzajgce pneumatyczny sygnat sterujgcy nalezy podiaczy¢ w sitownikach
prostych typu P do gérnej obudowy membrany, a w sitownikach odwrotnych typu R do
dolnej obudowy membrany. Podtgczenie jest wykonywane przy uzyciu fgcznikéw prostych
lub kolankowych z gwintem NPT 1/4” (StB 1/4”). Przy montazu zaworu wyposazonego
w pneumatyczny lub elektropneumatyczny ustawnik pozycyjny, przewody doprowadzajgce
odpowiednio pneumatyczny lub pradowy sygnat sterujacy z regulatora lub ze stacyjki operacyjnej
(sterowniczej), nalezy podtgczy¢ do koncowki oznaczonej napisem ,SYGNAL”. Ponadto nalezy
doprowadzi¢ linie zasilajacg sprezonego powietrza o cisnieniu 140; 250; 400 lub 600kPa
(w zaleznosci od potrzeb), i przez filtroreduktor podtgczy¢ je do koncowki ustawnika pozycyjnego
oznaczonego napisem ,ZASILANIE”, uwzgledniajgc przy tym zalecenia dotyczgce dtugosci
i Srednicy przewodow przedstawione poprzednio.
b) w zaworach z sitownikami elektrycznymi
podtaczy¢ do sitownika elektryczne przewody zasilajgce i sterujgce poprzez przylutowanie ich
do odpowiednich kohcowek gniazda przytaczeniowego.
Szczegotowe przygotowanie instalacji do eksploatacji zaworu z sitownikiem elektrycznym oraz
sposéb sterowania okreslone sg w dotgczonej do zaworu oddzielnej ,Dokumentacji techniczno
- ruchowej” dotyczgcej sitownika elektrycznego.
UWAGA'!
W zaworach z sitownikami pneumatycznymi potaczenia i przewody doprowadzajgce sygnat
sterujacy i powietrze zasilajgce musza by¢ catkowicie szczelne. Sprawdzenia nalezy dokona¢ za
pomocg manometru kontrolnego, po doprowadzeniu powietrza pod ci$nieniem rownym goérnej
warto$ci zakresu ci$nienia sterujgcego i po odcieciu przewodéw za pomoca zaworu odcinajgcego.

Dozwolona pozycja zaworu regulacyjnego to trzpieniem pionowo do géry. W przypadkach
uzasadnionych istnieje mozliwos¢ instalacji zaworu z dopuszczalnym odchyleniem od
pionu o %#30°. Inne pozycje mogg spowodowaé¢ nierbwnomierne oraz przyspieszone
zuzywanie si¢ czesci wewnetrznych zaworu (grzyba, gniazda, trzpienia, tulei prowadzacej)
oraz uszczelnien. W przypadku koniecznosci zastosowania innej niz dozwolona pozycji
zabudowy zaworu na rurociggu obowigzkowa jest konsultacja z producentem zaworu. Bez
zgody producenta, niedozwolona pozycja zabudowy skutkowa¢ bedzie utratg gwarancji.
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5. URUCHAMIANIE

Przed ostatecznym uruchomieniem instalacji technologicznej, nalezy wstepnie sprawdzi¢
dziatanie zamontowanego zaworu. W tym celu nalezy uruchomic¢ sitownik lub naped reczny
i sprawdzi¢, czy przesuniecia trzpienia zaworu (9) odbywajg sie ptynnie i bez zacigé, w catym
zakresie skoku nominalnego. Podczas rozruchu technologicznego dopuszcza sie lekkie
docisniecie uszczelek dtawnicy (14) przez dokrecenie wkretki (12), az do uzyskania niezbednej
szczelnosci trzpienia grzyba. Nie dopuszcza sie dokonywania jakichkolwiek zmian nastaw
i regulacji napiecia sprezyn sitownika oraz rozluzniania potgczenia trzpienia sitownika lub napedu
z trzpieniem grzyba.

6. OBSLUGA, KONSERWACJA | NAPRAWA

Obstuga zaworu regulacyjnego w czasie eksploatacji polega na utrzymaniu odpowiedniej
szczelnosci trzpienia zaworu w diawnicy. W tym celu nalezy okresowo dociska¢ pakunek przez
dokrecanie wkretki (12) (z wyjatkiem pakunku w postaci pakietu uszczelek typu ,V” gdzie jest
ona wkrecona do oporu, a staty docisk zapewnia wykonana ze stali kwasoodpornej sprezyna)
(14B). W przypadku, gdy wkretka oprze sie o powierzchnig gorng dtawnicy wykrecic¢ ja, wyjac
pierscien oporowy (13) i doda¢ przynajmniej jedng uszczelke. Przed odkreceniem wkretki
nalezy upewni¢ sie czy zawdr nie znajduje sie pod cisnieniem. Po zamontowaniu wyregulowac¢
docisk. Warunkiem prawidtowej, dtugotrwatej i bezpiecznej pracy zaworu jest obowigzkowe
przeprowadzanie udokumentowanych przegladéw okresowych.

Dla zawordow pracujgcych w sposéb ciggty przeglady okresowe powinny byé prowadzone
conajmniej co 6 miesiecy, natomiast dla zaworéw o pracy nieciggtej - conajmniej co 12 miesigcy.
W trakcie przeglgdu okresowego nalezy przeprowadzi¢ czynnos$ci w zakresie konserwaciji
i naprawy zaworu regulacyjnego wykonujgc w zaleznosci od potrzeby nastepujgce czynnosci:
e 0Czyszczenie zaworu i ocena stopnia zuzycia czesci,

e docieranie gniazda i grzyba,

e wymiana gniazda i grzyba,

e wymiana pierscienia uszczelniajgcego w grzybie odcigzonym,

e wymiana uszczelek dtawnicy zaworu,

e wymiana membrany sitownika pneumatycznego,

e wymiana uszczelek zespotu dtawnicy sitownika pneumatycznego (dla typu R),

e wymiana uszczelek korpusu i dtawnicy mieszkowej oraz wydtuzonej,
e usuniecie sladow korozji i uzupetnienie powtok lakierniczych.

6.1 Demontaz zaworu

Kazdorazowo w czasie przegladu okresowego, w celu oczyszczenia, kontroli lub naprawy zaworu
nalezy:

a) odtgczy¢ przewody doprowadzajgce sygnat wejsciowy do sitownika i ewentualnie wymontowac
zawor z uktadu. W przypadku sitownika pneumatycznego z ustawnikiem nalezy odfgczy¢
ponadto linie doprowadzajace pneumatyczny sygnat sterujgcy oraz powietrze zasilajgce.

b) rozlgczy¢ potgczenie trzpienia grzyba z trzpieniem sitownika lub napedu
e W zaworach z sitownikami pneumatycznymi lub napedami recznymi, poprzez odkrecenie

nakretki faczacej (35) po uprzednim poluzowaniu nakretki niskiej - kontrujgcej (37),

e w zaworach z sitownikami elektrycznymi, przez wykrecenie trzpienia zaworu z tgcznika
(79) w wyniku obracania zespotu trzpien - grzyb lub grzyb - zespét uszczelniajacy (2C1).
Przed demontazem sitownika z dtawnicy mieszkowej nalezy poluzowac¢ wkretke (12) oraz
nakretki (99), a w czasie roztgczania trzpieni postepowac szczegodlnie ostroznie z uwagi
na mozliwos¢ ,ukrecenia” mieszka,

c) odkreci¢ nakretki (53) mocujgce sitownik lub naped reczny i odtgczy¢ go od ptyty taczacej,

d) odkreci¢ nakretki (21) i zdemontowa¢ dtawnice z trzpieniem i grzybem,

e) oczysci¢ powierzchnie przylgowe gniazda i grzyba oraz wnetrze korpusu,

f) skontrolowa¢ stan powierzchni przylgowych gniazda (3) i grzyba (4), powierzchni prowadzgcych
trzpienia i grzyba oraz uszczelki korpusu (15).

Zawory regulacyjne typ Z (edycja_10/2022) 5



6.2 Docieranie gniazda i grzyba

W przypadku stwierdzenia nadmiernej nieszczelnosci zamkniecia, zachodzi koniecznos¢
ponownego dotarcia powierzchni przylgowych gniazda i grzyba. W tym celu, po zdemontowaniu
zaworu nalezy:

a) poluzowac¢ docisk pakunkow uszczelniajgcych,

b) nanies¢ cienkg i rdwnomierng warstwe pasty do docierania na powierzchnie przylgowa grzyba
i natozy¢ z powrotem dtawnice wraz z grzybem i trzpieniem na korpus zaworu mocujac jg
lekko dwoma nakretkami po przeciwlegtych stronach,

c) dociera¢ powierzchnie przylgowe gniazda i grzyba przez reczne, kilkunastokrotne obracanie
trzpienia o kat 45° w obu kierunkach, wywierajgc przy tym lekki nacisk w kierunku gniazda,

d) unies¢ grzyb do gory, obrdci¢ go o kat okoto 30° nastepnie opusci¢ ostroznie do gniazda
i powtarza¢ czynnosci opisane w pkt b),

e) powtarzac¢ powyzsze czynnosci kilkakrotnie, az do chwili gdy grzyb wykona petny obrot.

f) po dotarciu zdja¢ dtawnice, oczysci¢ starannie benzyng ekstrakcyjng gniazdo i grzyb z resztek
pasty do docierania i skontrolowa¢ stan dotartych powierzchni przylgowych,

g) zmontowac zawor z sitownikiem lub napedem w sposob zalezny od rodzaju dziatania zaworu
(pkt 6.6),

h) wyregulowac¢ docisk pakunkéw - wg uwagi do pkt. 6.5.2.

UWAGA'!

1. Dociera¢ nalezy ostroznie, stosujac niewielkie ilosci pasty do docierania, nie dopusci¢ do
powstania miejscowych wgniecen na docieranych powierzchniach. Nalezy przy tym pamietac,
ze zbyt silne dociskanie moze spowodowac pogorszenie jakosci powierzchni przylgowych.

2. Ze wzgledu na mozliwosc¢ uszkodzenia mieszka, docieranie grzyba przy dtawnicy mieszkowe;j
powinno by¢ wykonywane przez serwis producenta.

6.3 Wymiana gniazda

W przypadku niemoznos$ci dotarcia gniazda ze wzgledu na jego zuzycie albo stwierdzenia
uszkodzenia zawalcowanego pierscienia (PTFE / kauczuk silikonowy) w gniezdzie szczelnym
(3A), nalezy je wymieni¢. W tym celu, po zdemontowaniu zaworu wg pkt. 6.1 nalezy:

a) wykreci¢ gniazdo, stosujac specjalny klucz do gniazd. Po wykreceniu gniazda doktadnie
oczysci¢ gwint oraz wnetrze korpusu.

b) przed wkreceniem nowego gniazda nalezy jego gwint doktadnie posmarowac cienkg warstwg
pasty do uszczelniania i zapobiegania przed zapiekaniem np LOCTITE 767. Po dokreceniu
gniazda, nalezy usung¢ nadmiar pasty.

UWAGA: Uzytkownik moze zakupi¢ klucze do gniazd w ,POLNEJ".

6.4 Wymiana grzyba

W przypadku duzego zuzycia powierzchni przylgowej grzyba lub erozji czesci profilowej, nalezy
dokonac¢ jego wymiany.

6.4.1 Wymiana grzyba w zaworze z dtawnica standardowa lub wydtuzona.
Wymiany grzyba, po zdemontowaniu zaworu wg pkt. 6.1, oraz poluzowaniu docisku pakunkow
uszczelniajgcych dokonuje sie w sposob uzalezniony od wartosci Kvs i tak:
a) dla Kvs = 0,01...1 i dlawnicy standardowej (gdzie trzpien jest jednoczesnie grzybem):
e zdemontowa¢ z grzyba trzpieniowego pierscien (8), pierscien oporowy (7) i nakretke
blokujaca (36) lub kontrujacg (80),
o zatozy¢ na nowy grzyb trzpieniowy zdemontowane wczes$niej elementy i wsung¢ go ostroznie
do dtawnicy zwracajgc uwage na to, aby nie uszkodzi¢ pakunku uszczelniajgcego.

6 Zawory regulacyjne typ Z (edycja_10/2022)

S

—_— 1

dla P/R-1000

Rys. 8 Sitownik pneumatyczny z napedem recznym typ P/R-N
Zawory regulacyjne typ Z (edycja_10/2022) 23




93

@09

X

+
| 99
il 97
i %
:ib\L ; | 97
|
| Q
| 7
} %2
% | /
131k
49! Bl
14 | ;
L/ ! ’
114
; B
| .
|
| |
|

Rys. 7 Dtawnica mieszkowa - 2C

22

Zawory regulacyjne typ Z (edycja_10/2022)

b) dla Kvs = 1,6...16; Kvs = 63...630 (dla DN 150...250) oraz Kvs = 0,01...1 (dla dtawnicy
wydtuzonej i mieszkowe;j):

e wybic¢ kotek (6) za pomoca wybijaka i wykreci¢ grzyb,

e skreci¢ nowy grzyb z trzpieniem, przewiercic je i zakotkowac,

e wsungc¢ ostroznie grzyb z trzpieniem do dtawnicy zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢
uszczelnien (pakunku uszczelniajgcego oraz pierscienia uszczelniajgcego - w grzybie
odcigzonym),

c) dla Kvs =25 ...160 (dla DN 40...100):

e wykreci¢ trzpien z grzyba i wyja¢ wktadke stozkowa (5),

o przetozy¢ wkiadke stozkowg do trzpienia i nakreci¢ nowy grzyb,

e wsungc¢ ostroznie grzyb z trzpieniem do dtawnicy zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢
uszczelnien (pakunku uszczelniajgcego oraz pierscienia uszczelniajgcego - w grzybie
odcigzonym).

Po wymianie nalezy dokreci¢ wstepnie wkretke i zamontowac sitownik lub naped. Ostatecznej
regulacji docisku pakunkéw dokonuje sie zgodnie z uwagg do pkt 6.5.2.

UWAGA'!
o wkiadka stozkowa stuzy do zabezpieczenia trzpienia przed odkreceniem w czasie pracy zaworu,

e powierzchnie gwintowg trzpienia nalezy wsuwac / wysuwac do / z dtawnicy przez obrot -
~wkrecanie”

6.4.2 Wymiana grzyba w zaworze z dtawnicg mieszkowa.

Po demontazu wg pkt. 6.1 oraz poluzowaniu docisku pakunkéw uszczelniajgcych, dalsze
postepowanie uzaleznione sg od wartosci Kvs i tak:

a) dla Kvs = 25...160 (dla DN 40 ... 100):

e przytrzymujac trzpien (w jego goérnej czesci) kluczem ptaskim odkreci¢ z niego grzyb,
zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ (,ukreci¢”) zespotu mieszkéw oraz wyjgc wktadke
stozkowa,

e przetozy¢ wktadke stozkowg do nowego grzyba i skreci¢ go z trzpieniem wg uwag jw.

b) dla pozostatych wykonan:

o wybi¢ kotek (6) za pomocg wybijaka i przytrzymujac trzpien (w jego gérnej czesci) kluczem
ptaskim odkreci¢ grzyb z zachowaniem uwag jw.,

o nakreci¢ nowy grzyb, przewierci¢ i zakotkowac¢ go z trzpieniem zwracajac uwage, by przy
nakrecaniu zabezpieczy¢ trzpien przed obrotem.

Po wymianie grzyba zmontowac¢ dfawnice, dokreci¢ wstepnie wkretke i zatozy¢ sitownik lub
naped. Ostatecznej regulacji docisku pakunkéw dokonuje sie zgodnie z uwaga do pkt. 6.5.2.

6.5 Wymiana uszczelnien

6.5.1 Wymiana pierscienia uszczelniajagcego w grzybie odcigzonym

W przypadku nadmiernego zuzycia pierscienia uszczelniajgcego (4A1) w grzybie odcigzonym
zachodzi potrzeba wymiany pierscienia. W tym celu nalezy:

a) wymontowac grzyb tak jak do jego wymiany,

b) usuna¢ zuzyty pierscien uszczelniajacy z grzyba,

c) starannie oczysci¢ na grzybie gniazdo pod nowy pierscien uszczelniajacy,

d) zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajacy.

Po zatozeniu nowego pierscienia uszczelniajgcego nalezy grzyb zmontowaé w kolejnosci
odwrotnej do demontazu. Ponowny montaz grzyba odcigzonego do zaworu nalezy wykonac¢
zgodnie z pkt 6.4.
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6.5.2 Wymiana uszczelek w dtawnicy zaworu

W przypadku kiedy uzupetnienie pojedynczymi uszczelkami komory dtawnicy nie jest skuteczne,

lub gdy jest potrzeba zmiany rodzaju uszczelnienia, zachodzi konieczno$¢ wymiany catego

pakunku uszczelniajgcego. W tym celu po zdemontowaniu zaworu (pkt 6.1) nalezy:

a) wykrecic¢ i zdjg¢ nakretke blokujaca (36) lub nakretke niskg kontrujgcg (80),

b) wysunaé trzpien zaworu z dtawnicy,

c) odkreci¢ wkretke i wyjaé pierscienie oporowe, pakunki uszczelniajace i tulejki,

d) oczysci¢ komore dtawnicy,

e) wsungc¢ trzpien zaworu do dfawnicy,

f) wilozy¢ komplet nowych uszczelek i pozostatych elementéw we wiasciwej kolejnosci do komory
dfawnicy,

g) docisng¢ uszczelki za pomocg wkretki i zmontowaé zawoér w kolejnosci odwrotnej do
demontazu.

UWAGA'!

1. W celu tatwego zaktadania pojedynczych pierscieni pakunku uszczelniajacego zaleca sie
uzywanie przyrzgdoéw mozliwych do zakupienia w ,POLNEJ”.

2. Ostateczna regulacja docisku pakunku uszczelniajgcego dokonywana jest podczas rozruchu
naprawianego zaworu. Przy uszczelnieniu typu ,V”, wkretka powinna by¢ wkrecona do oporu.
Dla innych pakunkoéw, przy docisku wstepnym moze wystapi¢ niewielki przeciek. Nalezy go
zlikwidowaé przez dokrecenie wkretki w taki sposoéb, aby przeciek ustapit ale nie wystagpity
duze opory ruchu trzpienia.

6.5.3 Wymiana uszczelek korpusu oraz uszczelek dtawnicy mieszkowej i wydtuzonej

W przypadku stwierdzenia widocznego zuzycia uszczelki korpusu (15), uszczelek
dtawnicy mieszkowej (87, 93, lub 95) lub wydtuzonej (86) nalezy je wymieni¢. Materiat
uszczelki powinien by¢ dostosowany do parametréw pracy zaworu oraz rodzaju medium.

6.6 Ponowny montaz

6.6.1 Zawory z sitownikiem pneumatycznym o dziataniu:

| wzrost ci$nienia powietrza - ZAMYKA (sitownik P) |

a) wiozy¢ do korpusu dfawnice z ptytg tgczaca, grzybem, trzpieniem i uszczelkg korpusu (15),
a na trzpien wsuna¢ nakretke mocujaca (35), nakreci¢ nakretke blokujgca (36) oraz zatozyé
wskaznik potozenia (38),

b) dokreci¢ nakretki (21) mocujace dtawnice,

c) przesungc trzpien z grzybem tak, aby grzyb osiadt na gniezdzie,

d) zatozyc sitownik na ptyte fgczaca i zakreci¢ wstepnie (lekko) dwie nakretki (53) z podktadkami
sprezystymi (54),

e) doprowadzi¢ powietrze sterujgce i wykonac przesuniecie trzpienia o wartosc skoku,

f) potaczy¢izablokowac trzpienie sitownika i zaworu za pomocg nakretki mocujgcej i blokujgce;j,

g) ustawi¢ tabliczke skoku w pozycji catkowitego zamknigcia zaworu,

h) dokreci¢ mocno nakretki mocujgce sitownik na ptycie tgczacej,

i) obnizy¢ cisnienie sterujace do zera. Wskaznik skoku powinien pokazywac na tabliczce skoku
potozenie catkowitego otwarcia. Dokona¢ ewentualnej korekty skoku przez odkrecenie nakretki
mocujgcej i odpowiednie przestawienie nakretki blokujace;j.

6.6.2 Zawory z sitownikiem pneumatycznym o dziataniu:

| wzrost ci$nienia powietrza - OTWIERA (sitownik R) |
a) zmontowac zawér analogicznie do pkt 6.6.1 a...d,

b) potaczy¢ trzpienie sitownika i zaworu za pomocg nakretki mocujgcej i blokujgcej,

c) ustawi¢ tabliczke skoku w pozycji catkowitego zamknigcia zaworu,
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Rys. 4 Grzyb trzpieniowy Kvg = 0.01 ... 1 z dfawnicg standardowg

Rys. 5 Grzyb Kvg = 1.6 ... 16, Kv, = 0.01 ... 1
(z dtawnicg mieszkowa i wydtuzong)
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d) doprowadzi¢ powietrze sterujgce i wykona¢ przesuniecie trzpienia o wartos$¢ skoku,

e) odkreci¢ nakretke taczaca i wykonujac pot obrotu nakretkg blokujgcg odsungé od siebie
trzpienie sitownika i zaworu (o okoto 0,6 mm); zblokowa¢ trzpienie,

f) dokreci¢ mocno nakretki mocujgce sitownik na ptycie tgczace;j,

g) obnizy¢ cisnienie sterujgce do zera i skorygowac potozenie tabliczki skoku. Grzyb powinien
by¢ docisniety do gniazda z sitg napiecia wstepnego sprezyn sitownika.

6.6.3 Zawory z sitownikiem elektrycznym

a) wiozy¢ do korpusu dtawnice z plytg fgczaca, grzybem, trzpieniem i uszczelkg korpusu, a na
trzpien nakreci¢ nakretke kontrujgca (80),

b) dokreci¢ nakretki mocujace dtawnice,

c) zatozyc¢ sitownik (z trzpieniem ustawionym w pozycji zamknigcia ,Z”) na ptyte tagczaca,

d) potaczy¢ trzpien zaworu z trzpieniem sitownika przez wkrecanie trzpienia zaworu w fgcznik
(79) do chwili osadzenia kolumny na ptycie tgczace;j,

e) zablokowac trzpienie nakretkg kontrujaca,

UWAGA'!

Przy taczeniu zaworu z dtawnicg mieszkowg (2C) nalezy postepowac szczegodlnie ostroznie, aby

unikng¢ ,ukrecenia” mieszka. W tym celu nalezy poluzowa¢ wkretke (12) dociskajacg pakunki

uszczelniajgce i nakretki (99) mocujace dtawnice (91).

f) zakreci¢ nakretki z podktadkami sprezystymi mocujgce sitownik na ptycie taczacej,

g) wskaznik potozenia powinien wskazywa¢ pozycje catkowitego zamkniecia zaworu,

h) podtaczy¢ przewody i doprowadzi¢ do sitownika zasilanie o parametrach zgodnych z instrukcjg
sitownika,

i) dokonac ewentualnej korekty skoku przez odpowiednie ustawienie wytacznikow krancowych.

6.6.4 Zawory z napedem recznym typu NN

a) zamontowac¢ zawor analogicznie do pkt. 6.6.1 a...c,

b) zatozy¢ naped reczny na ptyte taczaca i zakreci¢ wstepnie (lekko) dwie nakretki z podktadkami
sprezystymi,

c) pofgczyc¢izblokowac trzpien zaworu z zabierakiem (78) napedu za pomocg nakretki mocujgce;j
i blokujacej,

d) ustawi¢ tabliczke skoku w pozycji catkowitego zamkniecia zaworu,

e) dokreci¢ mocno nakretki mocujace naped na ptycie fgczacej,

f) dokona¢ ewentualnej korekty skoku przez odkrecenie nakretki mocujgcej i odpowiednie
przestawienie nakretki blokujgcej.

6.7 Wymiana membrany

6.7.1 Zawory z sitownikiem pneumatycznym o dziataniu:
wzrost cisnienia powietrza - ZAMYKA (sitownik P) |

a) odtgczyc linie doprowadzajgca powietrze sterujgce do sitownika,

b) zdemontowac¢ gérng obudowe sitownika (27) lub (62), zwracajgc uwage, aby nakretki naciggowe
(82) odkrecac na koncu - zgodnie z uwaga na tabliczkach ostrzegawczych (81),

c) odkreci¢ nakretke specjalng (34) z trzpienia sitownika i zdjg¢ pierscien dystansowy (30),

d) wymieni¢ membrane (29) i zmontowa¢ sitownik,

e) podigczy¢ do sitownika linie powietrza sterujgcego,

f ) doprowadzi¢ pneumatyczny sygnat sterujgcy: wyregulowac napiecie sprezyn przez obroét
zespotem dtawnicy (32) tak, aby poczatek ruchu trzpienia nastepowat przy cisnieniu
odpowiadajacym dolnej wartosci zakresu sprezyny podanej na tabliczce firmowej sitownika.
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6.7.2 Zawory z sitownikiem pneumatycznym o dziataniu:

| wzrost ci$nienia powietrza - OTWIERA (sitownik R) |

a) odtgczyc linie doprowadzajacg powietrze sterujgce do sitownika,

b) zdemontowac¢ gérng obudowe sitownika zwracajgc uwage, aby nakretki naciagowe (82) odkrecac
na koncu - zgodnie z uwagg na tabliczkach ostrzegawczych,

c) zdjgc¢ sprezyny (31),

d) odkreci¢ nakretke specjalng z trzpienia sitownika, zdjgé ptyte membrany (28) wraz z tulejg
dystansowg (43) i podktadka (41),

e) wymieni¢ membrane i zmontowac sitownik,

f) podtgczy¢ do sitownika linie powietrza sterujacego,

g) doprowadzi¢ pneumatyczny sygnat sterujgcy i wyregulowac napiecie sprezyn tak, aby poczatek
ruchu trzpienia nastepowat przy ci$nieniu odpowiadajgcym dolnej wartosci zakresu sprezyny,
podanej na tabliczce firmowej sitownika.

6.8 Wymiana uszczelek zespotu dtawnicy sitownika pneumatycznego

W celu dokonania wymiany uszczelek zespotu dtawnicy (co jest istotne dla sitownika R) nalezy:

a) rozitgczyc trzpien zaworu z trzpieniem sitownika wg pkt 6.1 b) i wyja¢ wskaznik potozenia,

b) odkreci¢ dwie nakretki mocujgce sitownik na plycie tgczacej i zdjg¢ sitownik z zaworu,

c) wykreci¢ nakretke kontrujgca (37) z trzpienia sitownika wraz ze wskaznikiem potozenia,

d) zdemontowac pierscien osadczy sprezynujacy (61) z trzpienia i zdjaé go wraz z pierécieniem
oporowym (44),

e) zdemontowac ostone trzpienia (83), wykreci¢ zespot diawnicy i zdjgé go z trzpienia sitownika,
pamietajgc lub zaznaczajac jego potozenia wyjsciowe,

f) wymieni¢ zuzyte pierscienie uszczelniajgce typu ,0” (57), (58) i pierécien zgarniajacy (56),

g) zatozy¢ zespot dtawnicy na trzpien i wkreci¢ go do potozenia sprzed wymiany,

h) pozostate elementy na sitowniku i caty sitownik na zaworze zamontowac¢ w kolejnosci odwrotnej
do demontazu.
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7. ZMIANA DZIALANIA ZAWORU | ZAKRESU POWIETRZA STERUJACEGO d\bi!d

7.1 Zmiana dziatania zaworu z sitownikiem pneumatycznym

Odwracalna konstrukcja sitownikdéw pneumatycznych membranowych typu P/R umozliwia zmiane

dziatania zaworu zmontowanego z tym sitownikiem z wzrost ci$nienia powietrza sterujgcego

ZAMYKA na wzrost ci$nienia powietrza sterujgcego OTWIERA i odwrotnie.

Aby tego dokona¢ nalezy zmieni¢ dziatanie sitownika. W tym celu nalezy:

a) zdemontowac potgczenie trzpienia zaworu z trzpieniem sitownika,

b) wkreci¢ (do oporu w sitowniku o dziataniu P) lub wykreci¢ (do pojawienia sig pierscienia
uszczelniajgcego ,O” w sitowniku o dziataniu R) zespdt dtawnicy, aby zmniejszy¢ napiecie
wstepne sprezyn,

c) zdemontowa¢ obudowe gérng sitownika pamietajgc o tym, aby nakretki naciggowe odkrecac
na koncu - zgodnie z uwaga na tabliczkach ostrzegawczych.

Dalsze czynnosci uzaleznione sa od dziatania sitownika przed zmiang.

Jezeli zmieniane jest dziatanie sitownika z P na R nalezy:

d) odkreci¢ nakretke specjalng trzpienia sitownika,

e) zdjg¢ membrane wraz z ptyta membrany, pierscieniem dystansowym, podkfadka i tulejg
dystansowa (lub tulejami dystansowymi w sitowniku 630 i 1000), pamietajac o zabezpieczeniu
trzpienia przed wypadnigciem z zespotu dtawnicy,

f) wyjac¢ sprezyny z obudowy dolnej,

g) odwrocié membraneg wraz z zestawem w/w czesci o 180 stopni i zatozy¢ jg na trzpien sitownika,

h) zakreci¢ nakretke specjalng na trzpien sitownika $ciskajgc jednoczesnie caty w/iw zestaw czesci,

i) potozy¢ sprezyny na ptycie membrany, tak aby wchodzity one na wyttoczenia prowadzace,
a konce ich byty jednakowo usytuowane w stosunku do osi trzpienia,

Rys. 3 Zawdr regulacyjny DN 150 ... 250 z grzybem Kvg = 63 ... 630
standardowym i odcigzonym
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Rys. 2 Zawor regulacyjny DN 40 ... 100 z grzybem odcigzonym

18

Zawory regulacyjne typ Z (edycja_10/2022)

j) potozy¢ obudowe gérng na sprezynach i zakrecajgc w pierwszej kolejnosci nakretki naciggowe,
pod ktére nalezy wtozy¢ tabliczki ostrzegawcze, rownomiernie Sciska¢ sprezyny az do momentu
zetkniecia obudowy goérnej z dolng, nastepnie zatozy¢ pozostate sruby i skreci¢ nakretkami
obydwie obudowy;,

napig¢ wstepnie sprezyny poprzez obroét zespotu dtawnicy, potaczy¢ trzpienie i wyregulowacé
sitownik,

k

<

Jezeli zmieniane jest dziatanie sitownika z R na P nalezy:

n) zdja¢ sprezyny z ptyty membrany,

o) odkreci¢ nakretke specjalng z trzpienia sitownika,

p) zdja¢ membrane wraz z ptyta membrany, pierscieniem dystansowym, podktadka, tulejg
dystansowa (lub tulejami dystansowymi w sitowniku 630 i 1000), pamigtajac o zabezpieczeniu
trzpienia przed wypadnieciem z zespotu dtawnicy,

q) potozy¢ sprezyny w oznaczonych miejscach na obudowie dolnej,

r) odwréci¢ membrane wraz z w/w zestawem czesci o 180 stopni i zatozy¢ na trzpien sitownika
w taki sposoéb, aby otwér ¢ 6 na dnie oraz rowek na krawedzi ptyty membrany znajdowaty sie
w osi jednego z otworéw na obwodzie membrany,

s) zakreci¢ nakretke specjalng na trzpien sitownika, Sciskajgc jednoczesnie caty w/w zestaw
czesci,

t) potozy¢ zespdt membrany na sprezynach tak, aby wchodzity one na wyttoczenia prowadzace

w ptycie membrany. Aby sprawdzi¢ czy sprezyny znajduja sie we wiasciwych miejscach, nalezy

odgig¢ membrane ( w miejscu naciecia rowka na krawedzi ptyty), az do momentu odstoniecia

otworu ¢ 6 w dnie ptyty membrany i zaobserwowac przez niego, czy pod spodem znajduje
sie sprezyna,

potozy¢ obudowe gorng na ptaszczyznie czota trzpienia i zakrecajgc w pierwszej kolejnosci

nakretki naciggowe (pod ktére nalezy zatozy¢ tabliczki ostrzegawcze), rownomiernie $ciskajgc

sprezyny, az do momentu zetkniecia obudowy goérnej z dolna, nastepnie zatozy¢ pozostate

Sruby i skreci¢ nakretkami obydwie obudowy,

napig¢ wstepnie sprezyny poprzez obroét zespotu dtawnicy, potaczy¢ trzpienie i wyregulowacé

sitownik.

u
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7.2 Zmiana dziatania napedu recznego w sitownikach pneumatycznych

Podczas zmiany sitownikéw wyposazonych w naped reczny gorny, z dziatania prostego (P)
na odwrotne (R), nalezy zmieni¢ réwniez dziatanie napedu recznego.

Wobec jego uniwersalnej konstrukcji, zmiana ta polega jedynie na innym sposobie potaczenia
napedu z sitownikiem. Elementem fgczacym przesuwne czesci sitownika (trzpien) i napedu
(zabierak) jest nakretka specjalna (34), wchodzaca w sktad sitownika i spetniajgca rowniez role
zacisku montazowego zespotu membrany (membrana, ptyta membrany, tulejka dystansowa,
podktadka, pierscien dystansowy) na gornej czesci trzpienia sitownika. W zaleznosci od typu
sitownika sposéb montazu nakretki specjalnej na trzpieniu sitownika i jej potgczenie z zabierakiem
napedu powinny by¢ nastepujgce:

a) w sitownikach o dziataniu prostym (P)

» nakretka specjalna powinna by¢ nakrecona na trzpien w takiej pozycji, gdzie kotnierz (wieksza
Srednica) o sfrezowanych ptaszczyznach pod klucz, znajduje sie w dolnej czesci. Zabierak,
poprzez swoj otwor w dolnej czesci zachodzi na mniejszg $rednice nakretki specjalnej
i opierajac sie na jej kotnierzu pcha trzpien sitownika wraz z zespotem membrany w doét.
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b) w sitowniku o dziataniu odwrotnym (R)

o nakretka specjalna powinna by¢ wtozona do wnetrza zabieraka (poprzez jedno z bocznych
okienek powstatych po sfrezowaniu jego ptaszczyzn) w pozycji, gdzie kotnierz (wieksza
Srednica) o sfrezowanych ptaszczyznach pod klucz znajduje sie w gérnej czgsci (obrécona
w ptaszczyznie pionowej o 180 stopni w stosunku do pozycji montazowej w sitowniku
o dziataniu prostym - P). Nastepnie nakretke specjalng nalezy tak obrocic¢, aby jej sfrezowanie
pod klucz pokryto sie ze sfrezowaniem na zabieraku, po czym kluczem ptaskim obracajac ja
wraz z zabierakiem, zakreci¢ na trzpien sitownika. Wystep w otworze zabieraka opierajac sie
o kotnierz nakretki specjalnej ciagnie trzpien sitownika wraz z zespotem membrany do gory.

UWAGA'!

w sitownikach z napedem recznym, w czasie ich pracy automatycznej, naped reczny powinien
znajdowac sie w skrajnym potozeniu:

a) gérnym - w sitowniku PN (obrot kota w prawo),

b) dolnym - w sitowniku RN (obrét kota w lewo),

podczas pracy automatycznej gdy zachodzi potrzeba ustalenia (zabezpieczenia)
odpowiedniego otwierania zaworu, naped reczny mozna wykorzystac jako ogranicznik skoku
grzyba zaworu.

7.3 Zmiana zakresu powietrza sterujgcego (zakresu sprezyn) w sitownikach pneumatycznych
Konstrukcja sitownika pozwala na uzyskanie réznych zakreséw przez stosowanie innych ilosci
sprezyn lub zmiang ich napigcia wstgpnego poprzez regulacje zespotem dtawnicy lub
odpowiedni montaz elementéw dystansowych:

podkiadki o grubosci 6 mm - 1 szt. ( w sitownikach 250; 400),
tulei dystansowych o wysokosci 10 mm - 2 szt. (w sitowniku 630)
tulei dystansowych o wysokosci:

9,5 mm -2 szt. (dla skoku 38 mm),

12,5 mm - 2 szt. (dla skoku 50 mm),

16 mm - 2 szt. (dla skoku 63 mm) - w sitowniku 1000.

Dla zakreséw nominalnych elementy te montowane sg na trzpieniu sitownika wewnatrz ptyty
membrany. Dodatkowe napiecie sprezyn uzyskuje sie przez montaz jednego lub dwdch
elementéw dystansowych po zewnetrznej stronie ptyty membrany w zaleznosci od zadanego
zakresu.

Dobor czesci oraz ich montaz okresla tablica 1.

Zakres sprezyn (kPa)
1 2 3 4 5 6 7
Wielkos¢
silownika Skok 20-100 40-200 40-120 80-240 60-140 120-280 180-380
ilos¢ dodat. ilosé dodat ilog¢ dodat. ilos¢ dodat. ilog¢ dodat ilog¢ dodat. ilog¢ dodat.
sprez. nap. sprez. nap. sprez. nap. sprez. nap. sprez. nap. sprez. nap. sprez. nap.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
250 20 3 - 6 - 3 - 6 - 3 6 6 6
400 20 3 - 6 - 3 - 6 - 3 6 6 6
10+ 10+ 10+
60 |38 | 3 [ - |6 | -3 [1w0]6 |10]3 |6 ]2
9,5+ 9,5+ 9,5+
38 3 - 6 - 3 9,5 6 9,5 3 95 6 95 12 95
12,5+ 12,5+ 12,5+
1000 50 3 - 6 - 3 125| 6 125 | 3 125 6 125 12 125
16+ 16+ 16+
63 3 - 6 - 3 16 6 16 3 16 6 1% 12 16
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Rys. 1 Zawor regulacyjny DN 15 ... 100 z grzybem Kvg = 25 ... 160
z sitownikiem pneumatycznym
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13. WYMAGANIA DODATKOWE WYNIKAJACE Z ZASTOSOWANIA URZADZENIA
W ATMOSFERZE ZAGROZONEJ WYBUCHEM WG DYREKTYWY 2014/34/UE (ATEX)

13.1. Warunki wykonania

Zawory typ ,Z” z sitownikami pneumatycznymi typ P/R lub P3/R3 zostaty zaprojektowane zgodnie
z wymaganiami dla urzadzen pracujgcych w atmosferze zagrozonej wybuchem dla grupy I,
kategorii 2 wg PN-EN 13463-1; 2002 , ze szczegolnym uwzglednieniem :

- zapewnienia funkcjonowania zgodnie z parametrami technicznymi ustalonymi przez producenta
i wysokiego poziomu zabezpieczenia,

- stosowania w przestrzeniach, w ktérych jest prawdopodobne pojawienie sie atmosfer
wybuchowych spowodowanych przez mieszaniny powietrza z gazami, parami, mgtami lub
mieszaniny pytowo-powietrzne,

- stosowane $rodki zabezpieczenia przeciwwybuchowego zapewniajg wysoki stopien
zabezpieczenia nawet w przypadku czestych zaktdcen lub uszkodzen.

13.2 Warunki stosowania

Zawory ,Z” z sitownikami pneumatycznymi typ P/R lub P3/R3 wykonane z oznaczeniem

moga by¢ stosowane do pracy w nastepujacych strefach wg PN-EN 1127-1; 1997 :
a) Strefa 1 dla gazow / par obejmujgca miejsca, w ktorych atmosfera wybuchowa moze

czasami wystgpic¢ w trakcie normalnego dziatania, moggca obejmowaé miedzy innymi :

- bezposrednie otoczenie strefy ,0”

- bezposrednie otoczenie miejsc zasilania surowcem, napetniania i oprézniania

- bezposrednie otoczenie urzadzen wrazliwych na uszkodzenia i nieodpowiednio

zabezpieczonych uszczelnien

b) Strefa 2 dla gazéw / par obejmujgca miejsca, w ktorych atmosfera wybuchowa nie wystepuje
w trakcie normalnego dziatania lub w przypadku wystgpienia trwa krétko. Strefa ta moze
obejmowac miedzy innymi otoczenia stref ,0”i ,1”.
c) Strefa 21 dla pyléw obejmujgca miejsca, w ktorych atmosfera wybuchowa w postaci
obtoku palnego pylu w powietrzu moze czasami wystgpi¢ w czasie normalnego dziatania
i moze obejmowac miedzy innymi miejsca w bezposrednim otoczeniu punktéw nasypywania
i wysypywania pytu i gdzie wystepuja warstwy pytu zdolne, w trakcie normalnego dziatania tworzy¢
palng mieszanine pytu z powietrzem w zakresie stezen wybuchowym.
d) Strefa 22 dla pytéw obejmujgca miejsca, w ktérych atmosfera w postaci obtoku palnego pytu
w powietrzu nie wystepuje w trakcie normalnego dziatania lub w przypadku wystgpienia trwa
krétko. Strefa ta moze obejmowac miedzy innymi miejsca w bezposrednim otoczeniu urzgdzen,
w ktérych moze doj$¢ do uwolnienia i gromadzenia sie pytu.
e) w przypadku, gdy atmosfera wybuchowa zawiera acetylen, disiarczek wegla, wodér,
siarkowodor lub tlenek etylu komora bezcisnieniowa (sprezynowa) sitownika powinna by¢
potaczona za pomocg przewodu rurowego z atmosferg niewybuchowg w celu wykluczenia
ryzyka wybuchu, ktérego zrodtem moga by¢ iskry wytwarzane mechaniczne, np.: w przypadku

pekniecia sprezyny.
13.3. Warunki prowadzenia napraw i konserwacji
W trakcie dokonywania przegladéw, napraw i konserwacji w atmosferze wybuchowej muszg by¢

zapewnione warunki bezpieczenstwa odnoszgce sie do stosowanych narzedzi i stref, w ktérych
moga by¢ uzyte wg EN 1127-7, zat.A.
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UWAGA'!
Wszystkie elementy dystansowe oraz mozliwo$c¢ regulacji zawieraja sige w konstrukgji sitownika.
Dodatkowg ilo$¢ sprezyn nalezy zamawia¢ bezposrednio u producenta.

Aby dokona¢ w/w zmian zakresu powietrza sterujgcego nalezy:

a) wykona¢ czynnosci wg pkt 7.1 poz. a; b; c;

b) odkreci¢ nakretke specjalng z trzpienia i zdjaé membrane wraz z ptytg membrany, pierscieniem
dystansowym, podktadka i tulejkg dystansowa (lub tulejkami dystansowymi w sitowniku 630
i 1000), pamietajgc o zabezpieczeniu trzpienia przed wypadnieciem z zespotu dtawnicy,

c) przemontowac (przestawi¢) odpowiednio elementy dystansowe oraz w miare potrzeby dodac¢
(lub odja¢) sprezyny zgodnie z tablicg 1,

d) zakreci¢ nakretke specjalng, zamontowa¢ obudowe i wyregulowa¢ sitownik.

8. TYPOWE NIEDOMAGANIA | SPOSOBY ICH USUWANIA

Lp. Objawy niedomagania Przyczyny Sposéb usuwania niezgodnosci Uwagi
1 Zawor wykazuje duzq Nadmierne doci$nigcie uszczelek w dtawnicy Rozluzni¢ dokrecenie wkretki
histereze
Zanieczyszczona powierzchnia trzpienia grzyba Oczysci¢ powierzchnie trzpienia grzyba
lub trzpienia sitownika lub trzpienia sitownika
2 Zawor nie wykonuje Zanieczyszczenie przestrzeni nad grzybem Oczysci¢ zawor
peinego skoku . N
odcigzonym w dtawnicy
Zanieczy$zczenie gniazda twardymi czastkami Oczysci¢ zawor
Skok grzyba nie jest Rozregulowanie sprezyny sitownika Wyregulowac wstepne $cisniecie sprezyn
3 PT?P°’9J°”3'"V do Rozregulowanie trzpienia grzyba Wyregulowa¢ potaczenie trzpienia grzyba
cisnienia i trzpienia sitownika z trzpieniem sitownika

Unieruchomienie grzyba Zatarcie sie trzpienia grzyba w tulejce prowadzacej | Wymieni¢ grzyb, trzpien grzyba i tulejke

4 lub grzyba w gniezdzie prowadzaca lub gniazdo
Uszkodzenie membrany sitownika Wymieni¢ membrane w sitowniku
Uszkodzone powierzchnie przylgowe grzyba lub Dotrze¢ grzyb i gniazdo lub je wymieni¢
gniazda
Erozja grzyba lub gniazda Wymieni¢ grzyb i gniazdo

5 Nieszczelno$¢ zamknigcia | Zanieczyszczenie gniazda twardymi czastkami Oczysci¢ i przeptukac zawor
Uszkodzenie pierécienia w gniezdzie szczelnym Wymieni¢ gniazdo szczelne

Uszkodzenie pierécienia uszczelniajacego w

grzybie odcigzonym Wymieni¢ pierscien uszczelniajacy

UWAGA'!

Niedomagania pracy powodowane przez niesprawne dziatanie sitownikéw elektrycznych,
ustawnikow pozycyjnych, filtroreduktoréw, zaworéw elektromagnetycznych i innego osprzetu
zainstalowanego na zaworze regulujgcym nalezy usuwa¢ zgodnie z odno$nymi instrukcjami
fabrycznymi.

9. WARUNKI BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

e demontaz zaworu z rurociggu lub demontaz czesci majgcych kontakt z czynnikiem
w tym uzupetnienie pierscieni uszczelniajgcych trzpienia moze nastgpi¢ po
upewnieniu sig, ze elementy te nie znajdujg sie pod wptywem ci$nienia czynnika,

e sprezyny sitownika znajdujg sie pod napieciem wstepnym i w czasie obstugi sg zabezpieczone
konstrukcyjnie przed catkowitym rozprezeniem. W przypadku wymiany sprezyn, nakretki
naciggowe ( z tabliczkami ostrzegawczymi) nalezy odkrecac na koncu.

Zawory regulacyjne typ Z (edycja_10/2022) 13



e W czasie pracy w wysokiej temperaturze zwraca¢ uwage na mozliwo$¢ poparzenia przez
gorgce czesci zaworu, a tam gdzie mozliwe stosowac ostony,

e montaz i demontaz zaworu powinien by¢ przeprowadzany wytgcznie przez wykwalifikowany
personel,

e pozostate czynniki wptywajgce na bezpieczenstwo uzytkowania urzgdzenia oznaczono
w tekscie instrukcji znakiem ,!”.

e w zaworach z dfawnicg mieszkowag nie dopuszcza sie obracania trzpienia zaworu w korpusie
dfawnicy ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzenia mieszka.

10. LIKWIDACJA (UTYLIZACJA) WYROBU

Po zakonczeniu zycia eksploatacyjnego wyrobu nalezy przeprowadzi¢ jego demontaz
i pogrupowac czesci pod wzgledem wykonania materiatowego na czesci metalowe (metale
kolorowe, stale kwasoodporne i weglowe), gumowe (membrany, uszczelki) i z tworzyw
sztucznych (uszczelnienia ptaskie i dtawnicowe, elementy wyposazenia elektrycznego, zaslepki).
Wykorzystanie materialéw wtérnych powinno odbywac¢ sie zgodnie z ogélnymi zasadami
dotyczgcymi tych grup materiatowych. W wyrobie nie sg stosowane materiaty, ktérych utylizacja
stwarza zagrozenie dla srodowiska naturalnego.

11. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

12. RYSUNKI
Oznaczenia i nazwy czesci:

Nr na rysunku Nazwa czesci Liczba czesci
2C1 Zespot uszczelniajacy dtawnicy mieszkowej 1
3 Gniazdo 1
3A Gniazdo szczelne 1
4 Grzyb 1
4A1 Pierécien uszczelniajacy 1
6 Kotek z karbami 1
9 Trzpien zaworu 1
1A-11B Tulejka prowadzaca 1
13 Pierscien oporowy 1(2)
14 Pakunek uszczelniajacy 4-6
14A Pakiet uszczelniajacy ,V" 1 kpl
15 Uszczelka korpusu 1
29 Membrana 1
56 Pierécien zgarniajacy zespotu dfawnicy sitownika 1
57 Pierscien uszczelniajacy ,0” zespotu dtawnicy sitownika 1
58 Pierscien uszczelniajacy ,0” zespotu dtawnicy sitownika 1
59 Pierécien uszczelniajacy ,0” zespotu diawnicy sitownika 1
60 Pierscien uszczelniajacy ,0” zespotu dtawnicy sitownika 1
73 Pierscien uszczelniajacy ,0” $ruby specjalnej napedu gérmego 1
74 Pierécien uszczelniajacy ,0” $ruby napedu gérnego P/R-N 1
85 Pierscien uszczelniajacy ,0” obsady napedu gérnego P/R-N 1
86 Uszczelka obudowy diawnicy wydtuzonej 1
87 Uszczelka zespotu mieszka 1
93 Uszczelka dtawnicy mieszkowej 1
95 Pierscien uszczelniajacy ,0” zespotu mieszka 1
96 Pierécien uszczelniajacy ,0” dtawnicy mieszkowej 1
97 Pierscien uszczelniajacy ,0” zespotu mieszka 1
102 Pierscien uszczelniajacy ,0” zespolu mieszka 1
UWAGA!

Zaleca sie stosowanie orginalnych czesci zamiennych producenta zaworu. Nie zachowanie tej
zasady zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wyréb.
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Nr na rysunku Nazwa czesci Nr na rysunku Nazwa czesci
1 Korpus 48 Sruba
2 Diawnica standardowa 49 Sruba
2A Dtawnica zaworu odcigzonego 50 Wkret M4x8
2B Dfawnica wydtuzona 51 Nakretka M4-A
2C Difawnica mieszkowa 52 Nakretka
2C1 Zespot uszezelniajacy 53 Nakretka
3 Gniazdo 54 Podkladka sprezysta
3A Gniazdo szczelne 55 Pierscien podktadkowy
4 Grzyb 56 Pierscien zgarniajacy
4A Grzyb odcigzony (zespof) 57-60 Pierscien uszczelniajacy
4A1 Pierscien uszczelniajacy grzyba odcigzonego 61 Pierécien osadczy sprezynujacy
5 Wktadka stozkowa 62 Zespot obudowy gornej
6 Kolek z karbami 63 Sruba napedu
7 Pierécien oporowy 64 Zabierak
8 Pierscien 65 Obsada
9 Trzpien zaworu 66 Koto napedu
10 Plyta faczaca 67 Sruba specjaina
11A- 11B Tulejka prowadzaca 68-69 Podktadka
12 Wkretka 70 tozysko wzdluzne
13 Pierscien oporowy 71 Sruba
14 Pakunek uszczelniajacy 72 Podkfadka
14A Pakiet uszczelniajacy ,V" 73 Pierécien uszczelniajacy ,0” 8,3x2,4
14B Sprezyna 74 Pierécien uszczelniajacy ,0”
15 Uszczelka korpusu 75 Pierécien osadczy sprezynujacy Z
16 Korek 3/8” NPT (opcja) 76 Jarzmo (zespot jarzma)
17 Korek 1/4” 77 Sruba napedu
18 Tabliczka firmowa zaworu 78 Zabierak
19 Sruba korpusu 79 tacznik
20 Nakretka mocujgca 80 Nakretka niska (kontrujgca)
21 Nakretka 81 Tabliczka ostrzegawcza
22 Tuleja dystansowa 82 Nakretka naciggowa
23 Nitokotek 3x6 83 Ostona trzpienia
24 Kolumna 84 Pierscien zgarniajacy
25 Wspornik 85 Pierscien uszczelniajacy ,0”
26 Obudowa dolna 86 Uszczelka obudowy dtawnicy wydtuzonej
27 Obudowa gérna (zespof) 87 Uszczelka zespotu mieszkow
28 Plyta membrany 88 Podktadka
29 Membrana 89 Obudowa dtawnicy DW i DM
30 Pierécien dystansowy 90 Dfawnica - DW
31 Sprezyna 91 Diawnica - DM
32 Zespot diawnicy 92 Tuleja rozstawcza
33 Trzpien sitownika 93 Uszczelka diawnicy mieszkowej
34 Nakretka specjalna 94 Tuleja
35 Nakretka taczaca 95-97 Pierécien uszczelniajacy ,0”
36 Nakretka blokujaca 98 Sruba
37 Nakretka niska (kontrujaca) 99 Nakretka
38 Wskaznik potozenia 100 Podkfadka sprezysta
39 Obejma kolumny 101 Tuleja
40 Tabliczka skoku 102 Pierscien uszczelniajacy ,0”
41 Podktadka 103 Tuleja
42 Podkfadka 104 Tabliczka zgodnosci
43 Tuleja dystansowa 105 Pierscien uszczelniajacy ,0”
44 Pierécien oporowy 106 Jarzmo
45 Korek odpowietrzajacy 107 Sruba
46 Tabliczka firmowa sitownika 108 Pierécien uszczelniajacy ,0”
47 Sruba 109 Whkret M6x8
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