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1. Wstep

Niniejsza instrukcja montazu, obstugi i eksploatacji
przeznaczonajestdlawyrobéwzaprojektowanychiwytworzonych
zgodnie zwymaganiami systemu zarzadzania jakoscig ISO 9001,
dyrektywy dotyczgcej urzadzen cisnieniowych PED 2014/68/UE,
dyrektywy dotyczacej stosowania urzadzen w atmosferze
zagrozonej wybuchem (ATEX) 2014/34/UE oraz przepisami
AD2000 Merkblatt, zprzeznaczeniemdoinstalacjinarurociggach.

2. Ostrzezenia ogdlne

A OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do instalacji i uzytkowania
wyrobunalezy doktadniezapoznac siezniniejszginstrukcja
istosowacsiedojejzalecen. Wszystkie czynnoscizwigzane
z instalacja, obstugg i konserwacja wyrobu moga by¢
wykonywane tylko przez przeszkolonych pracownikow
i posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje. ,,POLNA” S.A.
zwana dalej réowniez jako producent, dysponuje wysoko
wykwalifikowanym personelem serwisu, ktéry moze
pomoéc przy instalacji, konserwacji oraz naprawach
naszych zaworéw.

Zamieszczony w instrukcji znak ostrzegawczy A
oznacza, ze tre$é (OSTRZEZENIA, UWAGI) jest bardzo
istotna ze wzgledow bezpieczenstwa. Zlekcewazenie tych
ostrzezen moze doprowadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu,
zagrozenia zycia lub strat materialnych.

Wyréb przeznaczony jest do montazu na rurociggach,
ewentualne inne przeznaczenie nalezy uzgodni¢
z ,POLNA” S.A.wtrakcie zamawianiawyrobu. W przypadku
zaistnieniajakichkolwiek watpliwoscinalezy skontaktowac
sie z firmg ,,POLNA” S.A. w celu ich wyjasnienia przed
przystapieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

Przy wilasciwym montazu i konserwacji wyrobu
zapewniona jest najbardziej ergonomiczna eksploatacja
wyrobu. Konieczne jest jednak przestrzeganie zawartych
w niniejszej instrukcji wymagan.

Wyréb musi byé¢ instalowany,
i konserwowany zgodnie z krajowymi i
przepisami i regulacjami oraz instrukcjami.

obstugiwany
branzowymi

Niniejsza instrukcja nie jest w stanie uwzgledni¢
wszystkich przypadkoéw i zdarzen, ktére moga wystapic
w trakcie montazu, eksploatacji i konserwacji oraz
lokalnych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa.

Tresci zawarte w niniejszej instrukcji maja charakter
informacyjny i zostaly przedstawione z przekonaniem, ze
sg prawdziwe. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania
konstrukcji urzadzen oraz do zmiany danych technicznych
bez dodatkowej informaciji.

Firma ,,POLNA” S.A. nie bierze odpowiedzialnosci
za dobér zaworu dokonany samodzielnie przez
kupujgcego oraz jego obstuge i wykorzystanie niezgodne
z przeznaczeniem. Niestosowanie sie do postanowien
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niniejszego dokumentu, w szczegdélnosci w zakresie
eksploatacji, napraw etc. powoduje utrate gwarancji
i rekojmi.

3. Wymagania dla urzadzen stosowanych
w atmosferze zagrozonej wybuchem wg
dyrektywy 2014/34/UE (ATEX)

3.1. Warunki wykonania

Zawory typu ,Z1A” zostatly zaprojektowane zgodnie
z wymaganiami dla urzadzen pracujgcych w atmosferze
zagrozonej wybuchem dla grupy I, kategorii 2 wg PN-EN
13463-1: 2002, ze szczegdlnym uwzglednieniem:

» zapewnienia funkcjonowania zgodnie z parametrami
technicznymi ustalonymi przez producenta i wysokiego poziomu
zabezpieczenia,

» stosowania w strefach, w ktérych istnieje
prawdopodobienstwo pojawienia sie atmosfery wybuchowe;j
spowodowanej mieszaninami powietrza z gazami, parami,
mgtami lub pytami.

3.2. Warunki stosowania

Zawory typu ,Z1A” wykonane z oznaczeniem @
mogg by¢ stosowane do pracy w nastepujgcych strefach wg
PN-EN 1127-1: 1997:

o Strefa 1,
« Strefa 2,
« Strefa 21,
« Strefa 22.

3.3. Warunki prowadzenia napraw i konserwacji

W trakcie dokonywania przeglgdow, napraw i konserwacji
w atmosferze wybuchowej muszg by¢ zapewnione warunki
bezpieczenstwa odnoszgce sie do stosowanych narzedzii stref,
w ktorych moga by¢ uzyte wg EN 1127-1, zat. A.

4. Warunki bezpieczenstwa uzytkowania

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania nalezy
przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

» demontaz zaworu z rurociggu lub demontaz czesci majgcych
kontakt z czynnikiem moze nastgpi¢ po upewnieniu sig, ze
elementy te nie znajdujg sie pod wptywem dziatania cisnienia
czynnika,

* W czasie pracy w wysokiej temperaturze zwraca¢ uwage na
mozliwos$¢ poparzenia przez gorgce czesci zaworu, a tam gdzie
mozliwe stosowac ostony,

* montaz i demontaz zaworu powinien byé przeprowadzany
wytgcznie przez wykwalifikowany personel,

* w zaworach z dtawnicg mieszkowg nie dopuszcza sie
obracania trzpienia zaworu w korpusie dtawnicy ze wzgledu na
mozliwos¢ uszkodzenia mieszka.
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5. Budowa i zasada dziatania

Podstawowymi elementami, z ktorych skfada sie zawér
regulacyjny typu Z1A, sa: korpus (1a, 1b), dtawnica (2a, 2b,
2c), gniazdo (3), grzyb (4a, 4b), klatka (6a, 6b), trzpien (5) oraz
uszczelnienie trzpienia zaworu (13). Oznaczenia i nazwy czesci
przedstawiono na rysunku 1 oraz w tabeli 1.

Regulacja ilosci przeptywajgcego przez zawdr czynnika
roboczego realizowana jest przez liniowe przesunigcie grzyba
zaworu, sztywnie potgczonego z trzpieniem sitownika lub
napedu recznego.

Sygnat wejsciowy, ktorym jest:
a) w sitownikach pneumatycznych:
sprezone powietrze o nominalnym zakresie cisnienia steru-

jacego 140 ... 600 kPa lub w przypadku stosowania ustaw-
nika pozycyjnego, réwniez o innych zakresach,

b) w napedach elektrycznych:

* o regulacji 3 - punktowej
- sygnat elektryczny o napieciu zasilania 220 V AC; 24 V
AC; 380 V AC, 500V AC i inne,

* 0 regulacji ciggtej
- sygnat napieciowy 0...10 V; 2...10 V lub sygnat prgdowy
0...5mA; 0...20 mA; 4...20 mA, profibus i inne

powoduje liniowe przesuniecie trzpienia napedu. Przesuniecie
to jest proporcjonalne do wartosci sygnatu wejsciowego.

Tabela 1. Oznaczenia i nazwy czesci.

Nr na

rys. Nazwa czesci

Nr na

rys Nazwa czesci

1a | Korpus kotnierzowy

28 | Pierscien ustalajgcy

1b | Korpus z koncéwkami do spawania (typ BW)

29 | Nakretka

1c | Korpus z koncéwkami do spawania (typ SW)

30 Korek

2a Dtawnica standardowa

31 Sruba obudowy dfawnicy mieszkowej

2b | Dfawnica wydtuzona

32 | Nakretka obudowy dtawnicy mieszkowej

2c Dtawnica mieszkowa

33 | Tuleja dystansowa

3 Gniazdo

34 | Pakunek uszczelniajgcy

4a | Grzyb profilowy

35 | Tuleja rozstawcza

4b | Grzyb ttoczkowy (perforowany)

36 | Pakiet uszczelniajgcy

5 Trzpien

37 | Tuleja dociskowa

6a | Klatka dociskowa

38 | Sprezyna talerzowa

6b | Klatka dlawigca

39 | Plyta dociskowa

7 Uszczelka korpusu

40 | Nakretka niska

8 Uszczelka gniazda

41 Tabliczka firmowa

9 Kotek z karbami

42 Nitokotek

10 | Tuleja prowadzaca

43 | tacznik sitownika

11 | Sruba korpusu

12 | Nakretka korpusu

13 | Pakunek uszczelniajgcy

14 | Tuleja dociskowa

15 | Dzwignia dociskowa

16 | Tuleja rozstawcza

17 | Sprezyna

18 | Pierscien oporowy

19 | Sruba diawnicy

20 | Nakretka dtawnicy

21 Nakretka mocujgca

22 | Obudowa dtawnicy mieszkowej

23 | Zespot uszczelniajgcy dtawnicy mieszkowej

24 | Plytka ustalajgca

25 | Uszczelka zespotu uszczelniajgcego

26 | Uszczelka dtawnicy mieszkowej

27 Kotek
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Rys. 1. Zawor regulacyjny typ Z1A - elementy wewnetrzne
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Rys. 2. Zawor regulacyjny typ Z1A z grzybem profilowym i klatkg dtawigca
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Rys. 3. Zawdr regulacyjny typ Z1A z grzybem profilowym i klatkg dtawigca
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Rys. 4. Zawor regulacyjny typ Z1A z grzybem profilowym i klatkg dtawigca
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Rys. 5. Zawor regulacyjny typ Z1A z grzybem perforowanym i klatkg dociskowg
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Rys. 6. Zawor regulacyjny typ Z1A z grzybem perforowanym i klatkg dociskowg
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Rys. 7. Zawor regulacyjny typ Z1A z grzybem perforowanym i klatkg dociskowg
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6. Wymiary gabarytowe

Zawor z przytgczem kotnierzowym (typ FL)
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Wymiar E- dla potozenia grzyba - zaw6r zamkniety
*) Przy montazu z sitownikiem P/R-1000 wymiary

E=195mm oraz F=115mm

Zawor z koncodwkami do spawania (typ BW)

Rys. 8. Wymiary gabarytowe zaworéw

Tabela 2a. Wymiary przytgczeniowe zaworéw regulacyjnych.

DN 25 40 50
PN10... | PN63... | CL900; | PN250; PN400; | PN10... | PN63... | CL900; | PN250; PN400; PN10... PNG63... CL900; | PN250; PN400;
PN/CL CL300 | CL600 | PN160 |CL1500 PN320 CL2500 | CL300 | CL600 | PN160 | CL1500 PN320 CL2500 CL300 CL600 PN160 | CL1500 PN320 CL2500
B max 63 70 75 80 90 75 85 93 98 110 83 98 108 105 118
DS 135 149 193 145 172 214 155 175 237
C | DW 306 320 364 306 348 385 326 345 402
om| 254 | - B T 254 | B - -1 - 20 | - - - T -
DN 80 100 150
PN10... | PN63... [ cLooo; | PN250; PN400; | PN10... | PN63... | cLooo; | PN250; PN400; ,
PNICL | ‘L300 | cLeoo | PNt6o |cL1s00| PN20 | cLasoo | cLsoo | cLeoo | PN16o [cLisoo|PN320| cLasoo| — PN10--CL300 PNG83...CL600 | CL90O;PN160
B max 105 145 120 133 138 153 128 138 145 155 168 185 160 178 190
DS 206 233 257 217 252 329 287 365
C | DW 375 402 447 407 442 498 426 483
om| 405 | - B T 405 | B - -1 - 470 | B -
DN 200 250
PN/CL PN10...CL300 PN63...CL600 PN10..CLaoo [ PNI0-CL300 | prescieoo DN30_0 oraz DN400 - wykonanie
(kv800) specjalne, dane techniczne wg
B max 190 235 258 2585 uzgodnien indywidualnych.
ps 439 458 (dot. tabl. 2a i 2b)
C | DW 539 558
DM 580 | 580 | 660 | -
UWAGA: Masa zaworu z dtawnicg standardowg bez sitownika.
Tabela 2b. Wymiary przytgczeniowe zawordw regulacyjnych.
DN__[25..50] 50 80|80, 100] 80. 100 |__100 150 200 200; 250 250
ks [10.25 40 | 25 | 40 | 6394 |125 160(63 94 [125:160(200;250 | 320 | 94 |72 |200;250 320 | 500 | O3%
Skok 20 38 20 38 38 50 38 50 63 80 | 38 | 50 63 80 100
, M12x1,25 M16x1,5 M20x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M24x1,5
dn 57,15/ 2 1/4’-16UN2A 84,15/ 3 5/16™-18NS2A 95,25 / 3 3/4”-12UN2A
X 12 16 20 24

UWAGA:

) Dla zawordéw DN8O i 100 z uszczelnieniem bezobstugowym (live loading) wymiar d, = 84,15 9.
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Tabela 3. Dtugosci budowy zaworéw regulacyjnych z przytgczem kotnierzowym.

Wymiar A [mm]
DN PN / DIN CL
10:1025 163100 160 | %2 | 400 | CL150 | CL300 | CLE0O | CLOOO | CL1500 | CL2500
25 160 230 230 260 300 184 197 210 248 273 308
40 200 260 260 300 350 222 235 251 270 311 359
50 230 300 300 350 400 254 267 286 311 340 400
80 310 380 380 450 500 298 317 336 387 460 498
100 350 430 430 520 580 352 368 394 464 530 575
150 480 550 550 * * 451 473 508 556 * *
200 600 650 * * * 543 568 610 * * *
250 730 775 * * * 673 708 752 * * *
300 . . . . .
200 wykonanie specjalne, dane techniczne wg uzgodnien indywidualnych
* dane techniczne wg uzgodnien indywidualnych

UWAGA: Ujete w tabeli 3 wymiary dtugosci budowy ,A” dla CL150; CL300; CL600; CL900; CL1500; CL2500 dotyczg korpuséw
z przylga B (RF). Dla pozostatych wykonan dtugosci budowy A | mozna obliczy¢ na podstawie zaleznosci okreslonych

w tabeli 4.

Tabela 4. Algorytmy do obliczania dtugosci zabudowy zawordw regulacyjnych z przytgczem kotnierzowym:

- z rowkiem
- Z wpustem

- z rowkiem do pierécienia

Rodzaj korpusu i oznaczenie o
PN/ ANSI Cisnienie CL DN A,
Z rowkiem CL300 A, =A+5x2
DL/ (GF CL600
7 ( ¢ ) CL900 25...250 _
wpustem A, =A-15x2
CL2500
CL150 25...250
A,=A+6,5x2
CL300 25...40
CL300 50...250 A, =A+8x2
CL600
CL900 25...40 _
. T CL1500 A, =A
Z rowkiem do pierscienia
J/(RTJ) CL2500 25
CL600 50...250
See 50...100 A =A+15x2
CL900 150
80 A, =A+3x2
CL2500
100 A =A+45x2

Tabela 5. Dtugosci budowy zawordéw regulacyjnych z koncéwkami do spawania.

Wymiar A [mm]

DN Oznaczenie ci$nienia nominalnego

PN 10...CL600 CL900...PN160 PN250...CL2500
25 210 230 300
40 251 260 350
50 286 300 400
80 337 380 500
100 394 430 580
150 508 550 -
200 610 - -
250 752 - -
288 wykonanie specjalne, dane techniczne wg uzgodnien indywidualnych

Zawory regulacyjne typ Z1A (edycja_10/2022)
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7. Normalne warunki eksploataciji

A UWAGA

Zawoér regulacyjny powinien by¢é eksploatowany
w warunkach cisnienia, temperatury i rodzaju czynnika
o parametrach zgodnych z przyjetymi do obliczenia
wielkosci oraz okreslenia odmiany konstrukcyjnej
i materialowej zaworu. Dla zapewnienia bezawaryjnosci
pracy w calym okresie eksploatacji, zawér regulacyjny
wraz z osprzetem i wyposazeniem nalezy chronié¢
przed uderzeniami i uszkodzeniami oraz poddawaé¢ go
systematycznej konserwacji i przegladom okresowym.

Zawor eksploatowany w temperaturach wysokich
(> 50 °C ) lub niskich (< 0 °C), musi byé odpowiednio
izolowany Ilub oznakowany. Niestosowanie sie¢ do
powyzszych uwag moze grozi¢ obrazeniem ciata.

Zabrania si¢ demontazu sitownika lub napedu z zaworu,
gdy zawor jest pod cisnieniem. Czesci ruchome zaworu
moga spowodowa¢é obrazenia ciata.

8. Przechowywanie i transport

A UWAGA

Sktadowanie / przechowywanie zaworu musi odbywac¢
sie w takich warunkach, aby nawet po diugim okresie
magazynowania zapewnione bylo jej bezawaryjne
dziatanie.

Powierzchnie magazynowe powinny by¢é zamkniete,
suche i przewiewne o wilgotnosci wzglednej
nieprzekraczajgcej 80%. Atmosfera pomieszczen powinna
by¢ wolna od par i gazéw agresywnych.

Transport zaworu moze odbywaé sie dowolnymi
krytymi srodkami transportu w opakowaniach lub bez,
z zabezpieczeniem przed rzucaniem, przewracaniem
i nadmiernymi wstrzagsami. Przenoszenie zaworéw
podczas pakowania, zatadowywania lub roztadowywania
powinno odbywa¢ sie przy pomocy elastycznych obejm
(np. gumowych paséw klinowych) opasujacych kotnierze
korpusu zaworu i obudowe sitownika (przez srube oczkowg
- dla sitownikéw pneumatycznych).

9. Instalowanie

Podczas rozpakowywania nalezy zachowaé ostroznosé,
aby nie uszkodzi¢ zaworu lub dotgczonych do niego akcesoriow.
W przypadku wystgpienia problemu nalezy skontaktowaé sie
z firmg ,POLNA” S.A.

A OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do instalacji zaworu nalezy
dokladnie zapozna¢ sie z ta instrukcjag. W tekscie
zamieszczono informacje oraz ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa, do ktérych nalezy scisle sie stosowaé¢.
W przeciwnym przypadku moze dojs¢é do powaznego
zranienia osoby obstugujacej, oséb znajdujgcych sie
w poblizu, a takze do powaznego uszkodzenia sprzetu.

Przed zamontowaniem zaworu do uktadu rurociggow,
nalezy:

1. Starannie oczysci¢ rurociag z zanieczyszczen,
odpryskéw metali, rdzy, zgorzeliny spawalniczej
i walcowniczej, ttuszczow i smaréw oraz wszelkich innych
cial obcych. Szczegélnie istotne jest to w przypadku
zaworéw z grzybem perforowanym lub klatka regulacyjna.
Nalezy rowniez doktadnie oczys$ci¢ powierzchnieuszczelek
w celu uzyskania wlasciwej szczelnosci potaczen.

2. W montowanym zaworze nalezy usuna¢ zaslepki
i elementy opakowan transportowych.

3. W przypadku, gdy pierwsze uruchomienie zaworu
nastepuje po okresie diuzszym niz 3 miesigce od daty
jego zakupu, nalezy przed zainstalowaniem na obiekcie
sprawdzi¢ pltynnos$é przemieszczania trzpienia. W tym
celu nalezy uruchomié¢ sitownik lub naped i sprawdzi¢, czy
przesuniecia trzpienia zaworu (5) odbywajg sie ptynnie
i bez zacie¢, w calym zakresie skoku nominalnego. W razie
wystgpienia braku ptynnosci ruchu nalezy skontaktowac
sie z serwisem ,,POLNA” S.A.

A UWAGA

4. Dozwolona pozycja zaworu regulacyjnego
to trzpieniem pionowo do géry. W przypadkach
uzasadnionych istnieje mozliwos¢ instalacji zaworu
zdopuszczalnymodchyleniemod pionuo+30°.Inne pozycje
moga spowodowaé nierbwnomierne oraz przyspieszone
zuzywanie sie czesci wewnetrznych zaworu (grzyba,
gniazda, trzpienia, tulei prowadzacej) oraz uszczelnien.
W przypadku koniecznosci zastosowania innej niz
dozwolona pozycji zabudowy zaworu na rurociagu
obowigzkowa jest konsultacja z producentem zaworu.
Bez zgody producenta, niedozwolona pozycja zabudowy
skutkowa¢ bedzie utrata gwarancji.

5. Zawor nalezy zamontowac¢ tak, aby kierunek
przeptywu czynnika roboczego w rurociggu byt zgodny ze
strzatka znajdujgca sie na korpusie zaworu. W przypadku
braku oznaczenia kierunku przeptywu w centralnym
miejscu korpusu, jest ono usytuowane na kotnierzu.

6. Cisnienie robocze czynnika przeptywajacego przez
zawor, powinno by¢ zgodne z wartoscig przyjeta do
ustalenia ci$nienia nominalnego, podanego na tabliczce
firmowej zaworu.

7. Przy instalacji zaworu nalezy stosowa¢ standardowe
procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania.
Przy przytaczach kotnierzowych nalezy zastosowac
odpowiedniag uszczelke miedzy kotnierzem zaworu
a instalacji rurociagu.

8.Lokalizacjazaworupowinnauwzgledniaé nastepujace
wymagania:

- odcinki proste rurociagu przed zaworem 20xDN, za
zaworem 10xDN. W instalacjach na lekkie warunki pracy
i mniej odpowiedzialne zastosowanie moga by¢ stosowane
odcinki proste o minimalnych diugosciach, ktére wynosza
odpowiednio 6xDN przed i 3xDN za zaworem,

- miejsca pomiaru cisnienia okoto (1+2)xDN przed
zaworem i (4+6)xDN — za zaworem,

- odlegtosci umozliwiajace dostep do sitownika — min.
300mm wokét obudowy i min. 500mm nad sitownikiem.

9. Przy wspawaniu zaworu spaw nalezy prowadzi¢
z zachowaniem s$rodkéw ostroznosci, tzn. na wielu
odcinkach, aby nagrzewanie s$rodka korpusu nie
przekroczylo maksymalnie dopuszczalnej temperatury
oraz aby po spawaniu do srodka zaworu nie dostaty sie
zanieczyszczenia np. zgorzelina. Zawor w trakcie spawania
musi by¢ otwarty (grzyb uniesiony nad gniazdem).

10. W przypadku, gdy srednica nominalna zaworu jest
mniejsza od srednicy rurociggu, nalezy stosowac¢ zwezki
ksztaltowe o dlugosci zgodnej z odpowiednimi normami.
W takich przypadkach nalezy unika¢ stosowania ztgczek
redukcyjnych np. gwintowych wkretno - nakretnych
i innych. Szczegdlnie w weztach uktadu technologicznego,
zaleca sie stosowanie uktadu obejsciowego ,,by - pass”,

-12-
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skltadajacego sie z trzech dodatkowych zaworoéw,
umozliwiajacego wytgczenie zaworu regulujacego z uktadu
(dla dokonania napraw, dotarcia gniazd, wymiany czesci)
bez powodowania przerw w pracy.

11. Przy taczeniu z sgsiednimi elementami nalezy
uwazac, aby nie powstaty naprezeniawkorpusie aelementy
taczen (Sruby, pierscienie uszczelniajace, kolnierze)
powinny by¢ dopasowane ksztattem do urzadzenia
i odpowiada¢ jego warunkom pracy. W razie potrzeby
nalezy zastosowaé¢ podpore, aby zapobiec wystapieniu
naprezen w korpusie (podpore mozna umiesci¢ pod
kotnierzami zaworu).

12. Nalezy upewni¢ sie, ze do przenoszenia
zaworu uzywane s3 urzadzenia dzwigowe, tancuchy
i zawiesia o odpowiednim udzwigu.

13. W trakcie malowania rurociaggdw nie wolno
malowaé¢ srub. Jesli prowadzone sg roboty budowlane,
armature nalezy chroni¢ przed pytem, piaskiem
iresztkami materiatéw budowlanych (zakry¢ odpowiednimi
materiatami).

14. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
armature, jesli uzytkownik nie postepuje zgodnie
z niniejszg instrukcja.

10. Uruchamianie i kompletacja
z napedami

Przed uruchomieniem instalacji technologicznej, nalezy
wstepnie sprawdzi¢ dziatanie zamontowanego zaworu. W tym
celu nalezy uruchomi¢ sitownik lub naped reczny i sprawdzic, czy
przesuniecie trzpienia zaworu odbywa sie ptynnie, bez zacie¢
w catym zakresie skoku. W przypadku gdy ruch ten nie jest
ptynny, nalezy skontaktowac¢ sie z serwisem ,POLNA” S.A.

A UWAGA

Przed przystagpieniem do uruchomienia nalezy
uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:

1. Pierwsze napetnienie rurociagu musi odbywac¢ sie
przy otwartym zaworze.

2. Wykorzystac¢ obejscie lub catkowicie odcigé zawor
od cisnienia roboczego a nastepnie uwolni¢ cisnienie
procesowe z obu stron zaworu. Nalezy unikaé gwattownego
uwalniania cisnienia roboczego, gdyz moze spowodowac
to zranienie os6b obstugujacych. Spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu.

3. Nakretki dtawnicy sa dokrecane fabrycznie
przed dostawa jednak przed uruchomieniem zaworu
nalezy sprawdzi¢ czy nie s poluzowane oraz czy nie
ma przeciekow (nieszczelnosci) w obrebie trzpienia.
Nieszczelnos¢ dlawnicy moze spowodowac zranienie
personelu obstugi.

W przypadku gdy w obrebie trzpieniabedg wystepowaty
przecieki, nalezy przystgpi¢ do odpowiednich czynnosci
opisanych w instrukcji (tabela 9).

4.Dlasitownikéw pneumatycznych nalezy odpowietrzy¢
uktad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.

5 W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia
jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy
zalozy¢ rekawice, ubranie ochronne i okulary.

6. Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng
za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzigé
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych przed medium
procesowym.

Zawory regulacyjne typ Z1A (edycja_10/2022)
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Kompletacja z napedami
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Rys. 9. Zawor regulacyjny typ Z1A
z sitownikiem pneumatycznym P/R
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Rys. 11. Zawér regulacyjny typ Z1A
z napedem elektrycznym kolumnowym
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Rys. 10. Zawér regulacyjny typ Z1A
z sitownikiem pneumatycznym P1/R1

=

Rys. 12. Zawér regulacyjny typ Z1A
z napedem elektrycznym z przektadnig liniowag

Przed przystgpieniem do kompletacji, instalacji i regulacji

zaworow regulacyjnych typ Z1A z napedami pneumatycznymi

i elektrycznymi nalezy zapoznac sie z instrukcjami DTR producenta napedu.
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11. Obstuga

Obstuga zaworu regulacyjnego w czasie eksploatacji polega
na utrzymaniu odpowiedniej szczelnosci komory ci$nieniowej
zaworu oraz zapewnieniu zdolnos$ci dziatania.

Dla zawordéw pracujgcych w sposob ciggty zaleca sie
przeprowadzanie przeglgdéw okresowych co 6 miesiecy,
natomiast dla zaworéw o pracy nieciggtej co 12 miesiecy.
W trakcie przegladu dokonuje sie oceny wizualnej pracy
zaworu, sprawdzenia szczelnosci zewnetrznej i ustawien
oraz poprawnosci regulacji zaworu. W przypadku gdy zawér
nie pracuje prawidtowo np. wystepujg przecieki na podziale
dtawnicy lub w obrebie trzpienia, zawér zacina sie podczas
pracy, wykazuje brak regulacji, itp., nalezy przystgpi¢ do
odpowiednich czynnosci opisanych w instrukcji (tabela 9).

W przypadku odpowiedniej pracy zaworu nie ma potrzeby
demontazu i przeglgdu czesci wewnetrznych.

12. Naprawa

W zakresie naprawy, w zaleznosci od potrzeby,
wykonaé nastepujgce czynno$ci:

nalezy

* 0CzyszcCzenie zaworu i ocena stopnia zuzycia czesci,
« docieranie gniazda i grzyba,

* wymiana gniazda, grzyba i trzpienia,

* wymiana uszczelek dtawnicy zaworu,

» wymiana uszczelek korpusu, gniazda i grzyba,

* wymiana uszczelek obudowy i zespotu uszczelniajgcego
(dla dtawnicy mieszkowej).

A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do naprawy nalezy usunaé
cisnienie w calym zaworze i ostudzi¢ go.

Odtaczy¢é wszystkie przewody zasilania sprezonego
powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika lub
napedu. Upewni¢ sie, ze silownik lub naped nie moze
przypadkowo otworzyé¢ lub zamkngé zaworu. Nie wolno
demontowa¢ sitownika lub napedu z zaworu, gdy zawor
znajduje si¢ pod cisnieniem.

Odtaczyézaworod pozostatejczesciinstalacjizaworami
odcinajacymi, spusci¢ ciecz robocza.

Przy demontazu diawnicy bedacej pod cisnieniem
istnieje zagrozenie dla zycia!

Dtawnica zaworu moze zawiera¢é medium procesowe
pod cisnieniem, nawet w przypadku wymontowania
zaworu z instalacji procesowej. Medium procesowe
moze wydostaé¢ sie pod cisnieniem podczas demontazu
elementéw diawnicy lub pierscieni uszczelniajacych.

Aby zapobiec przedostaniu si¢ ciat obcych do wnetrza
korpusu i unikngé zniszczenia urzadzenia nalezy zakry¢
otwor w korpusie zaworu.

A UWAGA

Zalecasig stosowanie oryginalnych czescizamiennych.
Nie zachowanie tej zasady zwalnia producenta od
odpowiedzialnosci za wyrob, prowadzi do utraty praw
gwarancyjnych oraz moze si¢ objawia¢ nieprawidtowym
dzialaniem zaworu, stwarzajgc zagrozenie dla
bezpieczenstwa pracy.

Elementy wewnetrzne zaworu sg dostepne po zdjeciu
sitownika lub napedu. Podczas zdejmowania sitownika lub

napedu nalezy:

a) odtgczy¢ przewody doprowadzajgce sygnat wejsciowy do
sitownika lub napedu i ewentualnie wymontowac zawér z uktadu.
W przypadku sitownika pneumatycznego z ustawnikiem nalezy
odtgczy¢ ponadto linie doprowadzajgce elektryczny sygnat
sterujgcy oraz powietrze zasilajgce,

b) rozigczy¢ potgczenie trzpienia zaworu z trzpieniem
sitownika lub napedu,

c) odkreci¢ nakretke (21) mocujgca sitownik lub naped
i odtaczy¢ go od zaworu,

Po zdjeciu sitownika lub napedu nalezy zdemontowac zawoér
i roztozy¢ jego elementy wewnetrzne wg instrukcji opisanej
ponizej.

12.1 Demontaz dtawnicy

12.1.1 Zawor z grzybem profilowym i perforowanym

Zawory regulacyjne typ Z1A (edycja_10/2022)
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0

c) zdemontowac, jako jeden zespét, dtawnice (2a, 2b) z trz- f)oczysci¢iskontrolowac stan powierzchniuszczelniajgcych
pieniem (5) i grzybem (4a, 4b), korpusu dla gniazda i dtawnicy oraz wnetrze korpusu,

0
ngétxgizrgﬁﬁe dociskowg (6a) Iub klatke dtawiaca (6b) g) oczysci¢ i skontrolowa¢ stan powierzchni przylgowych

’ gniazda (3) i grzyba (4a, 4b) oraz powierzchni prowadzacych
trzpienia (5) i grzyba,

h) sprawdzi¢ czy klatka dociskowa lub dfawigca (6a, 6b)
oraz grzyb perforowany (4b) nie majg zatkanych otworow
przelotowych. W razie potrzeby nalezy je udroznié.

12.1.2 Zawor z dtawnicg mieszkowa

e) wyjg¢ gniazdo (3) wraz z uszczelkami korpusu (7)
i gniazda (8),

a) poluzowacé nakretki (20) $rub dtawnicy,
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b) odkreci¢ nakretki (32) na $rubach obudowy dfawnicy
mieszkowej,

g) zdemontowa¢ obudowe dtawnicy mieszkowej (22),
¢) zdemontowac¢ dtawnice mieszkowg (2c), zwracajgc szczegolng uwage na to zeby nie uszkodzi¢ mieszka,

d) odkreci¢ nakretke (29) zwracajgc przy tym szczegdlng
uwage na to zeby nie przekreci¢ zespotu uszczelniajgcego
dtawnicy mieszkowej, gdyz grozi to uszkodzeniem mieszka,

h) wyja¢, jako catos¢, grzyb (4a, 4b) z zespotem
uszczelniajgcym (23), zwracajgc szczegdlng uwage na to zeby
nie uszkodzi¢ mieszka,

e) wyjac pierscien ustalajgcy (28), ptytke ustalajaca (24)
oraz uszczelki (25, 26),

Zawory regulacyjne typ Z1A (edycja_10/2022) -17 -
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i) wyja¢ klatke dociskowg (6a) lub klatke dtawigcg (6b)
z wnetrza korpusu,

j) wyja¢ gniazdo (3)
i gniazda (8),

wraz z uszczelkami korpusu (7)

k) oczyscic¢iskontrolowac stan powierzchniuszczelniajgcych
korpusu dla gniazda i dtawnicy oraz wnetrze korpusu,

I) oczyscic¢ i skontrolowaé stan powierzchni przylgowych
gniazda(3),grzyba(4a,4b), powierzchniprowadzgcychtrzpienia
(5) i grzyba, zespot uszczelniajgcy dtawnicy mieszkowej (23),

m) sprawdzi¢ czy klatka dociskowa lub dtawigca (6a, 6b)
oraz grzyb perforowany (4b) nie majg zatkanych otworéw
przelotowych. W razie potrzeby nalezy je udroznic.

12.2 Docieranie gniazda i grzyba

W przypadku stwierdzenia nadmiernej nieszczelnosci
zamkniecia, zachodzi konieczno$¢ ponownego dotarcia
powierzchni przylgowych gniazda i grzyba.

A UWAGA

Ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia mieszka,
docieranie grzyba przy dtawnicy mieszkowej powinno by¢
wykonywane przez serwis producenta.

Proces docierania wykonuje sie dla grzybéw profilowych
i perforowanych. W tym celu, po zdemontowaniu dtawnicy wg
pkt. 12.1.1 nalezy:

a) wiozy¢ gniazdo (3) wraz z uszczelkg gniazda (8) oraz
uszczelke korpusu (7) do wnetrza korpusu zwracajg uwage na
ich wspotosiowe ustawienie,

-18 -
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b) wtozy¢ klatke dociskowg (6a) lub klatke dtawigcg (6b)
z wnetrza korpusu,

c)nanies¢ cienkgirownomierng warstwe pasty do docierania
na powierzchnie przylgowg gniazda (3) i grzyba (4a, 4b),

d) ostroznie natozy¢ dtawnice (2a, b) wraz z grzybem (4a, 4b)
i trzpieniem (5) na korpus zaworu, mocujac jg lekko czterema
nakretkami po przeciwlegtych stronach,

A UWAGA

W tym momencie nie dokreca¢ nakretek momentem
okreslonym dla normalnego sktadania zaworu. Diawnica
w czasie tego procesu ma za zadanie tylko wilasciwe
prowadzenie trzpienia.

e) dociera¢ powierzchnie przylgowe gniazda i grzyba
przez reczne, kilkunastokrotne obracanie trzpienia o kat 45
w obu kierunkach, wywierajac przy tym lekki nacisk w kierunku
gniazda,

A UWAGA

Dociera¢ nalezy ostroznie, stosujgc wysokiej jakosci
drobnoziarnisty srodek scierny. Nalezy przy tym pamietac,
ze zbyt silne dociskanie moze spowodowaé¢ pogorszenie
jakosci powierzchni przylgowych. Powierzchnie
uszczelnienia grzyba oraz gniazda nie moga wykazywac
duzych rys, peknigeé, wyzlobien a powierzchnia styku
powinna by¢ mozliwie gtadka.

f) unies¢ grzyb do géry, obroci¢ go o kat okoto 30" nastepnie
opusci¢ ostroznie do gniazda i powtarza¢ czynnosci opisane
w pkt e),

g) powtarzaé powyzsze czynnosci kilkakrotnie, az do chwili
gdy grzyb wykona petny obrdét,

Zawory regulacyjne typ Z1A (edycja_10/2022)

-19-




Instrukcja montazu, obstugi i eksploatacji

h) po zakonczonej operacji docierania zdjg¢ dtawnice wraz
zgrzybem, trzpieniem oraz uszczelkami, wyjg¢ klatke dociskowg
lub dtawigcg, gniazdo i uszczelki, oczysci¢ starannie benzyng
ekstrakcyjng gniazdo i grzyb z resztek pasty do docierania
i skontrolowa¢ stan dotartych powierzchni przylgowych.

12.3 Wymiana gniazda

W przypadku braku mozliwos$ci dotarcia gniazda ze wzgledu
na jego nadmierne zuzycie, lub jego uszkodzenie, nalezy
wymieni¢ je na nowe. W tym celu, po zdemontowaniu dtawnicy
wg pkt. 12.1.1...2 nalezy:

a) wyja¢ stare gniazdo (3) oraz uszczelke gniazda (8)
i doktadnie oczy$ci¢ wnetrze korpusu,

b)oczysci¢iskontrolowaé stan powierzchniuszczelniajgcych

korpusu dla gniazda,

c¢) wtozy¢ nowg uszczelke gniazda oraz gniazdo do wnetrza
korpusu, a nastepnie przystgpi¢ do odpowiednich czynnosci
opisanych w instrukciji.

12.4 Wymiana trzpienia

Najwiekszy wptyw na szczelno$¢ dtawnicy ma powierzchnia
prowadzgca trzpienia. W przypadku stwierdzenia duzego
zuzycia powierzchni prowadzgcej trzpienia lub uszkodzenia
trzpienia nalezy dokona¢ jego wymiany.

12.4.1 Zawor z grzybem profilowym i perforowanym

Po zdemontowaniu dtawnicy wg pkt. 12.1.1 nalezy:

a) zamocowac grzyb (4a, 4b) wraz z trzpieniem (5) w imadle

A UWAGA

Wprowadzajagc grzyb w imadio nalezy zachowaé
ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ powierzchni roboczych
grzyba.

Zawsze stosowac szczeki z migkkiego metalu lub innego

miekkiego materiatu.

=

I
b) za pomoca wybijaka wybic¢ kotek,

A UWAGA

W przypadku braku mozliwosci wybicia kotka mozna
go rozwierci¢ za pomocg wiertta o srednicy nieznacznie

-20-
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mniejszej niz kotek. grzyba byta réwna (rys. 13),

h) po =zakotkowaniu, wyjaé z imadta zespdl grzyba
z trzpieniem a nastepnie wycentrowa¢ potgczony zespot.
Centrowanie zespotu wykonuje sie poprzez lekkie uderzenie
miekkim mtotkiem. Dopuszczalne bicie osiowe pomiedzy
grzybem a trzpieniem wynosi 0,03mm.

A UWAGA

Podczas centrowania nalezy zachowac ostroznosg¢, aby
nie uszkodzi¢ powierzchni roboczych grzyba i trzpienia.
Szczegb6lng uwage nalezy zwréci¢ na powierzchnie
prowadzaca trzpienia, ktéra ma najwiekszy wptyw na
szczelnosé diawnicy.

c) wykrecié trzpien z grzyba. Trzpien wykrecaé przeciwnie i) po zakonczonej operacji centrowania przystgpi¢ do
do ruchu wskazéwek zegara, odpowiednich czynnosci opisanych w instrukgji.

12.4.2 Zawor z dtawnicg mieszkowa

W zaworach z dtawnicg mieszkowa, trzpien grzyba jest na PL
state potgczony z mieszkiem, tworzgc zespot uszczelniajgcy
dtawnicy mieszkowej (23). W przypadku stwierdzenia duzego
zuzycia powierzchni prowadzgcej trzpienia (5), uszkodzenia
trzpienia lub mieszka, nalezy dokona¢ wymiany catego
zespotu uszczelniajgcego. Proces wymiany catego zespotu
uszczelniajgcego przeprowadza sie analogiczne jak w pkt
12.4.1.

d) wkreci¢ do oporu nowy trzpien w grzyba. Trzpien wkrecaé
zgodnie z ruchem wskazowek zegara,

/

A UWAGA

Podczas wymiany zespotu uszczelniajgcego nalezy
zachowa¢ szczeg6lng uwage aby nie uszkodzi¢ mieszka.

. . X = - - ) Tabela 6. Kotkowanie grzyba z trzpieniem.
e)nawiercic¢ trzpien wierttem o tej samej srednicy co srednica

otworu pod kotkowanie (tabela 6), Srednica otworu Srednica kolka &d
. pod kotek @d, 2
A UWAGA 2 H11 2h9
Po nawierceniu usung¢ wszystkie wiory 3 H11 3 h9
f) wybraé kotek o odpowiednim rozmiarze odpowiednio do 4 H11 4h11
$rednicy grzyba i trzpienia (tabela 6), 5H1 5h11
6 H11 6 h11
@D
2 i d,
~J
g) wprowadzi¢ kotek (9) w otwor zwracajgc przy tym uwage T -
aby odlegto$¢ miedzy kotkiem a powierzchnig zewnetrzng Rys. 13. Kotkowanie grzyba z trzpieniem
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A UWAGA

Dtugos¢ kotka L powinna by¢ zblizona do s$rednicy grzyba
@D. Otwory &d,, @d, wykonane w tolerancji podanej w tabeli 6.
Pozostate wymiary kotka wg PN-EN ISO 8740.

12.5 Wymiana grzyba

W przypadku duzego zuzycia powierzchni przylgowe;j i/lub
powierzchni prowadzgcej grzyba bgdz innego uszkodzenia,
nalezy dokonac¢ jego wymiany. Podczas wymiany grzyba nalezy
réwniez wymienic trzpien, poniewaz kolejny otwor pod kotek
karbowany znaczgco obnizytby trwatosS¢ zespotu.

Zaleca sie zamowienie i wymiane gotowego zestawu
naprawczego. W przypadku zamowienia czesci do wymiany
luzem, nalezy przystgpi¢ do odpowiednich czynnosci opisanych
w pkt 12.5.

Po zdemontowaniu dtawnicy wg pkt. 12.1.1 nalezy:

a) zamocowac nowego grzyba (4a, 4b) w imadle,

A UWAGA

Wprowadzajac grzyba w imadto nalezy zachowaé
ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ powierzchni roboczych
grzyba.

Zawsze stosowac szczeki z miekkiego metalu lub innego
miekkiego materiatu.

—

b) wkreci¢ do oporu nowy trzpien w grzyba. Trzpien wkrecac

zgodnie z ruchem wskazowek zegara,

c) postepowac zgodnie z pkt. 12.4.1 (ppkt. e do h wigcznie).
Nastepnie przystgpi¢ do odpowiednich czynnosci opisanych
w instrukcji.

12.6  Wymiana i requlacja docisku
uszczelnienia trzpienia w dtawnicy

pakietu

Dtawnica jest jednym z podstawowych elementéw
wymagajacych  konserwacji. Szczelno$¢ na  trzpieniu
w dtawnicy uzyskuje sie poprzez okresowe dociskanie pakunku
przez dokrecanie nakretek dtawnicy (20) z wyjatkiem pakunku
w postaci pakietu uszczelek typu ,V” gdzie tuleja dociskowa jest
wsunieta do oporu, a staty docisk zapewnia wykonana ze stali
kwasoodpornej sprezyna (rys. 14, pkt. a). W przypadku, gdy
tuleja dociskowa (14) oprze sie o powierzchnie gérng dtawnicy,
nalezy jg wyja¢ wraz z pierscieniem oporowym (18) i dotozy¢
jeden lub dwa pakunki (pkt. 12.6.2).

Na rys. 17 zostaty przedstawione standardowe typy
uszczelnien dtawnicowych.

12.6.1 Regulacja uszczelnienia trzpienia

Regulacja uszczelnienia trzpienia powinna odbywaé
sie po podaniu przewidzianego dla pracy zaworu, ci$nienia
medium. Informacja o ci$nieniu préby i temperaturze zostaty
wycechowane na tabliczce firmowej zaworu.

A UWAGA

Podczas rozruchu zawér powinien byé w pozycji
otwartej.

We wstepnej fazie regulacji moze pojawi¢ sie przeciek
na uszczelnieniu. W tym przypadku, po podaniu cisnienia
w dolnej czeéci uszczelnienia od strony medium powstaje
sita dociskajgca uszczelki od spodu, powodujgca docisk do
trzpienia i scianek komory dtawnicy. Tak wstepnie sci$niety
pakunek jest odpowiednio przygotowany do kohcowej regulacji.
Nalezy czesciowo odpusci¢ cisnienie, docisng¢ nakretki (20) az
do ustania przecieku ale w taki sposéb aby nie wystgpity duze
opory ruchu trzpienia. W przypadku gdy zostanie wykorzystany
petny zakres regulacji, nalezy dotozy¢ jeden lub dwa pakunki,
celem kompensaciji zuzycia uszczelnienia (pkt. 12.6.2). W ten
sposoéb bedzie mozliwa dalsza regulacja uszczelnienia.

12.6.2 Uzupetnianie uszczelnienia trzpienia diawnicy

W przypadku kiedy zachodzi konieczno$¢ uzupetnienia
komory uszczelnienia dtawnicy dodatkowymi pakunkami, nalezy:

a) odkreci¢ nakretki (20) $rub dtawnicy,

-22 -
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Rys.14. Standardowe typy uszczelnien dtawnicowych

b) wyja¢ dzwignie dociskowg (15), tuleje dociskowg (14) oraz
pierscien oporowy (18),

c) dotozy¢ jeden lub wiecej pakunkéw,

d) natozy¢ pierscien oporowy (18), tuleje i dzwignie
dociskowg (14, 15),

e) zakreci¢ nakretki (20) $rub dtawnicy a nastepnie przystapi¢
do odpowiednich czynnosci opisanych w instrukciji.

Zawory regulacyjne typ Z1A (edycja_10/2022)
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12.6.3 Wymiana uszczelnienia w dfawnicy zaworu

Przystepujac do wymiany catego pakunku uszczelnienia
dtawnicy, po zdemontowaniu dtawnicy wg pkt. 12.1.1...2 nalezy:

b) wyja¢ dzwignie dociskowg (15), tuleje dociskowg (14),
pierscien oporowy (18), pakunki uszczelniajgce (13),

c) oczysci¢ komore dtawnicy. Komora dtawnicy powinna by¢
czysta i wolna od osadow, produktow korozji oraz innych ciat
obcych,

d) oczysciciskontrolowac stan tulei (14) i dzwigni dociskowe;j
(15). W przypadku uszkodzenia ktorejkolwiek z czesci, nalezy jg
wymieni¢ na nowa.

e) przystapi¢ do montazu dtawnicy wg pkt. 12.7.1...2,

A UWAGA

Podczas montazu diawnicy nalezy pomingé pkt. e,
(dla zaworu z dlawnicg mieszkowa pkt. j) dotyczacy
sprawdzenia szczelnosci obudowy zaworu. Badanie to
wykonuje sie¢ dopiero po zakonczonej operacji wymiany
pakunku uszczelnienia dtawnicy.

f)wtozy¢é kompletnowych uszczelekipozostatych elementow
do komory dtawnicy (rys. 17),

g) docisng¢ uszczelki za pomocg tulei (14) i dzwigni
dociskowej (15),

h) nakreci¢ na $ruby dtawnicy nakretki (20) a nastepnie
sprawdzi¢ szczelnos$¢ obudowy zaworu. Informacje o cisnieniu
préby i temperaturze zostaty wycechowane na tabliczce
firmowej zaworu.

A UWAGA

Podczas rozruchu zawér powinien byé w pozycji
otwartej.

-24 -
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12.7 Montowanie dtawnicy

12.7.1 Zawor z grzybem profilowym i perforowanym

Po przeprowadzonych pracach konserwacyjnych zaworu
nalezy:

a) wlozy¢é nowg uszczelke gniazda (8), gniazdo (3) oraz
nowg uszczelke korpusu (7) do wnetrza korpusu,

0

b) wtozy¢ klatke dociskowg (6a) lub klatke dtawigcg (6b)
z wnetrza korpusu,

A UWAGA

Uszczelka spiralna korpusu (7) i gniazda (8) muszg by¢
wymienione na nowe. Nie zachowanie tej zasady moze
objawi¢ sie nieprawidtowym dziataniem zaworu, stwarzajac
zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.

0

c) witozy¢, jako jeden zespdt, diawnice (2a, 2b) z trzpieniem
(5) i grzybem (4a, 4b),

d) nakreci¢ nakretki (12) na Srubach korpusu, Kolejnos¢
dokrecania nakretek pokazano narys. 15, a zalecane momenty
sit przedstawiono w tabeli 8.

e) sprawdzi¢ szczelnos¢ obudowy zaworu. Informacje
o ci$nieniu préby i temperaturze zostaty wycechowane na
tabliczce firmowej zaworu.

A UWAGA

Podczas rozruchu zawér powinien byé w pozycji
otwartej.

Zawory regulacyjne typ Z1A (edycja_10/2022)
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12.7.2 Zawor z dtawnicg mieszkowag

Po przeprowadzonych pracach konserwacyjnych zaworu
nalezy:

c) wiozy¢ do wnetrza korpusu, jako catosé, grzyb (4a, 4b)
z zespotem uszczelniajgcym (23), zwracajgc szczegdlng uwage

a) wlozy¢ nowg uszczelke gniazda (7), gniazdo (3) oraz
=]l nowa uszczelke korpusu (8) do wnetrza korpusu,

A UWAGA

Uszczelka spiralna korpusu (7) i gniazda (8) muszg by¢
wymienione na nowe. Nie zachowanie tej zasady moze
objawi¢ sie nieprawidlowym dziataniem zaworu, stwarzajac
zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy.

na to zeby nie uszkodzi¢ mieszka,

b) wtozy¢ klatke dociskowg (6a) lub klatke dtawigcg (6b)

z wnet

rza korpusu,

d) natozy¢ na korpus obudowe dtawnicy mieszkowej (22),
zwracajgc szczegolng uwage na to zeby nie uszkodzi¢ mieszka,

=

—

\im

@@
N
7

é((((

@

((
AN

e) nakreci¢ nakretki (12) na srubach korpusu, Kolejnosc
dokrecania nakretek pokazano narys. 15, a zalecane momenty
sit przedstawiono w tabeli 8.

f) wiozy¢ uszczelki (25, 26), ptytke ustalajgca (24) oraz
pierscien ustalajgcy (28),

A UWAGA

Uszczelki spiralne (25, 26) musza by¢ wymienione
na nowe. Nie zachowanie tej zasady moze objawi¢ sie
nieprawidlowym dziatlaniem zaworu, stwarzajgc zagrozenie
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dla bezpieczenstwa pracy.

g) nakreci¢ nakretke (29) zwracajgc przy tym szczegdlng
uwage na to zeby nie przekreci¢ zespotu uszczelniajgcego
dtawnicy mieszkowej, gdyz grozi to uszkodzeniem mieszka.

i) nakreci¢ nakretki (32) na sruby obudowy dtawnicy
mieszkowej. Nakretki dokrecaé do uzyskania szczelnosci.
Kolejnos¢ dokrecania nakretek przedstawiono na rys. 15.

j) sprawdzi¢ szczelno$¢ obudowy zaworu. Informacje
0 cisnieniu préby i temperaturze zostaty wycechowane na
tabliczce firmowej zaworu.

A UWAGA

Podczas rozruchu zawér powinien byé w pozycji
otwartej.

13. Wykaz czesci zamiennych

W tabeli 7 przedstawiono wykaz czesci zamiennych dla zaworu
regulacyjnego typ Z1A wraz z liczbg sztuk.

Tabela 7. Wykaz czesci zamiennych

ry,\émﬁu Nazwa czesci Iaizcezébc?
3 Gniazdo 1
4a Grzyb profilowy 1
4b Grzyb perforowany
5 Trzpien 1
6a Klatka dociskowa 1
6b Klatka dtawigca
7 Uszczelka gniazda 1
8 Uszczelka korpusu 1

Kotek z karbami 1

13 Pakunek uszczelniajgcy 1 kpl.
23 Zespot uszczel. dtawnicy mieszkowej | 1 kpl.
25 Uszczelka zespotu uszczelniajgcego 1
26 Uszczelka dtawnicy mieszkowej 2
34 Pakunek uszczelniajacy 1 kpl.
36 Pakunek uszczelniajgcy 1 kpl.

14. Likwidacja (utylizacja) wyrobu

Po zakonczeniu zycia eksploatacyjnego wyrobu nalezy
przeprowadzi¢ jego demontaz i pogrupowaé czesci pod
wzgledem wykonania materialowego na czesci metalowe
(metale kolorowe, stale kwasoodporne i weglowe), gumowe
(uszczelki) i z tworzyw sztucznych (uszczelnienia ptaskie
i dtawnicowe, elementy wyposazenia elektrycznego, zaslepki).
Wykorzystanie materiatow wtérnych powinno odbywaé
sie zgodnie z ogodlnymi zasadami dotyczgacymi tych grup
materiatowych. W wyrobie nie sg stosowane materiaty, ktérych
utylizacja stwarza zagrozenie dla srodowiska naturalnego.

Zawory regulacyjne typ Z1A (edycja_10/2022)
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Tabela 8. Momenty montazowe dokrecania nakretek korpusu

Wymiar Cisnienie Moment montazowy nakretek
nominalny nominalne korpusu [Nm]
zaworu DN zaworu PN P

16 ... 25 20
40 ... 50 25
100 ... 110 50
15...25

150 ... 160 70
250 ...320 180
400 ... 420 200
16 ... 25 40
40 ... 50 50
100 ... 110 90

40
150 ... 160 120
250 ...320 190
400 ... 420 210
16...25 40
40 ... 50 S0
100 ... 110 90

50
150 ... 160 120
250 ...320 190
400 ... 420 210
16...25 100
40 ... 50 150
100 ... 110 170

80
150 ... 160 250
250 ...320 360
400 ... 420 400

Wymiar Cisnienie .

) . Moment montazowy nakretek
nominalny nominalne zaworu korpusu [Nm]
zaworu DN PN P

16...25 150
40 ... 50 200
100 ... 110 300
100
150 ... 160 500
250 ...320 800
400 ... 420 900
16...25 150
40 ...50 200
150
100 ... 110 350
150 ... 160 750
16...25 200
40 ...50 300
200
100 ... 110 500
150 ... 160 800
16...25 200
40 ...50 300
250
100 ... 110 500
150 ... 160 800
300 wykonanie specjalne, dane techniczne
400 wg uzgodnien indywidualnych

C;

Rys. 15. Sekwencja dokrecania nakretek korpusu.

©)
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@
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15. Usterki - przyczyny i sposoby ich usuwania

W tabeli 9 przedstawiono przyczyny wystepowania usterek oraz sposoby ich usuwania.

Tabela 9. Usterki - przyczyny i sposoby ich usuwania

L.p. Objawy niesprawnosci Przyczyny Sposob usuwania niezgodnosci
Poluzowanie sie nakretek dtawnicy E&Iélggils:unakretki dfawnicy do ustania
1 Przecieki w obrebie trzpienia — - — - — —
Czesciowe lub catkowite zuzycie sie Dotozy¢ lub wymieni¢ uszczelnienie
pakunkow uszczelniajgcych trzpienia na nowe
Uszkodzona uszczelka korpusu Wymieni¢ uszczelke korpusu na nowg
2 Przecieki na podziale dtawnicy — . -
Poluzowanie sie nakretek korpusu Ercélércqlgllg;unakretm korpusu do ustania
Zanieczyszczona powierzchnia Oczysci¢ powierzchnie trzpienia grzyba
L . trzpienia grzyba lub trzpienia sitownika | lub trzpienia sitownika
3 Zawor nie wykonuje petnego skoku Zan - azd dvmi
ngslctalfazr)‘/qsi,zczeme gniazda twardymi Oczyscic powierzchnie gniazda
gf&%’g@;&%ﬁé@’?ﬁ;mﬁlowego W tulei | \nymieni¢ grzyba wraz z trzpieniem
4 | Unieruchomienie grzyba Zatarcie sie grzyba perforowanego S -
gniezdzie I%gwytulef)prowadzqccg ?N%rig?gé%grzyba wraz z trzpieniem
grzyba g
. ; Poprawi¢ powierzchnie przylgowe
Uszkod h I ; p 4 S
grszi/bc; lzu%ngn[i)g;/\ggrzc nie przylgowe hgor’%z\sg grzyb i gniazdo lub wymieni¢
5 Nieszczelno$¢ zamkniecia Erozja grzyba lub gniazda Wymieni¢ grzyb i gniazdo
i i i ; Oczysci¢ i przeptukac zawoar,
gggsuai:az%sizczenle gniazda twardymi szr%vadizgn?g%aerzchme przylgowe
Zanieczyszczenie otwordw klatki
6 | Zawdr wykazuje zmniejszong dtawigcej lub grzyba perforowanego Oczysci¢ zanieczyszczone
przepustowosc powierzchnie
Zanieczyszczenie wnetrza zaworu
Zanieczyszczona lub zuzyta Oczyéciéhzanieczyszczone
S i powierzchnia prowadzgca grzyba, powierzchnie
7 E;ali(err)]’fi);nggv%gr[]uchu przesuwania sie trzpienia lub powierzchnia szklanki
P grzyba perforowanego i otworu Wymienié zuzvt -
gniazda zaworu ymieni¢ zuzyte czesci zaworu
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NOTATKI:
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NOTATKI:
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